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Taperbuchsen
Taper bushes

Taperbuchsen mit metrischer Bohrung, Nut nach DIN 6885 Teil 1

Taper bushes with metric bores. Keyways to DIN 6885 part 1

Taperbuchse Taper bush Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

1008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4030 4040 4535 4545 5040 5050
Bohrungs- 10 10 1 11 4 14 14 14 16 25 35 35 35 40 40 55 55 70 70

durch- 1 11 12 12 6 15 16 16 18 28 38 38 38 42 42 60 60 75 75
= 12 12 14 14 18 16 18 18 19 30 40 40 40 45 45 65 65 80 80
ggrni s 14 14 15 16 19 18 19 19 20 32 42 42 42 48 48 70 70 85 85
(mm) 5) S 6 18 20 19 20 20 22 35 45 45 45 50 50 75 75 90 90

25 30 32 35 38 38 40 60 80 80 100 90 115
28A 32 382 40 40 42 65 85 85 105 95 120
40 42A 42 45 70 90 90 110 100 125
2A 45 48 75 100 115
48 50
50 55
60
Innensechs-
kant-
e ax Yoo Yoxls Jox/s Fox s Yoxlo YoxSlo Tisxle Yox1 ToxIhSoxtpx i ox 1ty HoxTa  _  Yax2 - Tex2ls
socket saews
(Zoll inch)
Anzug
Tightening 5,7 57 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 - 172 - 195 - 275
torque (Nm)
Buchsenlange
(Bush)length 223 223 254 381 254 254 381 318 445 508 762 635 889 _ 1016 _ 1143 _ 1270
mm
Gewicht bei
W_eig(htit)dz 0,12 0,16 0,28 039 0,32 041 060 0,75 106 250 3,75 39 513 _ 768 - 12,70 _ 1517
min (= kg
e f Anfr: t
Stiick each au age /on reques

Ab 3525: Zylinderkopfschraube mit Innensechskant From 3525: Hexagon head screw
.A Diese Bohrung ist mit Flachnut ausgefiihrt. These bores have shallow keyways.

Abmessungen der Keilnuten (UNI 6604 DIN 6885) mit Standardbohrung, metrische Reihe
Dimensions of keyways (UNI 6604 DIN 6885) with standard bore, metric series

Abmessungen der Keilnuten
Dimensions of keyways

Over +0,015 D+ 23 _

Over 17 to 22 6 D+ 28 7

Over 22 to 30 8 +0018 D+ 3,3 1 D+ 13
Over 30 to 38 10 v D+ 33 S5 Sl
Over 38 to 44 12 D+ 33 o 5 8 + 1,3
Over 44 to 50 14 D+ 38

Over 50 to 58 16 +0,021 D+ 43 , 28* 8 D+13
Over 58 to 65 18 DEE4

Over 65 to 75 20 D+49 42% 12 D+13
Over 75 to 85 22 D+ 54

Over 85 to 95 25 0,026 D+ 54 65* 18 D+28
Over 95 to 110 28 D+ 64

Over 110 to 130 32 +0,031 D+ 74




Taperbuchsen
Taper bushes

Taperbuchsen mit Zoll-Bohrung, Nut nach Britischem Standard BS 46 Teil 1

Taper bushes with inch bores. Keyways to BS 46 Part 1

Taperbuchse Taper bush Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561
1008 1108 1210 1215 1310 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4040 4545 5050
Bohrungs- 3/s 3/ 1 5/8 12 12 1 5/8 3/a 11/4 114 11 112 13/a 21/a 3
durch- 1/2 1/, 5/8 3/a 5/s 5/s 5/8 3/a 7[8 13/ 13/s  15/s 15/8  17/s 23/s 31/a
rgesser 5/8 5/8 3/4 /s 3/4 3/4 3/4 /s 1 112 112 13/a 13/a 2 21/2 31/2
diglr"re;eter d 3/4 3/4 781 I8 I8 /s 1 1/ 15/s  15/8 17/ 17/s  21s 23/4 33/4
(Zoll inch) 7[s 7[8 1 11/ 1 1 1 11/ 11/4 13/4 134 2 2 21/a 27/s 4
1A 1 11/ 11/4 11/ 11z 1l/s 11/4 13/ 17/ 17/s 218 2l/s  23/s 3 41/4
11sA 114 14 1Y/a 114 135 112 2 2 21/4 214 21)2 31/4 41>
13/8 13/s 13/ 11/2 15/8  21/s 21/s 23/ 23/s 258 33/s 43/4
12 1t 15/  13/4  2Ya 2l 2l 212 23/4 312 5A
15/8  15/sA  13/4  17/s  23/s  23/s 258 258 278 33/4
17/ 2 21/2 212 23/4 23/a 3 4
2 21/s  25/s 258 27[s 27[s 318 41/4.A
21/a 23/a 23/a 3 3 31/a 4l/2A
23/s 27/ 27[s 38 3z 33
212 3 3 31/4 34 312
33/s 3Bz 3B3/aA
3l2A  312A 4A
Innensechs-
kantschrauben
Hexagon Yaxfa Yaxifa Hgxfs Hsx[s Yex°ls Ysx5s Hsx[s Tw6x7[s Yoax1 3fex1Ys Yex1Ys Yox1Y/7 Yox1Yfs Ygx13/a Iax2 7gx2Y4
Salnem "

Anzug Tighten-

Eng t)“orque 57 5,7 20 20 20 20 20 31 49 92 92 115 115 172 195 275
Nm

Buchsenldnge

(Bush)length 223 223 254 381 254 254 381 318 445 508 762 635 89 1016 1143 1270
mm

Gewicht bei

VI/_eig(htit)dz 012 o016 028 039 032 04 060 0,75 106 250 375 39 513 768 12,70 1517
min (= kg

€

Stiick each auf Anfrage /on request

Flachnute fiir Taperbuchsen Shallow keyways for taper bushes

Bohrungsdurchmesser Nutbreite Nuttiefe
Bore diameter Keyway width Keyway depth

Bohrungsdurchmesser Nutbreite Nuttiefe
Bore diameter Keyway width Keyway depth

d (mm) b (mm) t, (mm) dy (mm) b (mm) t, (mm)

25 8 1.3 42 12 2,2

Ab 3525: Zylinderkopfschraube mit Innensechskant From 3525: Hexagon head screw
.A Diese Bohrung ist mit Flachnut ausgefiihrt. These bores have shallow keyways.
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Ausfiihrungen der Keilrillenscheiben —
Auswuchten, Aufschlage fiir Fertigbohrungen

V-grooved pulleys, types — balancing, surcharges for finished bores

Auswuchten

Die Listenpreise gelten fiir in einer Ebene nach DIN/ISO 1940 ausgewuchtete
GG-Scheiben wie folgt:

Giitestufe G 6,3 fiir @ dq < 400 mm bei n = 1500 min‘, fir & dqy > 400 mm
beiv = 30m/s.

Die Auswuchtung wird ohne Nut auf glattem Wuchtdorn vorgenommen. Fir
Maschinen, deren Laufer mit einer in das Wellenende eingesetzten vollen Pass-
feder ausgewuchtet sind, muss mit folgendem Vermerk bestellt werden: »Aus-
gewuchtet mit Fertigbohrung und leerer Nut auf glattem Wuchtdorn ohne
eingesetzte Passfeder«.

Ein Auswuchten in zwei Ebenen Giitestufe G 6,3 oder feiner ist erforderlich,
wenn v > 30m/s oder das Verhaltnis Richtdurchmesser zu Kranzbreite dg4 : b,
< 4ist beiv > 20 m/s.

Mehrpreis auf Anfrage nach Bekanntgabe der Betriebsdrehzahl.

5

Balancing

The list prices apply, & per VDI 2060, to cast iron pulleys balanced in one plane
as follows:

Grade G 6.3 for dy < 400 mm at n = 1500 rpm, for dq > 400 mm at
v = 30m/sec.

Balancing is carried out minus the key on a smooth mandrel. Machines where
the rotors are balanced with an adjusting spring inserted in the shaft end must
be ordered as follows: "Balanced with finished bore without key on a smooth
mandrel without inserted spring".

We recommend balancing in two planes grade G 6.3 or better if v = 30 my/sec
or if the ratio between datum diameter and pulley face width d, : b2 < 4 at
v > 20 m/sec.

Surcharges for balancing on request. Please give pulley operating speed.

lage fiir Fertigbohrung H7 und Passfedemut nach DIN 6885 Teil 1
Surcharges for finished bore H7 and keyway to DIN 6885 part 1

auf Anfrage /on request

Sonderbearbeitungen und Sonderscheiben auf Anfrage. Special pulleys and custom designed pulleys on request.




Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

V-grooved pulleys for taper bushes -
grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPZ/10

Richt- i Nabe/Hub
durch- Lage
messer

50 1 e 11 03 37 v21 1008 106 1 ® 8 09 25 bi 1610
2 @ 11 04 49 v21 1008 2 ® 6 11 25 ri3 1610
56 1 @ 11 04 22 ril5 1008 3 ® 6 13 25 ril15 1610
2 @ 11 05 22 ru27 1108 4 @ 6 13 25 ri27 1610
60 1 e 11 02 22 bi 1008 5 ® 6 15 32 32 2012
2 @ 11 06 22 ri27 1108 6 @ 6 16 32 ri44 2012
63 1 @ 8 02 22 bi 1108 112 1 ® 8 10 25 bi 1610
2 @ 6 03 22 ri6 1108 2 ® 6 13 25 ri3 1610
3 @ 6 04 22 rul8 1108 3 ® 6 13 32 ri8 2012
67 1 @ 8 03 22 bi 1108 4 @ 6 15 32 ri20 2012
2 @ 6 04 22 ri6 1108 5 ® 6 18 32 32 2012
3 @ 6 05 22 rul8 1108 6 e 6 19 32 ri44 2012
71 1 @ 8 03 22 bi 1108 118 1 ® 8 09 25 bi 1610
2 @ 6 04 22 ri6 1108 2 e 6 13 25 ri3 1610
3 @ 6 06 22 rul8 1108 3 ® 6 16 32 ri8 2012
75 1 @ 8 04 22 bi 1108 4 @ 6 18 32 bi 2012
2 @ 6 04 25 ru3 1210 5 ® 6 18 32 32 2012
3 @ 6 05 25 ruls 1210 6 e 6 20 45 331 2517
80 1 @ 8 05 25 bi 1210 125 1 ® 8 10 25 bi 1610
2 @ 6 06 25 ru3 1210 auf 2 ® 6 14 25 ri3 1610
3 e 6 07 25 ril5 1210 ppgage 3 e 2 18 32 ri8 2012
4 @ 6 08 25 ri27 1210 on 4 @ 2 22 32 bi 2012 auf
85 1 @ 8 06 25 bi 1210 L] 5 @ 6 23 32 ri32 2012 Anfrage
2 e 6 05 25 ri3 1610 6 e 6 25 45 331 2517 on
3 @ 6 06 25 rils 1610 132 1 e 8 11 25 bi 1610 request
4 @ 6 09 25 ri27 1610 2 e 6 15 25 rui3 1610
5 @ 6 10 25 ri39 1610 3 ® 2 23 32 ri8 2012
90 1 @ 8 07 25 bi 1210 4 @ 2 25 32 ri20 2012
2 @ 6 07 25 ri3 1610 5 ® 6 27 45 19 2517
3 @ 6 08 25 ril5 1610 6 @ 6 29 45 31 2517
4 @ 6 10 25 ri27 1610 140 1 ® 8 12 25 bi 1610
5 @ 6 12 25 ri39 1610 2 e 2 1,7 25 ri3 1610
95 1 e 8 07 25 hi 1210 3 ® 2 26 32 bi 2012
2 @ 6 08 25 ri3 1610 4 @ 2 29 32 bi 2012
3 @ 6 09 25 ri15 1610 5 ® 2 32 45 bi 2517
4 g 6 11 25 ri27 1610 6 e 2 35 45 bi 2517
5 @ 6 13 25 ri39 1610 8 ¢ 4 40 45 iy5 2517
100 1 e 8 08 25 bi 1210 150 1 ® 8 12 25 bi 1610
2 @ 6 09 25 ri3 1610 2 e 8 20 32 bi 2012
3 @ 6 11 25 ril5 1610 3 ® 2 31 32 bi 2012
4 ¢ 6 11 25 ri27 1610 4 @ 2 37 45 bi 2517
5 e 6 13 32 ri32 2012 5 ® 2 40 45 bi 2517
6 @ 6 14 32 ri44 2012 6 o 2 44 45 bi 2517
8 e 4 51 45 275 2517

bl = biindig / precise
" . ri = Rucksprung / behind
-& nur fiir Profil 10 only for section 10 v = Vorsprung / in front

y * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5 6 8 O Bodenscheibe Plate pulley
Kranzbreite Face width b, (mm) 16 28 40 52 64 76 100 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley
Taperbuchse Taper bush 1008 1108 1210 1610 2012 2517 1 Nebenbezugkante: Kleiner ¢ der Kegelbohrung.

Hub reference edge: small diameter of taper bore.

Bohrung d; (mm) von is ... - " . » _ . il
e (ni*n) A 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
€/Stiick each auf Anfrage /on request Bore diameters d» see page 3-4.

www.gliewe.at



Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

Vgrooved pulleys for taper bushes -
grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPZ/10

durch- | Anzahl ohne
messer

160 1 e 8 13 25
2 e 8 25 32
3 e 2 36 32
4 @ 2 44 45
5 e 2 48 45
6 e 2 52 45
8 e 4 56 45
170 1 e 8 15 25
2 e 8 25 32
3 0 9 42 32
4 @ 2 53 45
5 e 2 59 45
6 e 2 65 45
180 1 e 8 16 25
2 e 8 25 32
3 o0 9 48 32
4 o5 9 61 45
5 o 9 63 45
6 O 9 68 45
8 e 4 71 51
190 1 e 8 18 25
2 e 8 26 32
3 0 9 49 3R
4 o 9 53 45
5 o 9 63 45
6 o 9 69 45
200 1 e 8 23 32
2 e 8 28 32
3 o 9 35 32
4 o5 9 47 45
5 o 9 55 45
6 o 9 61 45
8 e 4 93 51
224 1 o 5 25 32
2 o 5 32 3R
3 o 9 39 32
4 o 9 52 45
5 o5 9 60 45
6 o 9 66 45
8 e 4 118 51
250 1 x 7 28 32
D I I I
3 0« 10 43 3R
4 « 10 57 45
5 « 10 64 45
6 « 10 70 45
8 x 10 105 51

Anzahl der Rillen No. of grooves z 1
Kranzbreite Face width b, (mm) 16

Taperbuchse Taper bush 1610

Bohrung d; (mm) von ... bis ... _
Bore d, (mm) from ... 14-42

€/Stiick each

Richt- Gewicht Nabe/Hub

Lage

rd 3,5
ri 9,5
rii 15,5
rii 24,5

2
28

2012
14-50

1610
2012
2012
2517
2517
2517
2517
1610
2012
2012
2517
2517
2517
1610
2012
2012
2517
2517
2517
3020
1610
2012
2012
2517
2517
2517
2012
2012
2012
2517
2517
2517
3020
2012
2012
2012
2517
2517
2517
3020
2012
2012
2012
2517
2517
2517
3020

3
40

2517
16-60

auf
Anfrage

on
request

4
52

5
64

3020
25-75

315

355

400

450

500

630

6
76

3030
35-75

auf Anfrage /on request

ODOUTDANWOUITDRWNOOAOUTRARWNFHLOODUDAWNFOOUIRARWNFHOUTRWNRFROOOUTDN WN —

8
100

3535
35-90

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

10 16,9
10 24,0

7 11,4
10 143
10 17,6
10 199
7 159
10 20,0
10 22,7
7 336

N\

Nabe/Hub

Lage
zum

Kranz

e
to face?
v8

bi

bl

ri 3,5
ri 9,5
rii 15,5
rii 24,5
v8

bl

bl

ri 3,5
ri 9,5
ri 15,5
v8

bii

bi

ri 3,5
ri 9,5
ri 15,5
ri12,0
v 8,5
bl

bi

ri 3,5
rii 6,5
bii
ri12,0
v 14,5
v 8,5
v25
ri 0,5
ri 6,5
bi

rii 5,5
v 8,5
v25
ri 0,5
V6

bi
v25
v12
V6

v 6,5

bl
rd
%

» Vollscheibe Solid pulley

Q Bodenscheibe Plate pulley

2012
2012
2517
2517
2517
2517
3020
2012
2012
2517
2517
2517
2517
2012
2012
2517
2517
2517
2517
3030
2012
2517
2517
2517
3020
3020
3030
2517
2517
2517
3020
3020
3030
3535
2517
2517
3020
3020
3020
2517
3020
3020
3535

3
\

auf
Anfrage

on
request

blindig / precise
Riicksprung / behind
Vorsprung / in front

(mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

1 Nebenbezugkante: Kleiner g der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.
Material: EN-GIL 200 — DIN EN 1561
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d, see page 3-4.



Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

V-grooved pulleys for taper bushes -
grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPA/13

Richt- i Nabe/Hub
durch- Lage
messer

63A 1 @ 11 06 40 v20 1108 125 1 ® 8 14 25 bi 1610
2 e 11 08 55 v20 1108 2 ® 2 17 25 bi 1610
67A 1 @ 8 03 22 bi 1108 3 ® 2 20 32 bi 2012
2 e 6 05 22 ral13 1108 4 ® 2 25 32 bi 2012
71A 1 @ 8 03 22 bi 1108 5 ® 2 27 32 bi 2012
2 ® 6 05 22 ri13 1108 132 1 @ 8 16 25 bi 1610
3 @ 6 07 22 ri28 1108 2 ® 2 18 32 bi 2012
75A 1 @ 8 04 22 bi 1108 3 ® 2 23 32 bi 2012
2 ® 6 06 25 rii13 1108 4 @ 2 26 45 bi 2517
3 @ 6 08 25 ri28 1108 5 ® 2 29 45 bi 2517
80A 1 @ 8 05 25 bi 1210 140 1 @ 8 18 25 bi 1610
2 @ 6 06 25 ril0 1210 2 e 2 20 32 ru3 2012
3 @ 6 09 25 ri25 1210 3 @ 2 28 45 bi 2517
85 1 @ 8 06 25 bi 1210 4 @ 2 31 45 bi 2517
2 @ 6 07 25 ril0 1210 5 @ 2 34 45 bi 2517
3 @ 6 10 25 ri25 1210 150 1 ® 8 14 25 bi 1610
90 1 @ 8 07 25 bi 1210 2 ® 2 24 32 ru3 2012
2 @ 6 07 25 ril0 1610 3 @ 2 35 45 bi 2517
3 @ 6 10 25 rii25 1610 4 @ 2 38 45 bi 2517
4 g 6 12 38 ri27 1615 5 ® 2 42 45 bi 2517
95 1 @ 8 08 25 bi 1210 160 1 O 5 19 25 bi 1610 auf
2 @ 6 09 25 ril0 1610 auf 2 ® 2 29 32 ri3 2012 ppfrage
3 @ 6 11 25 ri25 1610 Anfrage 3 ® 2 39 45 bi 2517 on
4 e 6 14 38 ri27 1615 on 4 ® 2 44 45 bi 2517
100 1 e 8 08 25 bi 1610  request 5 e 2 51 45 i 2517  fequest
2 @ 6 09 25 ril0 1610 170 1 O 5 20 25 bi 1610
3 @ 2 12 25 ri25 1610 2 ® 2 31 32 bi 2012
4 @ 2 17 38 ri27 1610 3 @ 2 46 45 bi 2517
5 e 6 19 38 ri42 1610 4 @ 2 55 45 bi 2517
106 1 @ 8 09 25 bi 1610 5 @ 2 59 45 bi 3020
2 @ 6 11 25 ril0 1610 180 1 O 5 21 25 bi 1610
3 ® 2 14 25 ri25 1610 2 o 9 34 32 ri3 2012
4 @ 6 20 32 33 2012 3 e 2 51 45 bi 2517
5 @ 6 20 32 ri48 2012 4 @ 2 59 45 bi 2517
112 1 @ 8 10 25 bi 1610 5 @ 2 62 51 bi 3020
2 @ 6 12 25 ri10 1610 190 1 O 5 23 25 bi 1610
3 ® 6 13 32 ri18 2012 2 o 9 38 32 hi 2012
4 @ 6 19 32 ri33 2012 3 @ 2 54 45 bi 2517
5 @ 6 21 32 ri48 2012 4 @ 2 68 45 bi 2517
118 1 @ 8 12 25 bi 1610 5 e 2 74 52 bi 3020
2 @ 6 14 25 ril0 1610 200 1 O 5 26 32 bi 2012
3 ® 2 18 32 rii8 2012 2 o 5 41 45 bi 2517
4 @ 2 20 32 ri33 2012 3 o 9 49 45 bi 2517
5 ® 2 24 32 ri48 2012 4 e 2 74 51 bi 3020
5 e 4 84 51 bi 3020

biindig / precise
Riicksprung / behind
Vorsprung / in front

. * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5] O Bodenscheibe Plate pulley
Kranzbreite Face width b, (mm) 20 35 50 65 80 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

A nur fiir Profil 13 only for section 13

_‘
[=tipoH
I n

\

Taperbuchse Taper bush 1108 1210 1610 1615 2012 2517 3020 b Nebenbezugkante: Kleiner 2 der Kegelbohrung.
PO ———— : Hub reference edge: small diameter of taper bore.
2 - o i - - - = - ial: EN- _
Bore ds (mm) from ... to ... 10-28 11-32 14-42 14-42 14-50 16-60 25-75 Material: EN-GIL 200 DIN EN 15§1
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
auf Anfrage /on request Bore diameters d see page 3-4.

www.gliewe.at



Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

Vgrooved pulleys for taper bushes -

grooves to ISO/BS/DIN

Richt- Gewicht
durch- | Anzahl ohne

224

236

250

280

VOONNOVOONNNNOUNNNOUNNNWOLUWO
%
N

315

355

e

400

[are

450

—
NONNNNONNNNONNNUUuOVUNN
=)
(o]

1
2
B
4
5
1
2
B
4
5
1
2
3
4
5
1
2
B
4
5
1
2
B
4
5
1
2
3
4
5
1
2
3
4
5
1
2
3
4
5
1
2
3
4
5

Anzahl der Rillen No. of grooves z
Kranzbreite Face width b, (mm)

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d; (mm) von ... bis ...

XXXXXXXXXXXXXXXO0O0O0OXXO0O00OXX000OXX0eeO0O0OXeeOOX0ee0OQ0OO

Bore d, (mm) from ...

€/Stiick each

Profil Section SPA/13

Nabe/Hub

1
20

2012
14-50

Lage

bl 2012 500
bl 2517
bl 2517
bl 3020
bl 3020
bl 2012 560
bl 2517
ri2,5 2517
bl 3020
bl 3020
bl 2012 630
bl 2517
bl 2517
bl 3020
bl 3020
bl 2012
bl 2517
ri2,5 2517
ri 7 3020
ri14,5 3020
bl 2012
bl 2517 Anafgge
ri2,5 2517 on
&7 gg%g request
bl 2012
bl 2517
bl 3020
ra 7 3020
bl 3535
bl 2012
bl 2517
bl 3020
ra 7 3020
bl 3535
bl 2012
bl 2517
bl 3020
ra 7 3020
bl 3535
bl 2012
bl 2517
bl 3020
ra 7 3020
bl 3535
2 3 4
35 50 65
2517 3020 3030

16-60 25-75 35-75

auf Anfrage /on request

GhAWNFUDWNFEFULD WN =

80

3535
35-90

XXX XX XXXXXXXXXX

e

o

Nabe/Hub
Lage

7 80 45 bi 2517
7 11,6 45 bi 2517

7 160 51 bi 3020

0 182 51 ri7 3020

7 273 89 bi 3535

7 11,6 2517

7 155 52 bi 3020  auf
7 178 51 bi 3020 Anfrage
7 267 89 bi 3535 el
7 304 89 bi 3535 request
7 10,1 45 bi 2517

7 160 51 bi 3020

7 220 51 bi 3020

7 308 89 bi 3535

7 337 89 bi 3535

blindig / precise
Riicksprung / behind
v = Vorsprung / in front

_‘
c: 2,
In

» Vollscheibe Solid pulley
Q Bodenscheibe Plate pulley
(mit oder ohne Spiegel with or without holes)
X Armscheibe Spoked pulley
1 Nebenbezugkante: Kleiner g der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.

Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d, see page 3-4.



Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

V-grooved pulleys for taper bushes -
grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPB/17

Richt-
durch-
messer

100A 1 e 1 09 25 bi 1610 180 1
2 @ 6 12 25 ri19 1610 2
3 e 6 1,7 25 ri19 1610 3
1064 1 e 1,5 4
2 ol = 1z | - — = 5
3 e 1,2 6
1124 1 e 1 11 25 bi 1610 8
2 e 6 15 25 ri19 1610 190 1
3 @ 6 20 25 ri38 1610 2
118a 1 e 1 13 25 bi 1610 3
2 @ 6 17 25 ri19 1610 4
3 e 6 23 25 ri38 1610 5
1254 1 e 1 15 25 bi 1610 6
2 e 2 19 32 ril12 2012 8
3 @ 2 24 32 ra3l 2012 200 1
4 @ 4 30 32 ris0 2012 2
5 @ 6 35 32 ri69 2012 3
1324 1 e 1 18 25 bi 1610 4
2 e 2 22 32 ri12 2012 5
3 e 2 28 32 a3 2012 6
4 @ 4 34 32 ris50 2012 8
5 e 4 37 32 s 2012 212 1
140 1 e 1 23 25 bi 1610 2
2 e 2 27 32 bi 2012 auf 3
3 ® 2 33 32 bi 2012  Anfrage 4
4 @ 2 37 45 i85 2517 on 5
5 @ 2 45 45 28 2517 reques 6
6 @ 4 46 45 i3 2517 8
150 1 e 1 27 25 bi 1610 224 1
2 e 2 31 32 bi 2012 2
3 e 2 39 45 bi 2517 3
4 @ 2 44 45 i85 2517 4
5 @ 4 52 45 28 2517 5
6 e 4 56 45 336 2517 6
160 1 e 1 25 25 bi 1610 8
2 e 2 29 32 ri12 2012 10
3 @ 2 42 45 ruls8 2517 236 1
4 @ 4 49 45 ri185 2517 2
5 @ 4 60 45 ri28 2517 3
6 e 4 54 51 us 3020 4
8 vl - - - _ - 5
170 1 @ 1 29 25 bi 1610 6
2 @ 2 33 3R ril2 2012 s
3 @ 2 49 45 ri18 2517 10
4 ® 4 57 45 i85 2517
5 ® 4 61 51 ri25 3020
6 ® 4 65 51 x5 3020
8 e 4 80 76 (j41 3020

.& nur fiir Profil 17 only for section 17

12 3 4 s 6 8 1
Kranzbreite Face width b, (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196
1610 2012 2517 3020 3030 3535
Ze UL &5 T ED e ol 14-492 1450 16-60 25-75 3575  35-90

Bore d; (mm) from ...

€/Stiick each

auf Anfrage /on request

www.gliewe.at

0000 XX 0000000 0PSSO RPOIOPDNOIOGINOGPNNINOGENONONOINONONNOIOGOEONOIOGDOIOGEONROSGIONNOSTLS

Nabe/Hub
Lage

1 41 25 bi 1610
8 45 45 bi 2517
2 55 45 ri18 2517
4 69 45 rui185 2517
4 71 51 ri25 3020
4 7,7 51 ri345 3020
4 95 76 ri41 3020
8 46 32 bi 2012
8 50 45 bl 2517
2 63 45 ri18 2517
4 76 45 riui185 2517
4 81 51 ri25 3020
4 92 51 rG345 3020
4 112 76 ri41 3030
8 50 32 bi 2012
8 54 45 bl 2517
2 6,5 45 bl 2517
2 88 51 bi 3020
2 91 51 bi 3020
4 103 51 r(i345 3020
4 135 89 ri345 3535 auf
8 42 32 bi 2012 Anfrage
8 49 45 bl 2517 on
2 6,0 45 bi 2517 request
2 98 51 bi 3020
2 11,0 51 bl 3020
4 143 89 ri155 3535
4 166 89 ri345 3535
8 4,7 32 bi 2012
8 53 45 bl 2517
2 6,3 45 bl 2517
2 11,3 51 bl 3020
2 12,7 51 bi 3020
4 170 89 ri155 3535
4 193 89 ri345 3535
4 21,8 89 rii535 3535
8 50 32 bi 2012
8 55 45 bl 2517
10 70 45 bl 2517
10 145 51 bd 3020
6 169 89 bi 3535
4 200 89 ri155 3535
4 223 89 ri345 3535
4 253 89 rii535 3535
bu buindig / precise

rd
%

Riicksprung / behind
Vorsprung / in front

* Vollscheibe Solid pulley
O Bodenscheibe Plate pulley
(mit oder ohne Spiegel with or without holes)
X Armscheibe Spoked pulley
1 Nebenbezugkante: Kleiner g der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.
Material: EN-GIL 200 — DIN EN 1561

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d, see page 3-4.




Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

Vgrooved pulleys for taper bushes - \1 o\
AN
iy

grooves to ISO/BS/DIN
Profil Section SPB/17

Nabe/Hub K i i Nabe/Hub
Lage Lage
d zum

Kranz

Postti
to face?

250 1 e 8 54 32 bu 2012 355 2 x 7 8,7 51 bi 3020
2 x 7 55 45 bu 2517 3 x 10 10,8 51 ri6 3020
3 ® 2 7,7 51 bl 3020 4 x 7 186 89 bl 3535
4 ® 2 196 51 bi 3020 5 x 10 208 89 ri6 3535
5 @ 4 21,7 89 b 3535 6 x 9 228 89 ri155 3535
6 ®@ 4 233 89 ruil55 3535 8 x 10 27,0 89 ri34,5 3535
8 ® 4 275 89 ri345 3535 10 x 10 38,0 102 ru47 4040
10 ® 4 293 89 rii535 3535 375 2 x 7 9,5 3020
265 2 e 7 6,2 2517 3 x 10 11,5 89 bu 3020
3 o 9 8,0 3020 4 x 10 16,5 3525
4 O 9 9,5 3020 6 x 10 25,0 3535
6 O 9 167 3525 8 x 10 280 4040
8 O 9 240 3525 400 2 x 7 10,0 51 bi 3020
280 1 x 7 6,1 32 bi 2012 3 x 7 183 89 bu 3535
2 x 7 68 45 bl 2517 4 x 7 20,5 89 bu 3535
3 % 10 86 51 ri6 3020 5 x 10 234 89 ri6 3535
4 o 9 101 51 ru155 3020 6 x 10 251 89 rii155 3535
5 o 9 178 89 ri6 3535 8 x 10 36,5 102 ri28 4040
6 O 9 196 8 rui155 3535 10 x 10 41,0 102 ri47 4040
8 O 9 267 8 ri345 3535 auf 425 2 x 7 115 3020
10 O 9 305 89 ri535 3535 Anfrage 3 x 7 18,0 3535 auf
300 2 x 7 73 45 v05 2517 on 4 x 7 195 3535 Anfrage
3 %x 10 92 51 riu6 3020 request 6 x 10 251 4040 -

4 o 9 143 51 ri155 3020 8 x 10 525 4545 request
5 O 9 182 89 ri6 3535 450 2 x 7 121 51 bl 3020
6 O 9 219 89 ri155 3535 3 x 7 21,9 89 bu 3535
8 O 9 262 89 rii345 3535 4 x 7 245 89 bu 3535
315 1 x 7 72 32 bi 2012 5 x 10 273 89 ri6 3535
2 x 7 78 45 bl 2517 6 x 10 355 102 ri9 4040
3 x 10 96 51 ri6 3020 8 x 10 409 102 rii28 4040
4 o 5 171 89 bi 3535 10 x 10 535 104 rii41l 4545
5 o 9 188 89 ri6 3535 500 2 x 7 13,2 51 bi 3020
6 o 9 230 89 rii55 3535 3 x 7 23,1 89 bi 3535
8 o 9 260 89 ri345 3535 4 x 7 266 89 bi 3535
10 o 9 315 89 ri535 3535 5 x 10 299 89 ri6 3535
335 2 % 7 78 45 bl 2517 6 x 10 38,9 102 ri9 4040
3 x 10 105 51 ri6 3020 8 x 10 455 102 rii28 4040
4 x 7 183 89 v35 3535 10 x 10 61,0 114 ri4l 4545
5 x 10 195 89 ri6 3535 560 2 x 7 165 51 v35 3030
6 x 10 220 89 ri155 3535 3 x 7 259 89 bu 3535
8 x 10 282 89 ri345 3535 4 x 7 290 89 bu 3535
10 x 10 36,0 102 ri47 4040 5 x 7 353 102 bi 4040
6 x 10 43,1 102 ri9 4040
8 x 10 49,0 114 ri22 4545
10 x 10 557 114 ru4l 4545

bl = bundig / precise
ri = Riicksprung / behind
v = Vorsprung / in front

’ * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5 6 8 10 O Bodenscheibe Plate pulley

Kranzbreite Face width b, (mm) 25 44 63 82 101 120 158 196 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)
X Armscheibe Spoked pulley
Taperbuchse Taper bush 2012 2517 3020 3030 3535 4040 4545 b Nebenbezugkante: Kleiner ¢ der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.

ARG 1450 1660 25-75 3575 35-90 40-100 55-110  Materil: EN-GIL 200~ DIN EN 1561

Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 3-4.
€/Stiick each auf Anfrage /on request Bore diameters d see page 3-4.




Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

V-grooved pulleys for taper bushes -

grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPB/17

Nabe/Hub

630 2
3

4

5

6

8

10

710 3
4

5

6

8

10

800 3
4

5

6

8

10

Anzahl der Rillen No. of grooves z
Kranzbreite Face width b, (mm) 44

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d; (mm) von ... bi
Bore d; (mm) from ...

€/Stiick each

www.gliewe.at

NN NN

XX XXXXXXXXXXXXXXXXX

Lage
zum

Kranzv

e
to face
v 16
bii
bii
bii
ri 9
rd 22
ri 41
b
bl
bl

rd 3
ri 22
ri 41
bii
bii
bii
rd 3
rd 22
ri 41

3
63

3030
35-75

3020
3535
3535
4040
4040
4545
4545
3535
3535
4040
4545
4545
4545
3535
4040
4040
4545
4545
4545

4
82

3535
35-90
auf Anfrage /on request

OmO\U'I-hU)BGJO\U'I-bw
XX XX XXXXXXXX

[y

40-100 55-110 70-125

Nabe/Hub
Lage
zum

Kranzv
g
to facey

46,8 3535

7
7 600 102 bu 4040
7

748 114 bi 4545

10 81,5 114 ri3 4545

10 110,0 114 rii22 4545 auf

10 126,0 127 ru345 5050 Anfrage
7 56,5 4040 on
7 665 102 biu 4040 request
7 805 114 bl 4545

10 90,0 114 ri3 4545

10 132,0 127 ri155 5050

10 147,0 127 ri345 5050

bl = bulndig / precise
ri = Ricksprung / behind
v = Vorsprung / in front

 Vollscheibe Solid pulley
O Bodenscheibe Plate pulley
(mit oder ohne Spiegel with or without holes)
X Armscheibe Spoked pulley
1 Nebenbezugkante: Kleiner g der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.

Material: EN-GIL 200 — DIN EN 1561

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d, see page 3-4.




Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

Vgrooved pulleys for taper bushes -
grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPC/22

Richt- Gewicht Nabe/Hub
durch- | Anzahl ohne
messer Ausfiih-

rung
Type

Nabe/Hub
Lage

(mm)

2004 3 e 4 90 45 ri20 2517 315 3 O 5 216 8 v2 3535
4 @ 4 105 51 ri30 3020 4 o 9 246 89 rill 3535
5 e 4 140 89 rile 3535 5 O 9 290 89 ri235 3535
6 e 4 170 89 rile 3535 6 o 9 31,4 89 ri36 3535
2124 3 e 4 100 51 ri17 3020 8 o 4 500 102 rii55 4040
4 e 4 125 51 ri30 3020 0 o 9 580 114 ri75 4545
5 e 4 150 89 rile 3535 2o _ - - - = -
6 e 4 180 89 i35 3535 335 3 O 5 225 8 v2 3535
224 2 ® 4 81 51 ri45 3020 4 O 9 265 89 rill 3535
3 ® 4 110 51 ril7 3020 5 O 9 300 89 ri235 3535
4 ® 4 140 89 riill 3535 6 O 9 350 89 ri36 3535
5 ® 4 162 89 ri235 3535 8 O 9 580 102 ri55 4040
6 ® 4 190 89 ri36 3535 0 _ - - - - -
8 @ 4 249 89 rij46 3535 2 || =l = - | - _
236 3 ® 4 120 51 ri17 3020 355 3 'O 5 29 8 v2 3535
4 ® 4 172 89 rii1l 3535 4 O 9 283 89 rill 3535
5 ® 4 191 89 rii235 3535 5 O 9 325 89 ri235 3535
6 ® 4 208 89 ri36 3535 6 O 9 360 8 ri36 3535
8 ® 4 255 89 rij46 3535 8 O 9 675 102 rii55 4040
250 2 ® 4 98 51 ri45 3020 100 ©O 9 121,0 114 (75 4545 ;
3 ® 4 145 51 ra17 3020 auf o | | | - Anaﬁ‘,'a
4 ® 4 207 8 rill 3535 Anfrage 375 3 O 5 238 89 v2 3535 ge
5 ® 4 228 89 ri2B5 3535 on 4 9 9 300 89 rill 3535 o +
6 ® 4 260 8 ri36 3535 request 5 O g 33:0 89 ri235 3535 reques
8 @ 4 297 89 ri62 3535 6 © 9 455 102 rii30 4040
10 ® 4 340 102 81 4040 8 O 9 680 114 rij49 4545
265 3 % 8 212 89 bi 3535 0 _ - - = _ =
4 2 9 240 8 rill 3535 - . | | ]| -
5 9 9 262 8 ri235 3535 400 3 ~ 7 241 8 v2 3535
6 < 9 290 8 ri36 3535 4 X 10 280 89 rull 3535
8 2 9 333 8 rie2 3535 5 X 10 340 89 ri235 3535
280 3 ¥ 8 240 89 bi 3535 6 © 9 480 102 ri30 4040
4 © 9 200 8 rill 3535 8 © 9 650 114 ri49 4545
5 9 9 310 8 riz5 3535 10 © 9 80 127 rie8 5050
6 2 9 338 8 i3k 355 N
8 S 9 375 89 62 3535 425 3., 7 260 8 v2 353%
10 X 9 450 102 g1 4040 4 5 10 31,0 89 rill 3535
300 3 5 5 2,0 89 w2 3535 5 5 9 450 89 ri235 4040
4 5 9 250 89 rill 3535 6 & 9 580 102 ri30 4545
5 5 9 285 89 riB5 3535 8 9 740 114 ri49 4545
6 o 9 290 89 ri36 3535 w || =l - - _ =
8 5 4 465 102 ri55 4040 2 - - - — -
10 9 535 114 rij75 4545
bl = biindig / precise
.& nur fiir Profil 22W only for section 22 \r/u _ sgg(;ﬁj# 3 g/ ,[nbgg'gf
2003 s e g0 e sl
59,5 85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley
Taperbuchse Taper bush 2517 3020 3535 4040 4545 5050 b Nebenbezugkante: Kleiner ¢ der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.

ARG 1660 2575  35-90 40-100 55-110 70125  Material: EN-GIL 200~ DIN EN 1561

= Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
€/Stiick each auf Anfrage /on request Bore diameters d» see page 3-4.




Keilrillenscheiben fiir Taperbuchsen —Rillen nach DIN 2211

V-grooved pulleys for taper bushes -

grooves to ISO/BS/DIN
Profil Section SPC/22

o

450 3 X
4 X
5 X
6 O
8 O
10 .
12 _
475 3 X
4 X
5 X
6 O
8 @]
10 _
12 _
500 3 X
4 X
5 X
6 X
8 O
10 ©]
12 _
560 3 x
4 X
5 X
6 X
8 X
10 ©
12 _
630 3 ;
4
5 X
6 X
8 X
o C
12 <
710 R
4 X
5 X
6 X
8 o
10
12

[Ereyry

28,6
33,5
45,0
61,1
78,7
101,0

40,0
47,0
47,2
62,8
81,5

30,9
39,0
48,7
60,2
87,4
127,0

36,0
50,0

Anzahl der Rillen No. of grooves z
Kranzbreite Face width b, (mm)

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d, (mm) von ... bi

Bore d; (mm) from ...

€/Stiick each

Nabe/Hub Nabe/Hub
Lage Lage
zum zum
Kranzb Kranzb
o o
to face? to face?
89 v2 3535 800 3 x 7 720 4545
89 ril1l1 3535 4 x 7 908 127 v825 5050
102 ra 17 4040 5 x 10 102,5 127 ru45 5050
114 ri24 4545 6 x 10 113,7 127 ru17 5050
127 ri43 5050 8 x 10 136,6 127 ri43 5050
127 ri65 5050 10 O 9 160,7 127 ru68 5050
- - - 12 = | = = = = = auf
89 v2 3535 1000 5 x 10 1340 127 ri4,5 5050 Anfrage
89 rii1l 3535 6 x 10 150,0 127 ria17 5050 on
102 ri17 4040 8 x 10 1814 127 ri43 5050 request
114 ri24 4545 10 O 9 2172 127 ri68 5050
127 rii43 5050 1250 5 x 10 1776 127 ru4,5 5050
- - - 6 x 10 201,4 127 ru17 5050
- - - 8 x 10 243,7 127 ri43 5050
89 v2 3535 10 O 9 292,1 127 ri68 5050
89 ri1l 3535 RN I I I I N
S B bu bundig / precise
g; ::3 421; gg‘;g ri = Riicksprung / behind
127 ri68 5050 v = Vorsprung / in front
_ _ _ auf
11 1
102 ri4 4040 request
114 riG11 4545
127 ri 17 5050
127 ri43 5050
127 ri 68 5050
102 v85 4040
119 v15 4545
127 ri4,5 5050
127 ra 17 5050
127 ri43 5050
127 ri 68 5050
= = 4040
- = 4545
127 ri4,5 5050
127 ri17 5050
127 ri43 5050
127 ru68 5050
» Vollscheibe Solid pulle
3 4 5 6 8 10 O Bodenscheibe Plat% pu;;ey
85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)
X Armscheibe Spoked pulley
3535 4040 4545 5050 1 Nebenbezugkante: Kleiner g der Kegelbohrung.
Hub reference edge: small diameter of taper bore.
35-90 40-100 55-110 70-125 Material: EN-GIL 200 — DIN EN 1561
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
auf Anfrage /on request Bore diameters d see page 3-4.

www.gliewe.at




Keilrillenscheiben fiir zylindrische Bohrung —Rillen nach DIN 2211
V-grooved pulleys for plain boring — grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPZ/10

Richtdurch-
messer : q oh & : i o B Stiick

zentriert U I zentriert
each d - i each
centered centered

45A 1 0,2 16 24 140 1 @) 09 28 24
2 0,3 16 35 2 ®) 1,4 38 38
3 04 16 35 3 O 1,7 38 40
50A 1 0,3 20 24 150 1 X 1,1 28 24
2 04 20 35 2 0 1,5 38 38
3 0,5 20 40 3 @) 19 38 40
56A 1 0,3 20 24 160 1 X 1,2 32 30
2 0,5 25 35 2 X 1,6 38 38
3 0,7 25 40 3 X 24 42 40
63 1 0,3 25 24 170 1 X 1,7 40 30
2 0,6 25 35 2 X 1,9 40 38
3 0,9 25 40 3 X 3,0 42 40
71 1 0,3 25 24 180 1 X 2,1 32 30
2 0,6 25 35 2 X 31 38 38
3 1,0 30 40 3 X 39 42 40
75 1 04 24 24 190 1 X 2,3 35 30
2 0,6 24 35 2 X 24 35 38
3 11 28 40 3 X 4,0 35 40
80 1 04 25 24 200 1 X 24 32 38 auf
2 0,7 30 35 2 X 29 38 38 Anfrage
3 1,1 38 35 3 X 4,5 42 40 on
85 1 0,3 25 24 212 1 X 2,6 35 30 requesf
2 0,7 30 35 auf 2 X 34 35 38
3 1,1 38 35 Anfrage 3 X 50 38 40
90 1 04 25 24 on 225 1 X 2,8 32 38
2 08 30 35 request 2 X 4,0 38 38
3 1,2 38 38 3 X 53 42 40
95 1 04 28 24 250 1 X 33 32 38
2 0,8 28 35 2 X 4,8 38 38
3 1,2 38 38 3 X 6,0 42 40
100 1 0,5 28 24 280 1 X 39 35 34
2 09 30 35 2 X 52 42 38
3 L3 38 38 3 X 7,0 48 40
106 1 0,5 30 24 315 1 X AL 35 34
2 1,0 28 35 2 X 6,8 42 38
3 1,3 38 38 3 X 8,3 48 40
112 1 0,5 28 24 355 1 X 4,6 35 34
2 1,0 30 35 2 X 8,0 42 40
3 L4 38 38 3 X 10,0 48 45
118 1 0,6 28 24
2 1,1 38 35
3 1,5 38 38
125 1 0,7 28 24
2 1,2 38 35
3 1,6 38 40
132 1 0,8 30 24
2 1,3 38 35
3 1,6 40 40
A nur fiir Profil 10 only for section 10
1 2 3 & wlschelve sole puter
16 28 40 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

Nabenlage: einseitig biindig
Hub position: one side flush
Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561



Keilrillenscheiben fiir zylindrische Bohrung —Rillen nach DIN 2211
V-grooved pulleys for plain boring — grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPA/13

Richtdurch-
messer

zentriert zentriert
each each
centered centered
50A 1 0,3 18 34 1
2 0,5 18 49 2
3 0,6 18 47 3
56 1 0,4 20 34 4
2 0,6 20 49 5
3 0,7 20 47 112 1 1,1 28 34
63A 1 0,5 25 34 2 1,8 38 49
2 0,8 25 49 3 2,4 38 42
3 0,9 25 47 4y 3,4 42 53
4v 1,2 25 60 Sv 4,0 4 60
5v 1,5 25 70 118 1 1,1 32 34
71A 1 0,5 25 34 2 1,8 38 49
2 0,9 28 49 3 2,4 42 42
3 1,0 32 42 4v 34 42 53
4y 1,5 32 60 Sv 41 48 65
5v 18 32 70 125 1 14 32 34
75A 1 0,5 24 34 2 1,9 38 49
2 1,0 24 49 3 2,6 42 42
3 1,1 24 42 4y 3,5 42 53
4v 1,8 24 60 5v 44 48 65
5v 19 28 82 132 1 1,5 32 34 auf
80a 1 0,6 28 34 2 2,2 38 49 i
2 1,0 32 49 auf 3 2,6 ) Zy) 9
3 1,2 38 4 Anfrage 4y 3,6 4 53 Cli
4v 19 38 60 on 5v 438 48 65 request
v 2,0 38 55 request 140 1 1,5 32 34
85 1 0,6 24 34 2 2,3 38 49
2 1,2 28 49 3 2,6 42 42
3 1,4 28 42 4y 3,7 42 53
4v 2,0 28 53 Sv 5,0 48 65
5v 2,2 32 55 150 1 X 1,6 38 36
90 1 0,9 28 34 2 X 2,6 38 49
2 1,5 32 49 3 o) 3,0 42 42
3 1,6 38 42 4y o 4.0 42 53
4y 2,2 42 53 5v o 5,2 48 65
5v 25 42 67 160 1 X 1,8 38 36
95 1 0,8 28 34 2 X 24 38 49
2 1,6 28 49 3 X 2,8 42 42
3 1,9 28 42 4y o 3,6 48 60
4y 2,5 32 53 5v o 5,5 48 70
5v 28 35 67 170 1 X 2,0 35 36
100 1 0,8 28 34 2 X 2,9 35 49
2 1,4 32 49 3 X 3,2 35 42
3 2,0 38 42 4y X 42 35 60
4y 2,7 42 53 5v X 5,8 38 70
5v 3,1 42 60
A nur fiir Profil 13 only for section 13 vdg + 4 mm

y * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5 O Bodenscheibe Plate pulley
Kranzbreite Face width b, (mm) 20 35 50 67 82 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

Nabenlage: einseitig biindig
Hub position: one side flush
Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

www.gliewe.at



Keilrillenscheiben fiir zylindrische Bohrung —Rillen nach DIN 2211
V-grooved pulleys for plain boring — grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPA/13

Richtdurch-
messer

Richtdurch-
messer

zentriert
each
centered

diameter diameter

(mfn) (mrdn)

180 1 X 20 38 36 315 1 X 48 48 44
2 X 32 & 49 2 X 66 48 53
3 X 36 42 4 3 X 88 55 47
4v X 47 48 60 4v X 1,1 55 60
Sv X 61 48 70 5v X 125 60 70
190 1 X 20 38 36 355 1 X 55 48 44
2 X 32 & 49 2 X 77 55 53
3 X 40 @ 4 3 X 96 55 47
4v X 52 48 60 4v X 1,8 55 60
Sv X 63 48 70 5v X 138 60 70
200 1 X 24 38 36 400 1v X 69 50 50
2 X 29 & 49 2v _ _ - - "
3 X 42 48 42 3v X105 60 47 Anfrage
4v X 50 55 60 4y X 124 60 67 on
Sv X 65 55 70 5v X 159 60 82 request
212 1 X 27 40 36 450 1v X 75 55 50
2 X 34 4 49 2v X 94 55 53
3 X 44 @ 4 3v X 122 60 47
4v X 57 4 60 4v X 142 65 67
5v X 69 4 70 5v X 183 65 82
225 1 X 28 40 36 " 500 1v - - - -
2 X 39 @ 49 Pormli 2v X 10,7 55 55
3 X 46 @ 4 ong 3v X 135 60 60
S x 73 4 g reques 2REE IR IR
236 1 X 33 38 36 560 1v X 140 55 60
2 X 41 @ 49 2v X 131 55 60
3 X 49 48 47 3v X 156 60 74
4v X 62 55 60 4y X 194 65 67
5v X 75 55 70
250 1 X 34 & 36
2 X 43 48 49
3 X 53 48 47
4v X 70 55 60
Sv X 79 60 70
280 1 X 39 @ 44
2 X 54 48 53
3 X 65 48 47
4v X 85 55 60
Sv X 99 60 70
300 1 X 43 48 44
2 X 50 48 53
3 X 75 55 47
4v X 98 55 60
Sv X 11,3 60 70

vdg + 4 mm

’ * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5) O Bodenscheibe Plate pulley
Kranzbreite Face width b, (mm) 20 35 50 67 82 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

Nabenlage: einseitig biindig
Hub position: one side flush
Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561



Keilrillenscheiben fiir zylindrische Bohrung —Rillen nach DIN 2211
V-grooved pulleys for plain boring — grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPB/17

Richtdurch-
messer

zentriert
each
centered

zentriert
each
centered

56A 1 Q 0,6 20 41
2 ) 1,0 20 60
3 o) 1,1 22 62
63A 1 O 0,8 20 41
2 (o) 1,2 20 60
3 (o) 1,2 22 62
71A 1 (o) 0,8 22 41 118a 1 1,6 32 41
2 O 1,3 22 60 2 24 38 60
3 O 1,6 22 55 3 3,2 42 55
75A 1 (o) 0,8 25 41 4v 52 42 70
2 o) 1,4 25 60 5v 7,2 42 75
3 (o) 1,9 25 62 6v 6,6 42 85
80A 1 O 1,0 28 41 1254 1 1,7 32 41
2 o) 1,7 28 60 2 2,6 38 60
B o) 2,1 28 55 3 3,3 42 55
4v (o) 24 28 70 4v 4,7 42 70
Sv ) 2,7 28 80 5v 8,6 42 75
85A 1 (o) 1,1 30 41 6v 8,0 48 85
2 (@) 1,7 30 60 132 1 1,9 30 41
3 O 2,2 30 55 2 2,6 30 60
4v (o) 2,7 30 70 auf 3 3,5 42 55
Sv (@) 3,0 30 75 Anfrage 4v 6,3 42 70
90A 1 o) 1,2 32 41 on Sv 9,4 42 75 auf
2 O 1,8 38 60 requesf 6v 8,5 42 85 Anfrage
3 3 2,3 38 55 140 1 2,1 32 41 on
4v ) 3,1 38 70 2 29 38 60 request
5v e 3,3 38 75 3 3,9 42 55
95A 1 o) 1,3 35 41 4v 6,9 42 70
2 ®) 2,0 38 60 Sv 7,6 48 75
3 e 2,5 38 67 6v 11,4 48 85
4 = = = = 150 1 24 32 43
Sv [®) 3,6 38 75 2 3,2 38 48
100A 1 1,3 32 41 3 43 42 60
2 2,1 38 60 4v 6,8 42 70
3 29 38 55 5v 84 48 75
4v 3,8 38 70 6v 12,1 48 85
5v 4,5 38 75 160 1 X 2,5 38 43
6v 52 38 124 2 X 3,3 42 48
106A 1 il 28 41 3 X 4,6 48 60
2 2,0 28 60 4v [®) 7,0 48 70
3 3,0 30 55 Sv [®) 9,4 48 75
4v 43 30 70 6v [0) 12,9 55 85
5v 51 32 75 170 1 X 29 42 43
6v 6,0 32 124 2 X 34 42 48
3 X 4,9 42 60
4v O 7,2 48 70
Sv ® 8,9 48 75
6v [0} 13,1 48 85
A nur fiir Profil 17 only for section 17 vdg + 55 mm

y * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5 6 O Bodenscheibe Plate pulley
Kranzbreite Face width b, (mm) 25 44 63 86 105 124 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

Nabenlage: einseitig biindig
Hub position: one side flush
Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561

www.gliewe.at



Keilrillenscheiben fiir zylindrische Bohrung —Rillen nach DIN 2211
V-grooved pulleys for plain boring — grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPB/17

Richtdurch-
messer

zentriert . U I zentriert
each d - i each
centered centered

180 1 X 31 38 43 315 1 X 6,4 48 49
2 X 3,9 42 48 2 X 8,2 55 55
3 X 53 48 60 3 X 12,9 55 67
4y X 7,4 48 70 4y X 13,0 60 80
5v @) 9,1 55 75 5v X 17,6 65 80
6v O 10,8 60 85 6v X 20,6 75 90
190 1 X 3,2 4 43 355 1 X 7,0 48 49
2 X 4,2 4 48 2 X 9,7 55 55
3 X 5,5 42 60 3 X 13,4 55 67
4y X 7,7 48 70 4v X 18,3 60 80
5v @) 9,2 50 75 5v X 18,8 65 75
6v O 12,0 55 85 6v X 19,8 75 90
200 1 X 34 38 43 400 1v X 8,5 50 49
2 X 4,5 42 48 2v X 10,0 55 55
3 X 5,9 48 60 3v X 14,3 60 67
4v X 8,0 50 60 4v X 18,5 65 80
5v @) 9,5 55 80 5v X 22,5 70 85
6v O 12,2 60 90 6v X 28,0 75 90
212 1 X 3,8 4 43 450 1v X 9,9 50 55 auf
2 X 47 42 48 2v X 10,9 55 55 Anfrage
3 X 6,2 48 60 3v X 15,1 60 67 on
4y X 7,7 50 70 4v X 20,5 65 80 request
Sv X 10,3 50 80 auf 5v X 26,0 70 80
6v O 13,5 55 90 Anfrage 6v X 28,9 75 90
225 1 X 4,0 4 43 on 500 1v X 10,7 50 55
2 X 5,4 42 48 request 2v X 13,7 60 59
3 X 6,9 48 60 3v X 15,2 65 67
4y X 8,6 55 70 4y X 21,3 70 80
5v O 11,7 50 90 5v X 30,0 75 80
6v O 14,8 55 90 6v X 33,8 80 90
250 1 X 4,2 42 43 560 2v X 15,0 60 55
2 X 6,1 48 55 3v X 24,2 65 67
3 X 8,6 55 60 4y X 26,0 70 80
4v X 9,8 60 70 5v X 34,4 75 80
5v X 13,2 65 80 6v X 39,0 80 90
6v X 17,0 65 90 630 2v X 20,2 60 80
280 1 X 5,7 48 49 3v X 27,0 65 80
2 X 7,0 48 55 4y X 30,8 75 86
3 X 9,7 55 60 Sv X 37,2 80 90
4v X 11,5 60 70 6v X 44,0 90 100
5v X 15,5 65 80
6v X 18,0 65 90
300 1 X 59 48 49
2 X 7,5 48 55
3 X 10,5 55 67
4y X 12,4 60 80
5v X 16,5 65 80
6v X 18,3 70 90

vdg + 5,5 mm

’ * Vollscheibe Solid pulley
Anzahl der Rillen No. of grooves z 1 2 3 4 5 6 O Bodenscheibe Plate pulley
Kranzbreite Face width b, (mm) 25 44 63 86 105 124 (mit oder ohne Spiegel with or without holes)

X Armscheibe Spoked pulley

Nabenlage: einseitig biindig
Hub position: one side flush
Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561



Keilrillenscheiben fiir zylindrische Bohrung —Rillen nach DIN 2211
V-grooved pulleys for plain boring — grooves to ISO/BS/DIN

Profil Section SPC/22

Richtdurch-

180

200

225

250

280

315

335

355

aouhwWNOUPWNOUPPWNFUDDWONFHFOUDARWNFHFOURRWNFHFOURARWNEFOU D WNRF

XXX XXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

20,5

13,0
171
20,0
24,7
31,2
14,0
18,3
24
28,3
34,4
15,2
19,2
25,8
32,0
36,2

Anzahl der Rillen No. of grooves z
Kranzbreite Face width b, (mm)

www.gliewe.at

1
38

64

auf

Anfrage

on

request

90

116

Richtdurch-
messer

diameter

(mm)

500

560

630

142

aouUubhwoudbhwoubhwWwoaoubhwWNU AW

168

XX XXX XXX XX XXX XXXX XXX

Stiick

zentriert
each

centered

20,6 70 90

28,0 70 105

32,0 75 100

21,1 70 80

26,3 75 90

31,1 75 105

42,2 80 110

48,5 80 120

284 75 90 auf

34,1 75 105  Anfrage

48,2 80 110 on

52,5 80 120 request

31,1 75 90

39,0 75 105
54,1 80 110
61,5 85 120
38,5 80 90
48,1 80 105
62,2 85 110
73,2 85 120

* Vollscheibe Solid pulley
O Bodenscheibe Plate pulley
(mit oder ohne Spiegel with or without holes)
X Armscheibe Spoked pulley
Nabenlage: einseitig biindig

Hub position: one side flush
Material: EN-GIL 200 — DIN EN 1561




Regelscheiben

Variable speed pulleys

Bezeichnung
Part number

R138-1 138
R 160-1 160
R180-1 180

GG = Grauguss Cast iron

55

80

80

38

52

52

48

119
141
146
135
139

115
106
113
124
132
131
123
130
128
134
143
153
133
141
150
163
173
161
170

Regel-

faktor
Variance
factor

1,22
1,23
1,28
1,14
1,19
1,13
1,19
1,24
1,17
1,13
1,18
1,21
1,18
1,23
1,26
1,16
1,18
1,19
1,22

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

3
Gewicht Stiick
Weight zentriert
(= kg) each
centered

auf

2,60 Anfrage
on

request

4,50

5,40




Regelscheiben
Variable speed pulleys

LTS
|
[
1N
|
t
o

€
Bezeichnung Da D B @} G Ff{aekgt‘ca)lr GM":}W.'CQE zes:rr‘i::rt
Part number (mm) (mm) (mm) (mm) Variance (ze{(g) each
factor centered
R 083-2 83 76 SPZ 63 79 1,25 1,50
Z/10 57 77 1,35
R 093-2 93 45 28 76 SPZ 67 89 1,33 1,75
SPA 66 87 1,32
Z/10 61 87 143
A/13 60 85 1,42
R 108-2 108 50 28 76 SPZ 79 94 1,19 2,15
SPA 81 102 1,26
Z/10 73 93 1,27
A/13 75 100 1,33
R121-2 121 55 28 76 SPz 92 107 1,16 2,70
SPA 94 115 1,22
Z/10 86 106 1,23
A/13 88 113 1,28 auf
R 138-2 138 55 38 76 SPZ 109 124 1,14 4,50 Anfrage
SPA 111 132 1,19 -
SPB 116 131 1,13 request
/10 103 123 1,19
A/13 105 130 1,24
B/17 109 128 1,17
R 160-2 160 80 52 90 SPZ 119 134 1,13 7,50
SPA 121 143 1,18
SPB 126 153 1,21
/10 113 133 1,18
A/13 115 141 1,23
B/17 119 150 1,26
R 180-2 180 80 52 90 SPA 141 163 1,16 9,20
SPB 146 173 1,18
A/13 135 161 1,19
B/17 139 170 1,22

GG = Grauguss Cast iron Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at




Regelscheiben
Variable speed pulleys

Material: GG

bFirtig- €
Bezeichnung Da D H%isrzgg‘ Profil i faktor ’ oh nztgf,:;,se
Part number (mm) (mm) Section Variance | without bush vl
factor without bush

TB-R092-1 92 46 25 31 SPZ 60 89 1,48 0,85 1008

Z/10 55 88 1,60
TB-R 108-1 108 50 28 35 SPZ 75 93 1,24 1,20 1108

SPA 76 102 1,34

Z/10 68 92 1,35

A/13 70 100 1,43

B/17 87 97 1,11
TBR 120-1 120 55 28 35 SPZ 87 105 1,20 1,50 1108

SPA 88 114 1,29

Z/10 80 104 1,30

A/13 82 112 1,36

B/17 98 108 1,10 auf
TB-R138-1 138 65 32 38 SPZ 105 123 1,17 2,20 1215 Anfrage

SPA 106 132 1,24 on

Z/10 98 122 1,24 request

A/13 100 130 1,30

B/17 116 126 1,09
TB-R 159-1 159 75 42 39 SPz 126 144 1,14 3,50 1615

SPA 128 154 1,20

Z/10 122 152 1,24

A/13 128 152 1,18

B/17 125 148 1,18
TB-R 180-1 180 75 42 45 SPZ 133 151 1,14 4,20 1615

SPA 134 160 1,19

SPB 137 173 1,26

Z/10 128 151 1,17

A/13 128 158 1,23

B/17 132 170 1,29

foos [ o8| i2is g G- o Gmtron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bohrung d, (mm) von 10-25 10-28 11-32 14-42 We reserve the right to make technical changes.

Bore d, (mm) from

auf Anfrage fon reques

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d» see page 34.




Keilrippenscheiben fiir Taperbuchsen, Profil PJ

Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PJ

Bezeichnung

Part number

TB4PJ
TB4 PJ
TB4 PJ
TB4 PJ
TB4 PJ
TB4PJ
TB4PJ
TB4PJ
TB4PJ
TB4PJ
TB4PJ

47,5
52,5
57,5
62,5
67,5
72,5
77,5
82,5
87,5
92,5
97,5

TB4 P 102,5
TB4 PJ 107,5
TB4 P 112,5
TB4PJ117,5
TB4 P 122,5
TB4 P 127,5
TB4P)137,5
TB4PJ152,5
TB4 PJ 162,5
TB4 PJ172,5
TB4P)182,5
TB4PJ192,5
TB4 PJ 202,5
TB4 P 222,5

TB8 PJ
TB8 PJ]
TB8 PJ]
TB8 PJ]
TB8 PJ
TB8 PJ]
TB8 PJ]
TB8 PJ
TB8PJ]
TB8 PJ]

52,5
57,5
62,5
67,5
72,5
77,5
82,5
87,5
92,5
97,5

TB 8 PJ 102,5
TB 8 P 107,5
TB8PI112,5
TB8 PJ117,5
TB8PI122,5
TB8 PJ 127,5
TB8 PJ 137,5
TB8PI152,5
TB8 PI162,5
TB8 P1172,5
TB8 P 182,5
TB8PI192,5

TB 8 P 202,5
TB8 PI 2225

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d, (mm) von ... bi

Bore d; (mm) from ...

€/Stiick each

www.gliewe.at

der Rillen
No. of
ribs

B T T T S L e e N N T i A S A

0000 CO 00 CO GO 00 00 GO CO CO ©O CO 0O 0O CO GO 0O ©O GO Co O o GO

Ausf. Type 1

1 66 47,

1 GG 52,5

1 GG 57,5 13
1 GE 62,5 13
1 GG 67,5 13
1 GG 72,5 13
1 GE 77,5 13
1 GE 82,5 13
1 GE 87,5 13
1 GG 92,5 13
1 GG 97,5 13
1 GE 102,5 13
1 GE 107,5 13
1 GE 112,5 13
1 GE 117,5 13
1 GE 122,5 13
1 GE 127,5 13
1 GG 137,5 13
1 GG 152,5 13
1 GE 162,5 13
1 G 172,5 13
1 GG 182,5 13
1 GG 192,5 13
1 GE 202,5 13
1 G 222,5 13
4 G 52,5 23
4 GG 57,5 23
4 GG 62,5 23
4 GG 67,5 23
4 GE 72,5 23
1 GE 77,5 23
1 GG 82,5 23
1 GE 87,5 23
1 GG 92,5 23
1 GG 97,5 23
1 GE 102,5 23
1 GE 107,5 23
1 GE 112,5 23
1 GE 117,5 23
1 GE 122,5 23
1 GE 127,5 23
1 GE 137,5 23
1 GG 152,5 23
1 GG 162,5 23
1 GE 172,5 23
1 G 182,5 23
1 GG 192,5 23
1 G 2025 23
1 Gl 222'5 23

1008 1108 1210 1610

10-25 10-28 11-32 14-42

auf Anfrage /on request

dy b, B N
(mm) (mm) (mm) (mm)
7,5 13 23 23
13 23 23

Ausf. Type 4

33
33

GG = Grauguss Castiron
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Further sizes on request.

47,5
47,5
54,0
54,0
54,0
54,0
70,0
78,0
78,0
78,0
78,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0

100,0

100,0

1008
1108
1108
1108
1108
1210
1210
1210
1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012

1008
1108
1108
1108
1108
1210
1210
1210
1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610

2012
2012

€
Stiick
ohne Buchse
each
without bush

auf

Anfrage
on

request

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
We reserve the right to make technical changes.
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.

Bore diameters d, see page 3-4.




Keilrippenscheiben fiir Taperbuchsen, Profil PJ
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PJ

Bezeichnung
Part number

TB12PJ 62,5
TB12P) 67,5
TB12PJ 72,5
TB12PJ 77,5
TB12PJ 82,5
TB12P) 87,5
TB12PJ 92,5
TB12PJ 97,5
TB 12 P1102,5
TB 12 P1107,5
TB12 PJ112,5
TB12 PI117,5
TB12 PJ 122,5
TB12 PJ 127,5
TB12 PJ 137,5
TB12 PJ 152,5
TB12 P1162,5
TB12 PJ172,5
TB12 PJ 182,5
TB12 PJ 192,5
TB 12 P1202,5
TB12 PJ 222,5

TB16PJ 67,5
TB16PJ 72,5
TB16P) 77,5
TB16P] 82,5
TB16PJ 87,5
TB16PJ 92,5
TB16P) 97,5
TB 16 P 102,5
TB 16 PJ 107,5
TB16 P1112,5
TB16 P1117,5
TB16 PJ 122,5
TB 16 P1127,5
TB 16 P1137,5
TB 16 PJ 152,5
TB 16 P 162,5
TB16 PJ 172,5
TB 16 P 182,5
TB 16 P1192,5
TB 16 P 202,5
TB 16 PJ 222,5

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d; (mm) von
Bore d, (mm) from ...

€/Stiick each

der Rillen
No. of
ribs

bis ...

Aus-
fiihrung
Type

R R R EENNNNNNNNNNNN N

HEEENNNNNNNNNNNNNNNNN

1108
10-28

Material

GG
GG

1210
11-32

dy b, B N
(mm) (mm) () (mm)
62,5 32 32 23
32 32 23

67,5
72,5
77,5
82,5
87,5
92,5
97,5
102,5
107,5
112,5
117,5
122,5
127,5
137,5
152,5
162,5
172,5
182,5
192,5
202,5
222,5

67,5
72,5
77,5
82,5
87,5
92,5
97,5

102,5

107,5

112,5

117,5

122,5

127,5

137,5

152,5

162,5

172,5

182,5

192,5

202,5

222,5

1610
14-42

2012
14-50

auf Anfrage /on request

2517
16-60

Ausf. Type 4

D

50,0

50,0
23 50,0
26 62,0
26 62,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
33 100,0
33 100,0
33 100,0
33 100,0
33 100,0
46 110,0
46 110,0
46 110,0
46 110,0
23 50,0
26 62,0
26 62,0
26 62,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
26 70,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
46 110,0
46 110,0
46 110,0
46 110,0

GG = Grauguss Castiron

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Further sizes on request.

1108
1108
1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517

1108
1210
1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517

€
Stiick
ohne Buchse

each
without bush

auf
Anfrage
on

request

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
We reserve the right to make technical changes.
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.

Bore diameters d, see page 3-4.




Keilrippenscheiben fiir Taperbuchsen, Profil PL
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PL

Bezeichnung
Part number

TB6PL 78
TB6PL 83
TB6PL 88
TB6PL 93
TB6PL 98
TB6 PL 103
TB6 PL 108
TB6PL113
TB6 PL 118
TB6 PL123
TB6 PL 133
TB6 PL 148
TB 6 PL 158
TB 6 PL 168
TB6PL178
TB6 PL 188
TB6 PL 198
TB 6 PL 218
TB 6 PL 238
TB 6 PL 258
TB 6 PL 278
TB 6 PL 298
TB6 PL 318
TB 6 PL 348
TB 6 PL 388

TB8PL 78
TB8PL 83
TB8PL 88
TB8PL 93
TB8PL 98
TB8 PL 103
TB8 PL 108
TB8PL113
TB8 PL 118
TB8 PL123
TB8 PL133
TB 8 PL 148
TB8 PL 158
TB 8 PL 168
TB8 PL178
TB8 PL 188
TB8 PL 198
TB8 PL 218
TB8 PL 238
TB 8 PL 258
TB8 PL 278
TB 8 PL 298
TB8 PL318
TB 8 PL 348
TB 8 PL 388

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d, (mm) von ... bi

Bore d; (mm) from ...

€/Stiick each

www.gliewe.at

Anzahl
der Rillen
No. of
ribs

(92N Ne Ko Ko Ne)Ne)Ne)Neo)Neo)Neo)Ne)Ne)Ne)Ne Ko Neo) o) NorNer N o) Ne) o) o) o)l

00 00 0O 00 00 0O 0O 0O OO OO 0O 0O 0O GO CO CO CO GO CO 00 CO GO o O Co

"
GG 78 3
GG 83

N

Ausf. Type 2

2 B
2 BE]
2 GG 88 33
2 GG 93 33
2 GG 98 33
2 GG 103 B8
2 GG 108 B8
2 GG 113 33
2 GG 118 33
4 GG 123 B8
4 GG 133 33
4 GG 148 33
4 GG 158 33
4 GG 168 33
1 GG 178 B8
1 GG 188 33
1 GG 198 33
1 GG 218 B8
1 GG 238 33
1 GG 258 BB
1 GG 278 B8
1 GG 298 33
1 GG 318 33
1 GG 348 33
1 GG 388 33
2 GG 78 42
2 GG 83 42
2 GG 88 42
2 GG 93 42
2 GG 98 42
2 GG 103 42
2 GG 108 42
2 GG 113 42
2 GG 118 42
2 GG 123 42
2 GG 133 42
2 GG 148 42
2 GG 158 42
2 GG 168 42
1 GG 178 42
1 GG 188 42
1 GG 198 42
1 GG 218 42
1 GG 238 42
1 GG 258 42
1 GG 278 42
1 GG 298 42
1 GG 318 42
1 GG 348 42
1 GG 388 42
1210 1610 2012
11-32 14-42 14-50

auf Anfrage /on request

46

GG = Grauguss Castiron
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Further sizes on request.

62,0
62,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0

110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0

62,0
62,0
70,0
70,0
70,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
85,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0

1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517

1210
1210
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517

ohne Buchse
each
without bush

auf
Anfrage
on

request

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
We reserve the right to make technical changes.
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.

Bore diameters d, see page 3-4.




Keilrippenscheiben fiir Taperbuchsen, Profil PL
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PL

Ausf. Type 2

Anzahl
Bezeichnung der Rillen : dy
Part number No. of Material (mm)
GG 88
GG 93

TB10PL 88 3 53
TB10PL 93 10 3 53
TB10PL 98 10 3 GG 98 53
TB 10 PL 103 10 2 GG 103 53
TB 10 PL 108 10 2 GG 108 53
TB 10 PL 118 10 2 GG 118 53
TB10 PL 123 10 2 GG 123 53
TB 10 PL 133 10 2 GG 133 53
TB 10 PL 148 10 2 GG 148 53
TB 10 PL 158 10 2 GG 158 53
TB 10 PL 168 10 2 GG 168 53
TB10PL 178 10 2 GG 178 53
TB 10 PL 188 10 2 GG 188 53
TB 10 PL 198 10 2 GG 198 53
TB 10 PL 218 10 2 GG 218 53
TB 10 PL 238 10 2 GG 238 53
TB 10 PL 258 10 2 GG 258 53
TB 10 PL 278 10 2 GG 278 53
TB 10 PL 298 10 2 GG 298 53
TB 10 PL 318 10 2 GG 318 53
TB 10 PL 348 10 2 GG 348 53
TB 10 PL 388 10 2 GG 388 53
TB12PL 93 12 3 GG 93 62
TB12PL 98 12 3 GG 98 62
TB 12 PL 103 12 3 GG 103 62
TB 12 PL 108 12 3 GG 108 62
TB12 PL 113 12 3 GG 113 62
TB12PL 118 12 3 GG 118 62
TB12 PL 123 12 3 GG 123 62
TB 12 PL 133 12 3 GG 133 62
TB 12 PL 148 12 2 GG 148 62
TB 12 PL 158 12 2 GG 158 62
TB 12 PL 168 12 2 GG 168 62
TB12 PL 178 12 2 GG 178 62
TB 12 PL 188 12 2 GG 188 62
TB 12 PL 198 12 2 GG 198 62
TB12 PL 218 12 2 GG 218 62
TB 12 PL 238 12 2 GG 238 62
TB 12 PL 258 12 2 GG 258 62
TB 12 PL 278 12 2 GG 278 62
TB 12 PL 298 12 2 GG 298 62
TB 12 PL 318 12 2 GG 318 62
TB 12 PL 348 12 2 GG 348 62
TB 12 PL 388 12 2 GG 388 62
1610 2012 2517
Bohrung d; (mm) von ... bis ... 14-4 14-50 16-60

Bore d, (mm) from ... to ...

€/Stiick each

auf Anfrage /on request

3020
25-75

70,0
26 70,0
26 70,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
26 70,0
26 70,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
33 85,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
46 105,0
52 130,0
52 130,0
52 130,0
52 130,0
52 130,0
52 130,0
52 130,0

GG = Grauguss Castiron

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Further sizes on request.

1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517

1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
3020
3020
3020
3020
3020
3020
3020

€
Stiick
ohne Buchse
each
without bush

auf
Anfrage
on

request

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.

We reserve the right to make technical changes.
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d, see page 3-4.




Keilrippenscheiben fiir Taperbuchsen, Profil PL
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PL

f/,,,//} //// 3

Ausf Type 3

€
Anzahl Stiick
Bezeichnung der Rillen . dp
Part number : Material (mm) ohnee chu;]:hse
without bush

TB 16 PL 103 3 103 80 80 33 85,0
TB 16 PL 108 16 3 108 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 113 16 3 GG 113 80 80 33 85.0 2012
TB 16 PL 118 16 3 GG 118 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 123 16 3 GG 123 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 133 16 3 GG 133 80 80 33 85,0 2012
TB 16 PL 148 16 3 GG 148 80 80 46 1050 2517
TB 16 PL 158 16 3 GG 158 80 80 46 1050 2517
TB 16 PL 168 16 3 GG 168 80 80 46 1050 2517 auf
TB 16 PL 178 16 3 GG 178 80 80 46 1050 2517 Anfrage
TB 16 PL 188 16 3 GG 188 80 80 46 1050 2517 on
TB 16 PL 198 16 3 GG 198 80 80 46 1050 2517 T
TB 16 PL 218 16 3 GG 218 80 80 46 1050 2517
TB 16 PL 238 16 3 GG 238 80 80 52 1300 3020
TB 16 PL 258 16 3 GG 258 80 80 52 1300 3020
TB 16 PL 278 16 3 GG 278 80 80 52 1300 3020
TB 16 PL 298 16 3 GG 298 80 80 52 1300 3020
TB 16 PL 318 16 3 GG 318 80 80 52 1300 3020
TB 16 PL 348 16 3 GG 348 80 80 52 1300 3020
TB 16 PL 388 16 3 GG 388 80 80 52 1300 3020

2012 2517 3020

Bohrung d, (mm) vo [
pa (,ms) im) von .. b 14-50 16-60 25-75
auf Anfrage /on request Bohrungsdurchmesser d; siehe Sefte 34

Keilrippenscheiben mit zylindrischer Bohrung, Profil
PJ
Ribbed belt pulleys for plain boring, section PJ

Anzanl Vorbohrung bI(:)?lrrtliJ%_g Gewicht
Bezeichnung der Rillen .. . D Pilot bore 8 ; €
Part number No. of d firsiznleni | el Stiick each

ribs (mm) Ejmn'%x) (= kg)

4 8 0,045
4P127,5 4 VB G 27,5 13 20 30 8 14,0 0,070
4P132,5 4 VB GG 32,5 13 20 35 8 18,0 0,100
4P137,5 4 VB G 37,5 13 20 40 8 20,0 0,135
4P142,5 4 VB G 42,5 13 20 45 8 22,0 0,180
8P 22,5 8 VB GG 25 23 30 25 8 12,0 0,063 auf
8P 27,5 8 VB GG 27,5 23 30 30 8 14,0 0100 e
8 P132,5 8 VB G 325 23 30 35 8 18,0 0,150 ge
8 P137,5 8 VB GG 37,5 23 30 40 8 20,0 0,200 on
8 P1 42,5 8 VB GG 42,5 23 30 45 8 22,0 0,265  request
12P122,5 12 VB G 22,5 32 40 25 8 12,0 0,086
12P127,5 12 VB EE 27,5 32 40 30 8 14,0 0,140
12 P132,5 12 VB GE 32,5 32 40 35 8 18,0 0,200
12 P137,5 12 VB GE 37,5 32 40 40 8 20,0 0,280
12 P1425 12 VB GG 425 32 40 45 8 22,0 0,360

GG = Grauguss Cast iron
Weitere Abmessungen auf Anfrage. Further sizes on request. Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at



Rippenbandscheiben fiir Taperbuchsen, Profil

PJ

Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PJ

Bezeichnung

Part number

12 P] 190
2 PJ 200

2PJ 280
2P] 315

Anzahl
der Rillen
No. of

00 0O 0O 00 CO 0O 00 O CO CO O CO CO 00 O 0O 0O O CO CO CO 0O 0O O

Aus-
fiihrung
Type

NNoooocooco oo wwhrhrhABMADMDMDRADIMDADRADDD NN WWWWWWWWWWWNNNN

Material

GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG

GG
GG

dm
(mm)

70,0
70,0
70,0
82,0
82,0
82,0
90,0
90,0
90,0
90,0
90,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0
110,0

120,0
120,0
120,0
120,0
120,0
120,0
120,0
120,0
120,0
120,0

Ausf. 5

d;
(mm)

260,0
295,0

46,0
46,0
60,0
60,0
60,0
74,0
74.0

O 000N
ERERtEss
cooo

98,0

O
@
o

NN
© N
11
oo

23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0

32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5
32,5

23,0
23,0
23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0

23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
32,0
32,0
32,0
45,0
45,0
45,0
45,0
450
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

Ausf. 6
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ohne Buchse
each
without bush

auf
Anfrage

on
request




Rippenbandscheiben fiir Taperbuchsen, Profil
PJ
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PJ

Anzahl
der Rillen
No. of

Aus-
fiihrung
Type

Bezeichnung

Material dm
Part number aterial 1 (mm) () (mm)

TB 16 PJ 2 32,00 EE 5 550 420 420 5 5
TB16P) 75 16 4 42,00 GG = 600 420 260 160 =
TB16P) 80 16 4 42,00 EE 5 60,0 420 260 16,0 5
TB16P) 8 16 4 42,00 EE 5 60,0 420 260 16,0 5
TB16P) 90 16 4 42,00 GG = 740 420 260 160 =
TB16P) 95 16 4 42,00 EE 5 740 420 260 16,0 5
TB16PJ 100 16 4 42,00 GG = 740 420 260 160 =
TB16P) 106 16 4 42,00 EE 5 880 420 260 16,0 5
TB16P) 112 16 4 42,00 GG = 880 420 260 160 =
TB16P) 118 16 4 50,00 GG = 980 420 320 10,0 =
TB16P) 125 16 4 50,00 GE 5 980 420 320 10,0 =
TB16P) 132 16 4 50,00 GG = 980 420 320 100 =
TB16P) 140 16 3 65,00 GG 1200 = 420 450 3.0 g
TB16P) 160 16 3 65,00 GG  120,0 = 42,0 450 3,0 =
TB16P) 180 16 6 65,00 GG  120,0 = 42,0 450 1,5 1,5
TB16P) 190 16 6 65,00 GG  120,0 = 420 450 1,5 1,5
TB16P) 200 16 6 65,00 GG  120,0 = 42,0 450 1,5 1,5
TB16P) 212 16 6 65,00 GG  120,0 5 420 450 1,5 1,5
TB16P) 224 16 6 65,00 GG  120,0 = 4,0 450 1,5 1,5
TB16P) 250 16 6 65,00 GG  120,0 = 420 450 15 1,5
TB16P) 280 16 7 65,00 GG 1200 2600 420 450 1,5 1,5
TB16P) 315 16 7 65,00 GG 1200 2950 42,0 450 1,5 1,5

Rippenbandscheiben fiir Taperbuchsen, Profil
PL
Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PL

Anzahl

der Rillen
No. of
ribs

Aus-
fiihrung
Type

Bezeichnung

dm

Material )

Part number

TBSPL 90 8 4 42,00 5 660 480 260 22,0 5
TB8PL 95 8 4 42,00 GG = 71,0 480 260 220 =
TB8PL 106 8 4 42,00 GG = 820 480 260 220 =
TBSPL 112 8 4 42,00 EE 5 880 480 260 160 =
TB8PL 125 8 4 50,00 GG = 10,0 480 320 16,0 =
TBSPL 132 8 4 50,00 EE 5 1080 480 320 16,0 g
TB8PL 140 8 4 65,00 GG = 1160 480 450 3,0 =
TB8PL 150 8 4 65,00 EE 5 1260 480 450 3.0 g
TBSPL 160 8 4 65,00 EE = 1360 480 450 3.0 =
TB8PL 170 8 4 65,00 GG = 1460 480 450 3,0 =
TBSPL 180 8 4 65,00 GG 1200 1560 480 450 1,5 1,5
TB8PL 190 8 4 65,00 GG 1200 1660 480 450 1,5 1,5
TB8PL 200 8 8 65,00 GG 1200 1760 480 450 1,5 1,5
TB8PL 212 8 8 65,00 GG 1200 1880 480 450 1,5 1,5
TB8PL 224 8 8 65,00 GG 1200 2020 480 450 1,5 1,5
TB8PL 250 8 7 75,00 GG 1460 2280 480 520 2,0 2,0
TB8PL 280 8 7 75,00 GG 1460 2560 480 52,0 2,0 2,0
TB8PL 315 8 7 75,00 GG 1460 2850 480 52,0 2,0 2,0

www.gliewe.at

1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517

1108
1108
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2012

Stiick
ohne Buchse
each
without bush

auf
Anfrage

on
request

€
Stiick
ohne Buchse
each
without bush

auf
Anfrage

on
request




Rippenbandscheiben fiir Taperbuchsen, Profil

PL

Ribbed belt pulleys for taper bushes, section PL

Aus-
fiihrung
Type

der Rillen
No. of

Bezeichnung

Part number

4 32,00
TB12PL 80 12 4 32,00
TB12PL 85 12 4 32,00
TB12PL 90 12 4 42,00
TB12PL 95 12 4 42,00
TB12 PL 100 12 4 50,00
TB 12 PL 106 12 5 50,00
TB12PL 112 12 5 50,00
TB12PL 118 = = =
TB12PL 125 12 5 65,00
TB12PL 132 12 5 65,00
TB12 PL 140 12 5 65,00
TB12 PL 150 12 5 65,00
TB12PL 160 12 5 65,00
TB12PL 170 12 5 65,00
TB12 PL 180 12 8 65,00
TB12 PL 190 12 8 65,00
TB 12 PL 200 12 8 75,00
TB12PL 212 12 8 75,00
TB12 PL 224 12 8 75,00
TB12 PL 250 12 8 75,00
TB 12 PL 280 12 8 75,00
TB16PL 85 16 5 32,00
TB16PL 90 16 5 42,00
TB16PL 95 16 5 42,00
TB 16 PL 100 16 5 50,00
TB16 PL 106 16 5 50,00
TB16PL 112 16 5 50,00
TB16 PL 118 = = =
TB16 PL 125 16 5 65,00
TB16 PL 132 16 5 65,00
TB16 PL 140 16 5 65,00
TB 16 PL 150 16 5 65,00
TB16 PL 160 16 5 75,00
TB16 PL 170 16 5 75,00
TB16 PL 180 16 5 75,00
TB16 PL 190 16 8 75,00
TB 16 PL 200 16 8 75,00
TB16 PL 212 16 8 75,00
TB16 PL 224 16 8 75,00
TB 16 PL 250 16 7 90,00
TB 16 PL 280 16 7 90,00
TB16 PL 315 16 7 90,00

Material

GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG

GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG

dm
(mm)

120,0
120,0
146,0
146,0
146,0
146,0
146,0

146,0
146,0
146,0
146,0
178,0
178,0
178,0

Ausf. 5

56,0
56,0
61,0
66,0
71,0
79,0
82,0
88,0

101,0
108,0
116,0
126,0
136,0
146,0
156,0
166,0
176,0
188,0
202,0
228,0
256,0

61,0
66,0
71,0
79,0
82,0
88,0

101,0
108,0
116,0
126,0
136,0
146,0
156,0
166,0
176,0
188,0
202,0
228,0
256,0
285,0

67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0

67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0
67,0

86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0

86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0

Ausf. 6

42,0 25,0

420 250
420 250
420 250
420 250
320 350
320 350
320 350
450 11,0
450 11,0
450 11,0
450 11,0
450 11,0
450 11,0
450 11,0
450 11,0
52,0 7.5
52,0 7.5
52,0 7.5
52,0 7.5
52,0 7.5
420 220
420 220
420 220
320 270
320 270
320 270
450 205
450 205
450 205
450 20,5
520 17,0
520 17,0
520 17,0
520 17,0
520 17,0
52,0 g

7,0
52,0 7,0
89,0 1,5
89,0 1,5
89,0 1,5
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1215
1215
1615
1615
2012
2012
2012

2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
2517
3020
3020
3020
3020
3020

1215
1615
1615
2012
2012
2012

2517
2517
2517
2517
3020
3020
3020
3020
3020
3020
3020
3535
3535
3535

ohne Buchse

each

without bush

auf
Anfrage

on
request




Rippenbandscheiben mit zylindrischer Bohrung, Profil
PJ/PL
Ribbed belt pulleys for plain boring, section PJ/PL

s =3 £ | | L e
L Ce] g 0 e = - I
ol el i At | R | EAnal
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\ } O 1 (T
= |
= =1 H
TC_ 11 E L § —j§8 ¥ E s
— ] — #
LIl ) J l 0 | |
Y vewven ! LI e | I JSESRSNSSS!
Ausf. 5 Ausf. 6 Ausf. 7 Au

Anzahl

: . Aus-
Bezeichnun der Rillen .. . |
Part num bg " No. of fiihrung Bohrung Material ohne Buchse

i Type max. bore each
ribs without bush

8 P140 1 GG 19,7 32,0 12,00
8 PJ 45 8 1 5 GE 5 19,7 32,0 5 12,00
8 P150 8 1 = GG = 19,7 32,0 = 12,00
12 PJ 40 12 1 = GG = 29,1 41,5 5 12,00
12 P145 12 1 = GG = 29,1 41,5 = 12,00
12 PI50 12 1 5 ES g 29,1 41,5 g 12,00
12 P1 56 12 1 = GG = 29,1 415 - 12,00 auf
Anfrage
16 PJ 40 16 1 5 T 5 38,5 51,0 5 12,00 on
16 P1 45 16 1 = GG = 38,5 51,0 = 12,00 ;
16 P150 16 1 = GG = 38,5 51,0 = 12,00 LECUCS
16 P1 56 16 1 = GG = 38,5 51,0 = 12,00
16 PJ 63 16 1 g GE s 38,5 51,0 g 12,00
8 PL75 8 4 32,00 GG 56,0 48,0 26,0 22,0 =
8 PL 80 8 4 32,00 66 56,0 48,0 26,0 22,0 5
8 PL 85 8 4 32,00 GG 61,0 48,0 26,0 22,0 =

www.gliewe.at



Flachriemenscheiben fiir Taperbuchsen
Flat belt pulleys for taper bushes

AuBendlérchPesser - AuBenduBrchtmesser -
X Breite Taperbuchse . RECLS Taperbuchse i
e | Rehe | SEomR | OOSRETT | Rehe | SRR
mm
63 x 50 1108 224 x 50 2517
80 x 50 1210 224 x 80 2517
80 x 80 1615 224 x 100 3020
90 x 50 1615 224 x 125 3030
90 x 80 1615 224 x 160 3030
90 x 100 1615 250 x 80 2517
100 x 50 1615 250 x 100 3020
100 x 80 1615 250 x 125 3030
100 x 100 1615 250 x 160 3030
125 x 50 2012 280 x 100 3020
125x 80 2517 280 x 125 3030
125 x 100 2517 280 x 160 3535
125 x 125 2517 280 x 200 4040
140 x 50 2012 315 x 100 3020
140 x 80 2517 315x125 3030 auf
140 x 100 3020 315 x 160 3535 Anfrage
140 x 125 3030 auf 315 x 200 4040 on
150 x 50 2012 Anfrage 355 x 100 3030 request
150 x 80 2517 on 355 x 125 3030
150 x 100 3020 request 355 x 160 3535
150 x 125 3030 355 x 200 4040
150 x 160 3030 400 x 100 3535
160 x 50 2012 400 x 125 3535
160 x 80 2517 400 x 160 3535
160 x 100 3020 400 x 200 4040
160 x 125 3030 450 x 160 3535
160 x 160 3030 450 x 200 4040
180 x 80 2517 500 x 160 4040
180 x 100 3020 500 x 200 4545
180 x 125 3030 560 x 160 4040
180 x 160 3030 560 x 200 4545
200 x 80 2517 630 x 160 4545
200 x 100 3020
200 x 125 3030
200 x 160 3030

1108 1210 1615 2012 2517 3020 3030 3535 4040 4545 5050

Bohrung d, (mm) vo [ o _ . _ " _ - _ - - -
Bore d> (rrfm)from L 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75 35-75 35-90 40-100 55-110 70-125

€/Stiick each auf Anfrage /on request
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4. Material: EN-GJL 200 — DIN EN 1561 Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bore diameters d, see page 3-4. We reserve the right to make technical changes.




Motorspannschienen
Motor slide rails
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Fertigungstechnische Anderungen vorbe
We reserve the right to make technical cha

Ausf. Type 3

[
Ausf. Type 3

s71/6vs | N300/6vs | S100/8vs | S132/10vS{N600/10vS|S180/12V5{S225/16GS [5280/20GS| 5355/24GS
1

Ausfiihrung Type _

Motorachshohe Motor shaft

centre height Ha (mm)

A (mm) 280,0 343,0 355,0
E (mm) 312,0 375,0 395,0
g H (mm) 28,0 28,0 40,0
a @ J(mm) 10,5 10,5 13,0
“g’ K (mm) 15 1,5 2,5
g L (mm) 40,2 40,2 50,0
ag’\ @ M (mm) 6,0 6,0 8,0
2 P (mm) 35,0 35,0 45,0
g R (mm) 13,0 13,0 18,5
2 S (mm) 20,0 20,0 30,0
T (mm) 75,0 75,0 97,0
0 U (mm) 6,0 6,0 8,0
Nutzldnge X (mm) 262,0 325,0 324,0
Working Y (mm) 206,0 265,0 264,0
length Z (mm) 2340 2950 2940
e 1120 1,300 2,970
€/Satz set
Vortele der MS Motorspannschienen

e Sesind unzerbrechiich, well se ganz aus Stehl hergestelt sind.

Die genomten Matorbefiestigungsschrauben sind leichtt auswechsebbar, z. B. bei starken MotorfiiBen oder bei
2u befestigenden Zusatzteilen.

*  Leichtes Aufsetzen des Motors:
Nach dem Enstedken der igungsschrauben in die MotorfliBe wird das Ganze mit den Spezial-

muttem in die Stehispannschienen eingeschoben.
Alle Binzeltelle sind bestens gegen Kormosion durch entsprechende Oberfidchenbehandiung geschitzt.
*  Stahispannschienen: phosphatiert und griin einbrennlackiert.
*  Spannschrauben: eleldroverzinkt.
*  Motorbefestigungsschrauben:

furS 71 bis S 180 eleltroverzinkt,

flir S 225 bis S 355 phosphatiert und mit Rostschutz versehen.
Die mit,S* gekennzeichneten Abmessungen (z. B. S 71) entsprechen der franzisischen Nom UT.E. G51106.
Die Zahien 71, 100, 132, 180, 225, 280 und 355 bezeichnen die maximalen Motorachshéhen in mm flir den
Jeweligen Sparnschienen-Typ.
Die Zahlen hinter dem Schragstrich (6, 8, 10, 12, 16, 20, 24) geben den Gewindedurchmesser der entsprechen-
den Befestigungsschrauben an (6 = M6).
Die Buchstaben /S bzw. GS bezeichnen die Ausfiihrung der Spannkloben:

\S = veschiebbarer Spannidoben

&S = geschweiBter Spannkloben
Die Typen N 300, N%ﬁgﬁj@dﬁ%m Ehaﬁdtﬂp/\ebkggr:jgwmmrg der
Ein Satz Spannschienen besteht aus 2 Schienen inklusive aller Befestigungsteile.

www.gliewe.at

2 | 2 [ 2 | 2 | 3 | 3 [ 3 |

a ] 2
56/63/71 80/90/100 100/112/132 160/180 | 200/225| 250/280 | 315/355

480,0 580,0 630,0 800,0 1000,0 1250,0
530,0 630,0 686,0 864,0 1072,0 1330,0
49,5 49,5 60,5 75,0 100,0 125,0
15,0 15,0 19,0 19,0 27,0 30,0
7,0 7,0 7,0 8,0 10,0 13,0
60,0 60,0 75,0 90,0 112,0 130,0
10,0 10,0 12,0 16,0 20,0 24,0
55,0 55,0 70,0 70,0 80,0 100,0
23,5 23,5 34,0 41,0 48,0 62,0
37,0 37,0 50,0 167,0 200,0 230,0
119,0 119,0 154,0 300,0 360,0 430,0
9,0 9,0 12,0 16,0 19,0 21,0
442,0 542,0 575,0 = = =
368,0 473,0 475,0 623,0 764,0 946,0
405,0 502,5 525,0 698,0 864,0 1064,0
6,100 6,500 10,650 16,200 36,100 59,500
auf Anfrage /on request

Advariages of MS motor side rails
*  Ruggedall steef construction.
« Thesandad motor fixing bolts are easlly replaced e. g. for heavier motor feet or for the mounting of
auxiiry equipment.
By moormounting. After inserting the motor mounting bolts into the motorfeet, the whole unit i pushed
intotherails.
¢ Al pats are fully corosion protected.
S tension rails: Phogphated and stone-enameded in green.
» Theadiusting bolts are zinc plated.
« Themaormounting bolts:
forS 71uypto S180aezincplated,
for S225 yp to S355 are phosphated and rust protected.
The sizes marked with 'S” (e, g. S 71) comespond to the French sandad UTE G551 106.
The numbars 71, 100, 132, 180, 225, 280, and 355 indicate the mex motor shaft height in rmiforthe indlividual
rail types.
The numbars following the ssh (6, 8, 10, 12, 16, 20, 24) indicate the thread damelers of the fixing bollts
6=M6).
'(rieldier)s 5 and G5 indicate the design of the adjusting saew bradket:
\S = didng bracket
G5 = fixedbracket
Sick rail part numberN 300, N 400, and N 600 are not standardised,. They are longer-then the slandard siicke rails
but all of the ame spare parts @anbe used.
QOne st of slde rais consists of 2 rails with all fixing parts.




Motorspannschlitten
Motor slide bases

Bezeichnung Part number MS 100 MS 132
300,0 450,0
180,0 265,0

10,0 13,0
35,0 50,0
150,0 225,0
M 8 x35 M 10 x 40
30,0 45,0
40,0 55,0
35,0 40,0
40,0 55,0
25,0 35,0
20,0 25,0
9,0 18,0
46,0 105,0
50,0 50,0
145,0 204,0
2,180 4,520

auf Anfrage /on request




Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Timing belt pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6 Ausf. Type 6W Ausf. Type 6A Ausf. Type 6WF

Ausf. Type 6AF

Type XL —Teilung Pitch 5,08 mm fiir Riemenbreite for belt width 025, 031, 037

. Anzahl bohrung
Bezeichnung der Zahne| .. . d, Dg i Finished GeW'ICht
Part No. No. of (mm) (mm) (mm) bore

10 XL 037 10 6F St 16,17 15,66 143 198 95 50 64 0,02
11 XL 037 11 6F St 17,79 17,28 143 198 95 50 64 0,02
12 XL 037 12 6F St 19,40 18,89 25 143 198 127 50 79 0,03
14 XL 037 14 6F St 22,64 2213 28 143 198 143 60 95 0,04
15 XL 037 15 6F St 24,26 2375 28 143 198 159 60 111 004
16 XL 037 16 6F St 25,87 2536 32 143 198 175 60 127 005
18 XL 037 18 6F St 29,11 2860 36 143 198 190 60 143 0,06
20 XL 037 20 6F St 32,34 31,83 38 143 222 238 60 175 0,08
21 XL 037 21 6F St 33,96 3345 38 143 222 238 60 175 0,09
22 XL 037 2 6F St 35,57 3506 42 143 222 254 60 191 0,10
24 XL 037 24 6F St 38,81 3830 44 143 222 270 60 206 0,12
26 XL 037 26 6F St 42,04 4153 48 143 222 300 60 230 0,14
28 XL 037 28 6F St 45,28 4477 51 143 222 302 60 230 0,16
30 XL 037 30 6F St 48,51 4800 54 143 222 349 60 230 0,19
32 XL 037 32 6 Al 51,74 51,23 — 143 254 380 80 230 011
36 XL 037 36 6 Al 58,21 57,70 — 143 254 380 80 230 0,13
40 XL 037 40 6 A 64,68 6417 — 143 254 380 80 230 017
42 XL 037 42 6W A 67,91 6740 — 143 254 380 80 230 0,13
44 XL 037 44 6W Al 71,15 7064 — 143 254 380 80 230 0,15
48 XL 037 48 6W Al 77,62 7711  — 143 254 380 80 230 0,16
60 XL 037 60 6A A 97,02 %51 — 143 254 380 80 230 0,18
72 XL 037 72 6A Al 11643 11592 — 143 254 380 80 230 0,23

Type L —Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt width 050

10 L 050 10 6F St 3032 2956 36 19 26 22 60 130 0,11
12 L 050 12 6F St 36,38 3562 42 19 26 28 60 170 0,19
13 L 050 13 6F St 3941 3865 4 19 26 28 60 190 021
14 L 050 14 6F St 42,45 41,68 48 19 26 33 80 200 0,25
15 L 050 15  6F St 4548 4472 51 19 26 36 80 230 030
16 L 050 16 6F St 4851 47,75 54 19 26 38 80 230 033
17 L 050 17 6F St 51,54 50,78 57 19 26 40 100 240 0,36
18 L 050 18 6F St 5457 5381 60 19 26 40 100 240 041
19 L 050 19  6F St 5761 5684 60 19 26 40 100 240 045
20 L 050 20 6F St 60,64 59,88 66 19 26 46 100 280 0,50
21 L 050 21 6F St 6367 6291 71 19 26 46 100 280 0,55
221050 2 6F St 66,70 6594 75 19 26 50 10,0 300 0,62
24 L 050 24 6F St 72,77 7200 79 19 26 50 120 300 0,68
26 L 050 26 6F St 7883 7807 8 19 26 50 120 30,0 082
28 L 050 28  6F St 84,89 8413 91 19 26 50 120 300 0,92
30 L 050 30 6F St 90,96 90,20 97 19 26 50 120 300 110
321050 32 6F St 97,02 9,26 103 19 26 50 120 300 1,20
36 L 050 36  6WF GG 109,15 10838 115 19 26 50 120 30,0 1,00
40 L 050 40  6WF GG 121,28 12051 127 19 26 50 120 30,0 1,10
44 L 050 4  6AF GG 133,40 132,64 140 19 26 50 120 30,0 1,20
48 L 050 48  6AF GG 14553 14477 152 19 26 50 120 300 1,30
60 L 050 60  6A GG 181,91 181,15 — 19 28 50 150 30,0 1,30
72 L 050 72 6A GG 21830 21753 — 19 28 50 150 300 1,70
84 L 050 84  6A EG 25468 25392 — 19 28 50 150 300 190

St = Stahl Stee/ Al = Aluminium GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at

auf
Anfrage

on
request

auf
Anfrage

on
request




Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Timing belt pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6WF Ausf. Type 6AF Ausf. Type 6A Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 10AF

Type L —Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt width 075

Vor- Fertig-
_ _ bohrung | bohrung
Bezeichnung % f"ﬁus ial da Dg B D Pilot | Finished GeW.ICht
Part No. uhrung | Materia (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) [ (mm) [ bore
: Type d
(mm)

10 L 075 10 6F St 30,32 29,56 25 32 22 6 13 0,15
12 L 075 12 6F St 36,38 35,62 25 32 28 8 17 023
13 L 075 13 6F St 39,41 38,65 44 25 32 30 8 19 0,26
14 L 075 14 6F St 42.45 41,68 48 25 32 33 8 20 0,32
15 L 075 15 6F St 45,48 44,72 51 25 32 36 8 23 0,35
16 L 075 16 6F St 48,51 47,75 54 25 32 38 8 23 042
17 L 075 17 6F St 51,54 50,78 57 25 32 40 10 24 045
18 L 075 18 6F St 54,57 53,81 60 25 32 40 10 24 051
19 L 075 19 6F St 57,61 56,84 60 25 32 40 10 24 0,57
20 L 075 20 6F St 60,64 59,88 66 25 32 46 10 28 0,63
21L075 21 6F St 63,67 62,91 71 25 32 46 10 28 070 auf
22 L 075 22 6F St 66,70 65,94 75 25 32 50 10 30 075 Anfrage
24 L 075 24 6F St 72,77 72,00 79 25 32 50 12 30 0,85 on
26 L 075 26 6F St 78,83 78,07 87 25 32 50 12 30 1,00
28 L 075 28 6F St 84,89 84,13 91 25 32 50 12 30 120 request
30 L075 30 6F St 90,96 90,20 97 25 32 50 12 30 1,40
32L075 32 6F St 97,02 9,26 103 25 32 50 12 30 1,50
36 L 075 36 6WF GG 109,15 108,38 115 25 32 55 12 32 1,30
40 L 075 40 6WF GG 121,28 120,51 127 25 32 60 12 35 1,60
44075 44 6AF GG 133,40 132,64 140 25 32 60 12 35 1,70
48 L 075 48 6AF GG 14553 144,77 152 25 32 60 12 35 1,90
60 L 075 60 6A GG 181,91 181,15 = 26 35 60 15 35 1,80
72 L075 72 6A GG 218,30 217,53 = 26 35 60 15 35 230
84 L 075 84 6A GG 25468 253,92  — 26 35 60 15 35 250

Type L —Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt width 100
10 L 100 10 6F St 30,32 29,56 36 31 38 22 6 13 081
12 L 100 12 6F St 36,38 35,62 42 31 38 28 8 17 0,29
13 L 100 13 6F St 39,41 38,65 44 31 38 28 8 19 0,30
14 L 100 14 6F St 42,45 41,68 48 31 38 33 8 20 0,38
15 L 100 15 6F St 45,48 44,72 51 31 38 36 8 23 0,40
16 L 100 16 6F St 48,51 47,75 54 31 38 38 8 23 0,51
17 L 100 17 6F St 51,54 50,78 57 31 38 40 10 24 0,54
18 L 100 18 6F St 54,57 53,81 60 31 38 40 10 24 0,62
19 L 100 19 6F St 57,61 56,84 60 31 38 40 10 24 0,69
20L 100 20 6F St 60,64 59,88 66 31 38 46 10 28 0,76
21 L 100 21 6F St 63,67 62,91 71 31 38 46 10 28 0,82 auf
22 L 100 22 6F St 66,70 65,94 75 31 38 50 10 30 092  anfrage
24 L 100 24 6F St 72,77 72,00 79 31 38 50 12 30 1,10 on
26 L 100 26 6F St 78,83 78,07 87 31 38 50 12 30 1,30
28 L 100 28 6F St 84,89 84,13 91 31 38 50 12 30 140  request
30 L 100 30 6F St 90,96 90,20 97 31 38 50 12 30 1,70
321100 32 6F St 97,02 9,26 103 31 38 50 12 30 1,80
36 L 100 36 6CWF GG 109,15 108,38 115 32 32 55 12 32 1,50
40 L 100 40 6CWF GG 121,28 120,51 127 32 32 60 12 35 1,80
441100 44 10AF GG 133,40 132,64 140 32 32 60 12 35 1,90
48 L 100 48 10AF GG 14553 144,77 152 32 32 60 12 35 2,10
60 L 100 60 6A GG 181,91 181,15 = 32 35 60 15 35 2,00
72 L100 72 6A GG 21830 217,53 — 32 35 60 15 35 2,50
84 L 100 84 6A GG 254,68 253,92  — 32 35 60 15 35 270

St = Stahl Steel GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Timing belt pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6A Ausf. Type 6CWF Ausf. Type 6WF

. bohrung | bohrung .
Bezeichnung - . B D pitot | Finished Gewicht

Part No. Stiick each

14 H 075 6F St 56,60 5522 640 264 40 40 10 0,50

16 H 075 16 6F St 64,67 6331 700 264 40 46 10 26 0,60

18 H 075 18 6F St 72,77 7139 790 264 40 54 12 32 080

19 H 075 19 6F St 76,81 7544 825 264 40 58 12 35 1,00

20 H 075 20 6F St 80,85 7948 870 264 40 62 12 35 1,10

21H075 21 6F St 84,89 8352 91,0 264 40 67 12 38 120

22 HO075 22 6F St 88,94 8756 940 264 40 70 12 38 1,40 auf
24 H 075 24 6F St 97,02 9565 1020 264 40 75 12 42 160  Anfrage
26 H 075 26 6F St 10511 103,73 1120 264 40 80 15 45 1,80 on
28 H 075 28 6F GG 113,19 111,82 1200 264 40 80 15 45 200 oo
30 H 075 30 6F GG 121,28 119,90 1280 264 40 80 15 45 2,10 a
32H075 32 6F GG 12936 127,99 1350 264 40 70 15 45 220

36 H 075 36 6F GG 14553 144,16 1520 264 40 80 20 45 2,40

40 H 075 40 6F GG 161,70 160,33 1680 264 40 80 20 45 2,80

44 H 075 44 6AF GG 177,87 17650 1840 264 40 80 20 45 270

48 H 075 48 6AF GG 19404 192,67 2000 264 40 90 20 50 3,00

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 100

14 H 100 14 6F St 56,60 55,22 63 31 41 40 10 24 0,65
16 H 100 16 6F St 64,68 63,31 71 31 41 46 10 28 085
18 H 100 18 6F St 72,77 71,39 79 31 41 54 12 32 1,10
19 H 100 19 6F St 76,81 75,44 83 31 41 58 12 34 1,20
20 H 100 20 6F St 80,85 79,48 87 31 4 62 12 35 1,40
21 H 100 21 6F St 84,89 83,52 91 31 4 67 12 38 1,60
22 H 100 22 6F St 88,94 87,56 93 31 4 70 12 41 1,70
24 H 100 24 6F St 97,02 9565 103 31 41 75 12 45 2,00
26 H 100 26 6CWF GG 105,11 103,73 111 2 R 55 15 32 1,40 ¢
28 H 100 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 32 32 60 15 35 1,60 at
30 H 100 30 6CWF GG 121,28 11990 127 32 32 60 15 35 1,70 Anfrage
32 H 100 32 6WF GG 129,36 127,99 135 32 40 70 20 40 2,20 on
36 H 100 36 6WF GG 145,53 144,16 152 32 40 80 20 45 3,00 request
40 H 100 40 6AF GG 161,70 160,33 168 32 40 80 20 45 2,80
44 H 100 44 6AF GG 177,87 176,50 184 32 40 80 20 45 3,10
48 H 100 48 6AF GG 194,04 192,67 200 32 40 80 20 45 330
60 H 100 60 6A GG 24255 241,18  — 34 45 80 20 45 550
72 H 100 72 6A GG 291,06 28969 «— 34 45 80 20 45 7,10
84 H 100 84 6A GG 33957 33820 — 34 45 80 20 45 820
96 H 100 9% 6A GG 388,08 386,71 «— 34 45 80 20 45 990
120 H 100 120 6A GG 48510 48373  — 34 50 90 20 50 13,10
120 H 100 120 6A GG 485,10 483,73 — 34 50 90 20 50 13,10

St = Stahl Steel GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at



Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Timing belt pulleys for plain boring
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6CWF Ausf. Type 10AF Ausf. Type 10A Ausf. Type 6A Ausf. Type 11AF Ausf. Type 1

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 150

Vor- ig-
_ bohrung | bohrung
Bezeichnung d d . d, Dg B ») pilot | Finished | GEMdt
Part No. | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) | (mm) Stiick each

14 H 150 56,60 55,22
16 H 150 16  6F St 64,68 63,31 4 54 46 12 28 1,10
18 H 150 18 6F St 72,77 71,39 79 4 54 54 12 32 150
19 H 150 19  6F St 76,81 7544 83 4 54 58 12 34 170
20 H 150 20 6F St 80,85 7948 87 4 54 62 12 35 1,80
21 H 150 21 6F St 84,89 8352 91 4 54 67 12 38 220
22 H 150 2 6F St 88,94 8756 93 44 54 70 12 41 230
24 H 150 24 6F St 97,02 9565 103 44 54 75 12 45 260
26 H 150 26 6CWF GG 10511 103,73 111 45 35 55 15 32 170
28 H 150 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 45 35 60 15 35 1,90 auf
30 H 150 30 6CWF GG 121,28 11990 127 45 35 60 15 35 210 Anfrage
32 H 150 32 6CWF GG 12936 12799 135 45 45 70 20 40 260 on
36 H 150 36 6CWF GG 14553 144,16 152 45 45 80 20 45 320 request
40 H 150 40  10AF GG 161,70 16033 168 45 45 80 20 45 3580
44 H 150 44 10AF GG 17787 17650 184 45 45 80 20 45 3,70
48 H 150 48 10AF GG 19404 19267 200 45 45 80 20 45 4,00
60 H 150 60  10A GG 242,55 241,18 — 4 46 8 20 48 510
72 H 150 72 10A GG 291,06 289,69 — 4 46 8 20 48 7,90
84 H 150 84  10A GG 33957 33820 — 46 46 85 20 48 890
96 H 150 9%  10A GG 383,08 38,71 — 46 46 85 20 48 10,10
120 H 150 120 6A GG 48510 483,73 — 46 55 95 24 55 17,20

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 200

14 H 200 14 6F St 56,60 55,22 63 58 68 40 2 24 11
16 H 200 16 6F St 64,68 63,31 71 58 68 46 15 28 14
18 H 200 18 6F St 72,77 71,39 79 58 68 54 15 32 18
19 H 200 19 6F St 76,81 7544 8 58 68 58 15 34 21
20 H 200 20 6F St 80,85 7948 8 58 68 62 15 35 23
21 H 200 21 6F St 84,89 83,52 91 58 68 67 15 38 26
22 H 200 22 6F St 88,94 87,56 93 58 68 70 15 41 28
24 H 200 24 6F St 97,02 9565 103 58 68 75 15 45 34
26 H 200 26 6CWF GG 10511 103,73 111 58 42 60 15 35 23 ¢
28 H 200 28 6CWF GG 113,19 111,82 119 58 42 60 15 35 25 &l
30 H 200 30 6CWF GG 121,28 11990 127 58 42 70 15 40 29  Anfrage
32 H 200 32 6CWF GG 12936 12799 135 58 47 70 20 40 32 on
36 H 200 36 6CWF GG 14553 14416 152 58 47 80 20 45 38  request
40 H 200 40  11AF GG 161,70 16033 168 58 45 80 20 45 41
44 H 200 44 11AF GG 17787 17650 18 58 45 80 20 45 44
48 H 200 48 11AF GG 194,04 19267 200 58 45 85 20 48 51
60 H 200 60  11A GG 24255 241,18 — 60 50 90 20 50 71
72 H 200 72 11A GG 291,06 289,69 — 60 50 90 200 50 80
84 H 200 84  11A GG 339,57 33820 — 60 50 90 20 50 12,0
96 H 200 9%  11A GG 388,08 38671 — 60 50 90 20 50 136
120 H 200 120  10A GG 48510 483,73 — 60 60 100 24 57 166

St = Stahl Steel GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung

Timing belt pulleys for plain boring

Bezeichnung

Part No.

16 H 300
18 H 300
19 H 300
20 H 300
21 H 300
22 H 300
24 H 300
26 H 300
28 H 300
30 H 300
32 H 300
36 H 300
40 H 300
44 H 300
48 H 300
60 H 300
72 H 300
84 H 300
96 H 300
120 H 300

16 6F

18 6F

19 6F

20 6F

21 6F

22 6F

24 6F

26 6CWF

28 6CWF

30 6CWF

32 6CWF

36 6CWF

40 11AF

44 11AF

48 11AF

60 11A

72 11A

84 11A

9% 11A
120 11A

by

. Type 6CWF

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 300

d,
(mm)

64,68
72,77
76,81
80,85
84,89
88,94
97,02
105,11
113,19
121,28
129,36
145,53
161,70
177,87
194,04
242,55
291,06
339,57
388,08
485,10

Ausf. Type 11AF

63,31
71,39
75,44
79,48
83,52
87,56
95,65

103,73

111,82

119,90

127,99

144,16

160,33

176,50

192,67

241,18

289,69

338,20

386,71

483,73

83

by

Ausf. Type 11A
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JURRRRRRR

58
62
67
70
75

Ausf. Type 6CF

Type XH — Tellung Plfch 22,225 mm fiir Rlemenbrelte for belt w:dth

18 XH 200
20 XH 200
22 XH 200
24 XH 200
26 XH 200
28 XH 200
30 XH 200
32 XH 200
40 XH 200
48 XH 200
60 XH 200
72 XH 200
84 XH 200
96 XH 200

St = Stahl Steel

6CF
20 6CF
22 6CF
24 6CF
26 6CF
28  6CWF
30 6CWF
32 6CWF
40  6CWF
48  6A
60 6A
72 6A
84  6A
9%  6A

GG = Grauguss Cast iron

GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG
GG

127,34
141,49
155,64
169,79
183,94
198,08
212,23
226,38
282,98
339,57
424,47
509,36
594,25
679,15

124,55
138,69
152,84
166,69
181,14
195,29
209,44
223,59
280,18
336,78
421,67
506,57
591,46
676,35

142
155
170
184
198
212
227
240
297

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at

95
110
125
140
120
120
130
140
150
150
150
160
160

55
65
70
80
70
70
75
80
85
85
85
90
920
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37,0

Stiick each
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Standard-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung

Timing belt pulleys for plain boring

Og

Ausf. Type 6CWF

by

LB

_}- :

b,-B

Ausf. Type 10A

Type XH —Teilung Pitch 22,225 mm fiir Riemenbreite for belt width 300

Bezeichnung

Part No.

18 XH 300
20 XH 300
22 XH 300
24 XH 300
26 XH 300
28 XH 300
30 XH 300
32 XH 300
40 XH 300
48 XH 300
60 XH 300
72 XH 300
84 XH 300
96 XH 300

Type XH —Teilung Pitch 22,225 mm fiir Riemenbreite for belt width

18 XH 400
20 XH 400
22 XH 400
24 XH 400
26 XH 400
28 XH 400
30 XH 400
32 XH 400
40 XH 400
48 XH 400
60 XH 400
72 XH 400
84 XH 400
96 XH 400

18
20
22
24

GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

Aus-
filhrung
Type

6CF
6CF
6CF
6CF
6CF
6CWF
6CWF
6CWF
6CWF
10A
10A
10A
10A
10A

6CF
6CF
6CF
6CF
6CF
6CWF
6CWF
6CWF
6CWF
11A
11A
11A
11A
11A

GG
GG
GG
GG
GG
GG

127,34
141,49
155,64
169,79
183,94
198,08
212,23
226,38
282,98
339,57
424,47
509,36
594,25
679,15

127,34
141,49
155,64
169,79
183,94
198,08
212,23
226,38
282,98
339,57
424,47
509,36
594,25
679,15

124,55
138,69
152,84
166,69
181,14
195,29
209,44
223,59
280,18
336,78
421,67
506,57
591,46
676,35

124,55
138,69
152,84
166,69
181,14
195,29
209,44
223,59
280,18
336,78
421,67
506,57
591,46
676,35

D

142
155
170

142
155
170
184

b

91,4
91,4
914
914
91,4
91,4
91,4
91,4
91,4
92,0
92,0
92,0
92,0
92,0

118,4
118,4
118,4
118,4
118,4
118,4
118,4
118,4
118,4
119,0
119,0
119,0
119,0
119,0

70
70
70
70
70
70
70

85
85
85
85
85
85
85

1 10
125
140
120
120
130
140
150
150
150
160
160

85

95
110
125
140
120
120
130
140
150
150
150
160
160

47
47
47

20
20
20
25
25
25
25

50
55
65
70
80

400

8,5

9,4
11,5
134
15,6
14,5
16,0
18,0
24,0
30,8
36,2
427
49,7
59,9

Stiick each

auf
Anfrage

on
request

auf
Anfrage

on
request




Standard-Zahnscheiben fiir Taperbuchsen
Timing belt pulleys for taper bushes
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b=B=N 1
- b=B=N
e 8WF  Ausf. Type 7W Ausf. Type 7A Ausf. Type 3F  Ausf. Type 3WF

e

Ausf. Type 3W Ausf. Type 3/

Type L —Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt width 050

Bezeichnung C AUS- . dy Dg
Part No. ] (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

18 L 050 18 8F St 54,57 53,81 190 220 220 3,0 1108 0,2
TB 19L050 19 8F St 57,61 56,84 190 220 22,0 3,0 1108 0,2
TB 20L050 20 8F St 60 64 59, 88 66 190 22,0 22 0 30 = 48 — 1108 0,2
TB 21L050 21 8F St 63,67 62,91 71 19,0 22 0 22,0 3,0 = 48 — 1108 0,3
TB 22L050 22 8F St 66,70 65,94 75 190 220 220 3,0 = 51 — 1108 0,3
TB 23L050 23 8F GG 69,73 68,97 79 19,0 22,0 22,0 3,0 = 54 — 1108 04
TB 24 L050 24 8F GG 72,77 72,00 79 190 220 220 3,0 = 54 — 1108 04
TB 25L050 25 8F GG 75,80 75,04 83 190 220 220 3,0 = 56 — 1108 0,5
TB 26 L 050 26 8F GG 78,83 78,07 87 19,0 22,0 22 0 30 = 60 — 1108 0,5
TB 27L050 27 8F GG 81,86 81,10 87 19,0 22,0 22,0 3,0 = 65 — 1108 0,6 auf
TB 28L050 28 8F GG 84,89 84,13 91 190 220 220 3,0 = 65 — 1108 0,6 Anfrage
TB 30L050 30 8F GG 90,96 90,20 97 190 220 220 3,0 = 70 — 1108 0,8 on
TB 32L050 32 8F GG 97,02 96,26 103 19,0 22,0 220 3,0 = 74 — 1108 0,9 request
TB 36 L050 36 8F GG 109,15 108,39 115 190 220 220 3,0 = 87 — 1108 1,2
TB 40L 050 40 8F GG 121,28 120,51 127 190 250 250 6,0 = 97 — 1610 15
TB 48L 050 48 B8WF GG 145,53 144,77 152 190 250 250 6,0 = 88 124 1610 23
TB 60L 050 60 7W GG 181,91 181,15 — 190 250 250 30 = 92 166 1610 2,0
TB 72L050 72 7A GG 218,30 217,53 — 190 250 250 3,0 = 92 202 1610 3,0
TB 84L050 84 7A GG 254,68 253,90 — 190 250 250 3,0 = 92 236 1610 4,0
TB 96 L 050 9% 7A GG 291,06 290,30 — 190 320 320 6,5 — 106 270 2012 55
TB120L050 120 7A GG 363,83 363,07 — 190 320 320 65 — 106 343 2012 6,8

Type L —Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt w:dth 075
TB 18 L 075 18 3F St 54,57 53,81 60 250 250 250 1108 0,2
TB 19 L 075 19 3F St 57,61 56,84 60 250 250 250 — = — | — [hleEi] )8
TB 20L 075 20 3F St 60,64 59,88 66 25,0 25,0 25,0 = = — — 1108 0,3
TB 21L075 21 3F St 63,67 62,91 71 250 250 250 — = — — 1108 04
TB 22 L075 22 3F St 66,70 65,94 75 250 250 250 — = — — 1108 04
TB 23 L075 23 3F GG 69,73 68,97 79 250 250 250 — = — — 1108 04
TB 24 L 075 24 3F GG 72,77 72,00 79 25,0 250 250 — = — | — LR 05
TB 25L 075 250 IBE GG 75,80 75,04 83 250 250 250 — = =2 = Eh08] joJ6
TB 26 L075 26 3F GG 78,83 78,07 87 250 250 250 — = — — 1108 0,6
TB 27 L 075 27 3F GG 81,86 81,10 87 250 250 250 — = — | — LR ()7 auf
TB 28 L 075 28 3F GG 84,89 84,13 91 25,0 250 250 — = — — 1108 0,7 Anfrage
TB 30L075 30 3F GG 90,96 90,20 97 250 250 250 — = — — 1108 0,9 on
TB 32L075 32 3F GG 97,02 96,26 103 250 250 250 — = — — 1108 1,0 request
TB 36 L 075 36 3F GG 109,15 108,39 115 250 250 250 — = =1 = E610] Y2
TB 40L 075 40 3F GG 121,28 120,51 127 250 250 250 — = — — 1610 1,7
TB 48 L 075 48 3WF GG 145,53 144,77 152 25,0 250 250 — = 92 124 1610 25
TB 60L 075 60 3W GG 181,91 181,15 = 25012510250 = 92 166 1610 3,0
TB 72L075 72 3A GG 218,30 217,53 = [ 250 250 250 ] = = 92 202 1610 4,0
TB 84 L 075 84 7A GG 254,68 253,90 =2 125]01 BSZJ0) IB2I01 iB8)s — 106 236 2012 5,2
TB 96 L 075 9% 7A GG 291,06 290,30 — 250 320 320 35 — 106 270 2012 6,5
TB120L075 120 7A GG 363,83 363,07 = 25 0 32 0 320 35 — 106 343 2012 7,6
St = Stahl Steel
1108 1610 2012 GG = Grauguss Cast iron

Bohrung d; (mm) von ... bis ... 10-28 14-42 14-50 Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.

Bore d; (mm) from ... We reserve the right to make technical changes.

€/Stiick h Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 3-4.
auf Anfrage fon request Sohrugsurcmesse st

www.gliewe.at



Standard-Zahnscheiben fiir Taperbuchsen

Timing belt pulleys for taper bushes

N 1Z
=8

Ausf. Type 5SWF

Ausf. Type 9W

Type L —Teilung Pitch 9,525 mm fiir Riemenbreite for belt width 100

Bezeichnung

Part No.

18L 100 18 5F St
TB 191 100 19 5F St
TB 20L 100 20 5F St
TB 21L 100 21 5F St
TB 22L 100 22 5F St
TB 23L100 23 5F GG
TB 241100 24 5F GG
TB 25L 100 25 5F GG
TB 261100 26 5F GG
TB 271100 27 5F GG
TB 28L 100 28 5F GG
TB 30L 100 30 5F GG
TB 32L100 32 5F GG
TB 36L 100 36 5F GG
TB 40L 100 40 5F GG
TB 48L 100 48 5SWF GG
TB 60L 100 60 9W GG
TB 721100 72 3A GG
TB 84L 100 84 3A GG
TB 96 L 100 9% 3A GG
TB120L100 120 3A GG

Taperbuchse Taper bush

Bohrung d, (mm) von ... bis ...

Bore d, (mm) from ... to

€/Stiick each

(mm) (mm) | (mm)

54,57
57,61
60,64
63,67
66,70
69,73
72,77
75,80
78,83
81,86
84,89
90,96
97,02
109,15
121,28
145,53
181,91
218,30
254,68
291,06
363,83

1108
10-28

53,81 31,0 31,0
56,84 31,0 31,0
59 38 66 31,0 31, 0
62,91 71 310 31,0
65,94 75 31,0 31,0
68,97 79 320 320
72,00 79 320 320
75,04 83 320 320
78,07 87 320 320
81,10 87 320 320
84,13 91 320 320
90,20 97 320 320
96,26 103 32,0 32,0
108,39 115 32,0 32,0
120,51 127 32,0 32,0
144,77 152 32,0 32,0
181,15 — 320 32,0
21753 — 320 320
25390 — 320 320
290,30 — 32,0 320
363,07 — 320 320
1210 1610
11-32 14-42
auf Anfrage /on request

22,0
22,0
22,0
220
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
32,0
32,0
32,0
32,0

2012
14-50

1108 0,2
9 0 — 1108 0,3
9 0] — 45 1108 0,4
9 0 — 47 1108 04
90 — 51 1108 04
100 — 54 1108 0,5
0 = 54 1108 0,6
10 O] = 56 1108 0,6
10,0 — 60 1108 07
100 — 62 1108 08 A
10,0 — 65 1108 0,8 Anfrage
70 — 71 1210 09 on
70 — 75 1210 10  request
70 — 89 1610 14
70 — 101 1610 1,7
70 92 124 1610 2,7
35 92 166 1610 24
— 106 202 2012 44
— 106 236 2012 6,0
— 106 270 2012 7,1
— 106 343 2012 8,5

<

St = Stahl Steel

GG = Grauguss Cast iron

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
We reserve the right to make technical changes.
Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.

Bore diameters d, see page 3-4.



Standard-Zahnscheiben fiir Taperbuchsen

Timing belt pulleys for taper bushes

da
Dg

b=B=N

Ausf. Type 5SWF Ausf. Type 3WF

i

Ausf. Type 9A

z

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 100

16H100 16 5F St 6468 63,31 31,0 31,0
TB 18H100 18 5F St 72,77 71,39 31,0 31,0
TB 19H100 19 5F St 768l 7544 83 310 310
TB 20H100 20 5F St 80,55 79,48 87 310 310
TB 201H100 21 5F GG 84,89 83,52 91 320 32,0
TB 22H100 22 5F GG 8894 87,56 93 320 320
TB 23H100 23 5F GG 92,98 91,61 97 320 32,0
TB 24H100 24 5F GG 97,02 9565 103 32,0 32,0
TB 25H100 25 5F GG 101,06 99,69 106 32,0 32,0
TB 26H100 26 5F GG 10511 103,73 111 320 32,0
TB 27H100 27 S5F GG 109,15 107,78 115 32,0 32,0
TB 28H100 28 5F GG 113,19 111,82 119 32,0 32,0
TB 30H100 30 5F GG 121,28 119,90 127 32,0 32,0
TB 32H100 32 5WF GG 129,36 127,99 135 32,0 32,0
TB 36H100 36 5WF GG 14553 144,16 152 32,0 32,0
TB 40H100 40 5WF GG 161,70 160,33 168 32,0 32,0
TB 44H100 44 3WF GG 177,87 176,50 184 32,0 32,0

TB 48H100 48 3WF GG 194,04 192,67 200 32,0 32,0
TB 60H100 60 9A GG 242,55 241,18 — 340 34,0
TB 72H100 72 9A GG 291,06 289,69 — 340 34,0
TB 84H100 84 9A GG 339,57 33820 — 340 340
TB 9%6H100 96 7A GG 388,08 38671 — 340 450
TB120H100 120 7A GG 48510 483,73 — 340 450

Bezeichnung C AUS- . dy Ds
Part No. v (mm) (mm) | (mm) (mm)(mm)(mm)(mm)(mm)(mm
45

22,0

25,0 = =
250 — 6 0 — 56
%0 — 60 — 60
250 — 70 — 63
250 — 70 — 67
2501 IESEN 70N I
250 — 70 — 75
250 — 70 — 79
250 — 70 — 83
250 — 70 — 8
250 — 70 — 91
250 — 70 — 9
25,0 70 92 108
250 — 70 92 124
250 — 70 92 140
320 — — 106 153
320 — — 106 169
320 — 1,0 106 223
320 — 1,0 106 270
320 — 10 106 318
450 55 — 119 366
450 55 — 119 462

1108 0,4
1210 0,5
1210 06
1210 0,7
1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012
2517
2517

S S S S S So~-s

~

<~ S <SS S

RNV NONUwh oo

~

NOOUVAWWWNNHEERHEEHROOO

—
<

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt w:dth 150

TB 18H150 18 SF St 7277 71,39 79 450 450
TB 19H150 19 5F St 7681 7544 83 450 450
TB 20H150 20 5F St 8055 79,48 87 450 450
TB 21H150 21 5F GG 84,89 83,52 91 450 450
TB 22H150 22 5F GG 8894 87,56 93 450 450
TB 23H150 23 5F GG 92,98 91,61 97 450 450
TB 24H150 24 5F GG 97,02 9565 103 450 450
TB 25H150 25 5F GG 101,06 99,69 106 450 450
TB 26H150 26 5F GG 10511 103,73 111 450 450
TB 27H150 27 5F GG 109,15 107,78 115 450 450
TB 28H150 28 5F GG 113,19 111,82 119 450 450
TB 30H150 30 5F GG 121,28 119,90 127 450 450
TB 32H150 32 5WF GG 129,36 127,99 135 450 45,0
TB 36H150 36 S5WF GG 14553 144,16 152 450 450
TB 40H150 40 5WF GG 161,70 160,33 168 450 45,0
TB 44H150 44 5SWF GG 177,87 176,50 184 450 450

TB 48H150 48 S5WF GG 194,04 192,67 200 450 450
TB 60H150 60 9A GG 242,55 241,18 — 460 46,0
TB 72H150 72 9A GG 291,06 289,69 — 460 46,0
TB 84H150 84 O9A GG 339,57 33820 — 460 46,0
TB 96H150 96 9A GG 388,08 38671 — 460 46,0
TB120H150 120 9A GG 48510 483,73 — 46,0 46,0

e w0 0 20

Bohrung d; (mm) von is ... : i ) _
Bore d (mm)from ... 1028 1132 1442 1450

€/Stiick each

auf Anfrage /on request

www.gliewe.at

25,0

250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
250 —
Tl =
T =
320 —
G2l IS
SR
450 —
450 —

2517
16-60

92

92

92
106
106
106
106
106
119
119

53
56
60

68

366
462

1210
1210
1210
1210
1210
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
1610
2012
2012
2012
2012
2012 84
2517 11,0
2517 148

S S S S S S S~ <

UroroRrWowoRrNNWNON D

OUVARPWNNHEERRRRPHEHOOO

€
Stiick

ohne Buchse

each

without bush

auf
Anfrage

on
request

auf
Anfrage

on
request

St = Stahl Steel - GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
We reserve the right to make technical changes.

Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Bore diameters d» see page 3-4.




Standard-Zahnscheiben fiir Taperbuchsen
Timing belt pulleys for taper bushes

%

N i
-B

Ausf. Type SWF Ausf. Type 9A Ausf. Type 4F

Type H —Teilung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 200

i €
. Stiick
Bezeichnung d AUS- . d Dg i
Part No. | (mm) (m?n) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) wihout °h"§:éf1 =
without bush

18 H 200 18 5F St 72,77 71,39 58,0 58,0 33,0 1210 0,8
TB 19 H 200 19 5F St 76,81 75,44 58,0 58,0 25 0 33,0 1610 0,9
TB 20 H 200 20 5F St 80 55 79, 48 87 58,0 58,0 25 ] — 33 o= 60 1610 1,0
TB 21H200 21 5F GG 84,89 83,52 91 580 58,0 25,0 = 33,0 = 64 1610 1,7
TB 22 H 200 22 5F GG 88,94 87,56 93 580 580 250 — 330 — 68 1610 1,5
TB 23 H200 28] 56 GG 92,98 91,61 97 580 580 250 — B8 = 71 1610 1,8
TB 24 H 200 24 5F GG 97,02 9565 103 580 580 250 — 330 — 74 1610 15
TB 25H 200 25 5F GG 101,06 99,69 106 580 580 250 — 330 — 78 1610 1,5
TB 26 H 200 26 5F GG 105,11 103,73 111 580 580 250 — SO = 82 1610 1,8
TB 27 H200 27 5F GG 109,15 107,78 115 580 580 250 — SO = 87 1610 19 auf
TB 28 H 200 28 5F GG 113,19 111,82 119 580 580 250 — 330 — 91 1610 1,9 Anfrage
TB 30H 200 30 5F GG 121,28 11990 127 580 580 250 — SEU] = 99 1610 23 &I
TB 32 H 200 32 5F GG 129,36 12799 135 580 580 320 — 26,0 — 107 2012 3,0
TB 36 H 200 3 S5WF GG 14553 144,16 152 580 580 320 — 260 102 124 2012 30 request
TB 40 H 200 40 5WF GG 161,70 160,33 168 580 580 320 — 26,0 106 140 2012 3,6
TB 44 H 200 44 5WF GG 177,87 176,50 184 580 580 320 — 26,0 106 153 2012 45
TB 48 H 200 48 5WF GG 194,04 192,67 200 580 580 450 — 130 119 169 2517 4,6
TB 60 H 200 60 9A GG 242,55 241,18 — 60,0 60,0 450 — 75 119 223 2517 7,0
TB 72 H 200 72 9A GG 291,06 28969 — 60,0 600 450 — 7,5 119 270 2517 8,0
TB 84 H 200 84 OA GG 339,57 33820 — 60,0 60,0 450 — 7,5 119 320 2517 9,0
TB 96 H 200 9% 9A GG 388,08 386,71 — 60,0 600 450 — 75 119 366 2517 11,5
TB 120 H 200 120 9A GG 485,10 483,73 — 60,0 600 450 — 7,5 119 462 2517 154
Type H — Tellung Pitch 12,7 mm fiir Riemenbreite for belt width 300
TB 20 H 300 20 St 80,55 79,48 87 840 840 38,0 20 = 65 1615 1,5
TB 21 H300 21 4F GG 84,89 83,52 91 840 840 380 — 28101 = 66 1615 1,2
TB 22 H300 22 4F GG 88,94 87,56 93 84,0 84,0 38,0 = 23,0 = 67 1615 1,6
TB 23 H300 23 4F GG 92,98 91,61 97 840 840 380 — 28101 = 71 1615 1,8
TB 24 H300 24 4F GG 97,02 9565 103 84,0 840 380 — 2801 = 75 1615 2,1
TB 25H 300 25 4F GG 101,06 99,69 106 840 840 380 — 23,0 — 79 1615 2,0
TB 26 H 300 26 4F GG 105,11 103,73 111 840 840 380 — 28101 = 83 1615 2,7
TB 27 H300 27 4F GG 109,15 107,78 115 84,0 840 320 — 26101 = 87 2012 3,0
TB 28 H 300 28 4F GG 113,19 111,82 119 84,0 840 320 — 26,0 — 91 2012 24 auf
TB 30 H 300 30 4F GG 121,28 11990 127 84,0 840 320 — 260 — 99 2012 29 Anfrage
TB 32 H300 32 4F GG 129,36 12799 135 84,0 840 450 — 195 — 107 2517 3,3 on
TB 36 H 300 36 4F GG 145,53 144,16 152 840 840 450 — 19751 0= 124 2517 4,5 request
TB 40 H 300 40 4F GG 161,70 160,33 168 84,0 840 450 — 195 — 137 2517 6,0
TB 44 H 300 44 4WF GG 177,87 176,50 184 86,0 860 450 — 20,5 119 153 2517 6,6
TB 48 H 300 48 4WF GG 194,04 192,67 200 860 860 450 — 20,5 119 169 2517 7,6
TB 60 H 300 60 9A GG 242,55 241,18 — 86,0 86,0 450 — 20,5 119 223 2517 84
TB 72 H 300 72 9A GG 291,06 28969 — 860 860 450 — 20,5 119 270 2517 104
TB 84 H300 84 O9A GG 339,57 33820 — 860 860 450 — 20,5 119 320 2517 125
TB 96 H 300 9% 9A GG 388,08 38,71 — 860 860 760 — 50 150 362 3030 14,2
TB 120 H 300 120 9A GG 485,10 483,73 — 860 860 760 — 50 150 460 3030 18,8
St = Stahl Steel -GG = Grauguss Cast iron
= 1610 1615 A o 3030 Fertigungstechnische Anderunggen vorbehalten.
Bohrung d; (mm) von is ... We reserve the right to make technical changes.
Bl dzg () from ot 11-32 1442 1442 1450 1660 3575 9 g
7 Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
auf Anfrage fon request Sotrungsduchmesser ¢ she




Standard-Zahnscheiben fiir Taperbuchsen
Timing belt pulleys for taper bushes

77
a 5 .
8 & & 3

z z b jiv

5= 8 -8 | BN

Ausf. Type 4WF Ausf. Type 9W Ausf. Type 7A

{—___._D

Type XH —Teilung Pitch 22,225 mm fiir Riemenbreite for belt width 200

€
; Mate- Stiick
Bezeichnung d ! !
Part No. ; i (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) wihout °"“§3;‘,‘," =
without bush

TB18XH200 18 5F 64 95 2517 26
TB20XH200 20 5F 141 49 138 69 154 64 64 = 20 o — 110 2517 36
TB22XH200 22 5F GG 15564 15284 168 64 64 45 — 200 — 120 2517 48
TB24XH200 24 G5F GG 169,79 166,69 183 64 64 45 — 200 — 135 2517 6.1 auf
TB26XH200 26 5F GG 183,94 181,14 198 64 64 45 — 200 — 150 2517 74 Anfrage
TB28XH200 28 4WF GG 198,08 19529 211 64 64 45 — 10,0 120 165 2517 9,0 on
TB30XH200 30 4WF GG 21223 20944 226 64 64 45 — 100 120 180 2517 86 jequest
TB32XH200 32 4WF GG 226,38 22359 240 64 64 45 — 100 120 195 2517 98
TB40XH200 40 4WF GG 282,98 280,18 296 64 64 51 — 65 160 245 3020 13,3
TB48XH200 48 O9W GG 33957 33678 — 64 64 51 — 65 160 300 3020 19,0

Type XH — Tellung Pitch 22,225 mm fiir Rlemenbrelte for belt width 300

TB 18 XH 300 GG 12734 12455 138 90 90 45 45,0 95 2517 37

TB 20 XH 300 20 5F GG 141,49 13869 154 90 90 45 — 450 — 110 2517 4,7
TB22XH300 22 5F GG 155,64 152,84 168 90 90 25 | — 45,0 — 120 2517 6,0
TB24XH300 24 5SF GG 169,79 166,69 183 90 90 45 — 450 — 135 2517 7,6 auf
TB 26 XH 300 26 5F GG 183,94 181,14 198 90 90 45 — 450 — 150 2517 9,8 Anfrage
TB28XH300 28 5F GG 198,08 19529 211 90 90 519 — 390 — 165 3020 11,6 on
TB30XH300 30 5F GG 212,23 209,44 226 90 90 5. — 390 — 180 3020 11,9 request
TB32XH300 32 5F GG 226,38 223,59 240 90 90 51 — 390 — 195 3020 13,8
TB40XH300 40 4WF GG 282,98 280,18 29% 90 90 51 — 195 160 245 3020 19,5
TB48XH300 48 9W GG 339,57 33678 — 90 90 51 — 195 160 300 3020 27,0
GG = Grauguss Cast iron

2517 3020 3535 4040 Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bohrung d, (mm) von ... bis ... ~ _ ¥ ~ We reserve the right to make technical changes.
Bore d; (nfm)fmm e 16-60 25-75 35-90 40-100

aut Anfage on reques e o

www.gliewe.at



Standard-Zahnscheiben fiir Taperbuchsen
Timing belt pulleys for taper bushes

8
L
dy

N Z N Z
R 5-8

Ausf. Type 4WF Ausf. Type 9W

Type XH —Teilung Pitch 22,225 mm fiir Riemenbreite for belt width 400

5
. Mate- Stiick
Bezeichnung d ! dy Dg i
Part No. , rial (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) without °hnZ::,?1 =
without bush

TB20XH400 20 5F 141,49 138,69 2517 6,0

TB22XH400 22 SF 15564 152,84 168 119 119 — 74 0 — 120 21 7,2
TB24XH400 24 S GG 16979 16669 183 119 19 51 — 680 — 135 3020 o4 auf
TB26XH400 26 SF GG 18394 18,14 198 119 119 51 — 680 — 150 3020 103 pngace
TB28XH400 28 5F GG 19808 19529 211 119 119 51 — 680 — 165 3020 123
TB30XH400 30 5F GG 21223 20944 226 119 119 51 — 680 — 180 3020 143  ©°
TB32XH400 32 5F GG 22638 22359 240 119 119 51 — 680 — 195 3020 199  request

TB40XH400 40 4WF GG 28298 280,18 296 119 119 89
TB48XH400 48 9W GG 339,57 336,78 — 119 119 89

150 190 245 3535 24,6
15,0 190 300 3535 30,0

GG = Grauguss Cast iron
VEESINE S I Rerale 2517 3020 3535 4040 Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bohrung d, (mm) von ... bis ... 16-60 25-75 35-90 40-100 We reserve the right to make technical changes.

Bore d, (mm) from ... to ...

- Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
€/Stiick each auf Anfrage /on request Bore diameters d, see page 3-4.




HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring

by

'._/ ; o & 4ol - - E"Iv's’
2

Type 1F Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

keine Lagerware

Type 3M —Teilung Pitch 3 mm fiir Riemenbreite for belt width 6 mm non stock items

Vor- Fertig-

. bohrung | bohrun
Bezeichnung d N . P/lotg F/mshe% Gew_lcht

bore bore
Orax,

d
(mm) | (mm)

10-3M-6 Al 7,2 = 3
12-3M-6 12 1F Al 11,46 10,70 15,0 72 145 150 — 5
14-3M-6 14 1F Al 13,37 1261 16,0 72 145 160 — 6
15-3M-6 15 1F Al 14,32 1356 17,5 72 145 175 — 6
16-3M-6 16 6F Al 15,28 1452 18,0 98 175 100 4 7
18-3M-6 18 6F Al 17,19 1643 19,5 98 175 11,0 6 8
20-3M-6 20 6F Al 19,10 1834 23,0 98 175 130 6 9
21-3M-6 21 6F Al 20,05 1929 25,0 98 175 140 6 9 A
22-3M-6 22 6F Al 21,01 2025 250 98 175 140 6 9 Anfrage
24-3M-6 24 6F Al 22,92 22,16 250 98 175 140 6 9
26-3M-6 26 6F Al 24,83 24,07 28,0 98 175 160 6 11 Cli]
28-3M-6 28 6F Al 26,74 2598 32,0 98 175 180 6 12 request
30-3M-6 30 6F Al 28,65 27,89 32,0 98 175 200 6 14
32-3M-6 32 6F Al 30,56 29,80 36,0 98 175 220 6 15
36-3M-6 36 6F Al 34,38 3362 380 103 180 260 6 16
40-3M-6 40 6F Al 38,20 3744 420 103 180 280 6 18
44-3M-6 44 6F Al 42,02 4126 48 0 103 180 330 6 20
48-3M-6 48 6 Al 45,84 45,08 103 186 330 8 20
60-3M-6 60 6 Al 57,30 56,54 = 103 186 330 8 20
72-3M-6 72 6 Al 68,75 67,99 = 103 186 330 8 20
Type 3M —Teilung Pitch 3 mm fiir Riemenbreite for belt width 9 mm
10-3M-9 10 1F Al 9,55 879 130 102 175 130 — 3 0,004
12-3M-9 12 1F Al 11,46 10,70 150 102 175 150 — 5 0,006
14-3M-9 14 1F Al 13,37 1261 160 102 175 160 — 6 0,007
15-3M-9 15 1F Al 14,32 1356 175 102 175 175 — 6 0,008
16-3M-9 16 6F Al 15,28 1452 180 12,8 206 100 4 7 0,007
18-3M-9 18 6F Al 17,19 1643 195 12,8 206 110 6 8 0,008
20-3M-9 20 6F Al 19,10 1834 230 128 206 130 6 9 0,010
21-3M-9 21 6F Al 20,05 1929 250 12,8 206 140 6 9 0,013
22-3M-9 22 6F Al 21,01 2025 250 128 206 140 6 9 0,014 auf
24-3M-9 24 6F Al 22,92 22,16 250 128 206 140 6 9 0016  Anfrage
26-3M-9 26 6F Al 24,83 24,07 280 128 206 160 6 11 0,018 on
28-3M-9 28 6F Al 26,74 2598 320 128 206 180 6 12 0,024
30-3M-9 30 6F Al 28,65 2789 320 128 206 20,0 6 14 0028 request
32-3M-9 32 6F Al 30,56 29,80 360 128 206 220 6 15 0,032
36-3M-9 36 6F Al 34,38 3362 380 134 222 260 6 16 0,045
40-3M-9 40 6F Al 38,20 3744 4,0 134 222 280 6 18 0,055
44-3M-9 44 6F Al 42,02 4126 480 134 222 330 6 20 0,074
48-3M-9 48 6 Al 45,84 45,08 = 134 222 330 8 20 0,074
60-3M-9 60 6 Al 57,30 56,54 — 134 222 330 8 20 0,106
72-3M-9 72 6 Al 68,75 67,99 = 134 222 330 8 20 0,145

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at



HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6 Ausf. Type 6W

Type 3M —Teilung Pitch 3 mm fiir Riemenbreite for belt width 15 mm

Vor- Fertig-

. bohrung | bohrun

Bezeichnung G " . dg Ds by B D Jhruna [ ponring | Gewicht €

T ) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ bore | bore Stiick each
(mm) (nTranx)

10-3M-15 10 Al 9,55 879 130 17,0 130 — 3 0,006
12-3M-15 12 1F Al 11,46 10,70 150 170 26 150 — 5 0,008
14-3M-15 14 1F Al 13,37 12,61 160 170 26 160 — 6 0,010
15-3M-15 15 1F Al 14,32 1356 175 170 26 175 — 6 0,012
16-3M-15 16 6F Al 15,28 1452 180 195 26 100 4 7 0,010
18-3M-15 18 6F Al 17,19 1643 195 195 26 11,0 6 8 0,012
20-3M-15 20 6F Al 19,10 1834 230 195 26 130 6 9 0,014
21-3M-15 21 6F Al 20,05 1929 250 195 26 140 6 9 0,016
22-3M-15 2 6F Al 21,01 2025 250 195 26 140 6 9 0,018 auf
24-3M-15 24 6F Al 22,92 22,16 250 195 26 140 6 9 0,02  Anfrage
26-3M-15 26 6F Al 24,83 2407 280 195 26 160 6 11 0,027 on
28-3M-15 28 6F Al 26,74 2598 320 195 26 180 6 12 0,030 ’
30-3M-15 30 6F Al 28,65 2789 320 195 26 200 6 14 0,035 reques
32-3M-15 32 6F Al 30,56 2980 360 195 26 220 6 15 0,042
36-3M-15 36  6F Al 34,38 3362 380 200 30 260 6 16 0,060
40-3M-15 40  6F Al 38,20 3744 40 200 30 280 6 18 0,075
44-3M-15 4  6F Al 42,02 4126 480 200 30 330 6 20 0,100
48-3M-15 48 6 Al 45,84 45,08 — 200 30 330 8 20 0,103
60-3M-15 60 6 Al 57,30 56,54 — 200 30 330 8 20 0,150
72-3M-15 72 6 Al 68,75 67,99 — 200 30 330 8 20 0,212
Type 5M — Tellung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 9 mm
12-5M-9 6F St 19,10 17,96 23 145 200 130 4 7 0,028
14-5M-9 14 6F St 22,28 21,14 25 145 200 140 6 8 0,034
15-5M-9 15  6F St 23.87 22,73 28 145 200 160 6 10 0,042
16-5M-9 16 6F St 25,46 24,32 28 145 200 165 6 10 0,050
18-5M-9 18 6F St 28,65 27,51 32 145 200 200 6 12 0,070
20-5M-9 20  6F St 31,83 30,69 36 145 225 230 6 14 0,094
21-5M-9 21 6F St 33,42 32,28 38 145 225 240 6 14 0,110
22-5M-9 22 6F St 35,01 33,87 38 145 225 255 6 14 0,118 auf
24-5M-9 24 6F St 38,20 37,06 4 145 25 270 6 16 0145 o o
26-5M-9 26 6F St 4138 40,24 4 145 225 300 6 18 0,170 9
28-5M-9 28 6F St 4456 = 43,42 48 145 225 305 6 18 0,200 on
30-5M-9 30 6F St 47,75 46,61 51 145 225 350 6 20 0,236 request
32-5M-9 32 6F St 50,93 49,79 54 145 225 380 8 22 0,270
36-5M-9 36  6F St 57,30 56,16 60 145 225 380 8 22 0,324
40-5M-9 40  6F St 63,66 62,52 71 145 225 380 8 22 0,400
44-5M-9 4  6W Al 70,03 68,89 — 145 255 380 8 22 0,170
48-5M-9 48 6W A 76,39 75,25 — 145 255 450 8 25 0,182
60-5M-9 60 6W Al 95,49 94,35 — 145 255 450 8 25 0,230
72-5M-9 72 6W A 11459 11345 — 145 255 450 8 25 0,270

St = Stahl Stee/ Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6W Ausf. Type 6

Type 5M —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 15 mm

" Kor bF%mg
a onrun onrun
Bezeichnung g " . d, Ds Pllotg leshe% GeW|cht €
Fart No. : (mm) mm) | (mm) (mm) (mm) bore | pore | T stiick each
(mm) (nTranx)

12-5M-15 6F St 19,10 17,96 20,5 130 4 0,034
14-5M-15 14  6F St 22,28 21,14 20,5 140 6 8 0,046

15-5M-15 15  6F St 23,87 2273 28 20,5 26 160 6 10 0,056

16-5M-15 16 6F St 25,46 2432 28 205 26 165 6 10 0,064

18-5M-15 18  6F St 28,65 27,51 32 205 26 200 6 12 0,086

20-5M-15 20  6F St 31,83 3069 36 205 26 230 6 14 0,112

21-5M-15 21 6F St 33,42 3228 38 205 26 240 6 14 0,130

22-5M-15 2  6F St 35,01 3387 38 25 26 255 6 14 0,140 ¢
24-5M-15 24 6F St 38,20 37,06 49 205 28 270 6 16 0,180 2y
26-5M-15 26  6F St 41,38 4024 4 205 28 300 6 18 0220 Anfrage
28-5M-15 28 6F St 44,56 4342 48 205 28 305 6 18 0,250 on
30-5M-15 30 6F St 47,75 46,61 51 205 28 350 6 20 0,300 request
32-5M-15 32  6F St 50,93 49,79 54 205 28 380 8 22 0,350

36-5M-15 36 6F St 57,30 56,16 60 205 28 380 8 22 0,426

40-5M-15 40  6F St 63,66 6252 71 205 28 380 8 22 0,520

44-5M-15 4 ewW A 70,03 6889 — 205 30 380 8 22 0,225

48-5M-15 48 6w A 76,39 7525 ~— 205 30 380 8 25 0,187

60-5M-15 60 6W Al 95,49 9435 — 205 30 500 8 25 0,305

72-5M-15 72 6W Al 11459 11345 — 205 30 500 8 25 0375

Type 5M — Tellung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 25 mm

12-5M-25 6F St 19,10 1796 25 30 36 130 4 7 0,050
14-5M-25 14 6F St 22,28 21,14 25 30 36 140 6 8 0,070

15-5M-25 15  6F St 23,87 2273 28 30 3 160 6 10 0,080

16-5M-25 16 6F St 25,46 2432 28 30 36 165 6 10 0,100

18-5M-25 18  6F St 28,65 27,51 32 30 36 200 6 12 0,120

20-5M-25 20  6F St 31,83 3069 36 30 36 230 6 14 0,160

21-5M-25 21 6F St 33,42 3228 38 30 38 240 6 14 0,190

22-5M-25 2  6F St 35,01 3387 38 30 38 255 6 14 0,210 -
24-5M-25 24 6F St 38,20 37,06 4 30 38 270 6 16 0,250 &l
26-5M-25 26 6F St 41,38 4024 4 30 38 300 6 18 0300 Anfrage
28-5M-25 28 6F St 44,56 4342 48 30 38 305 6 18 0,350 on
30-5M-25 30  6F St 47,75 46,61 51 30 38 350 6 20 0420 request
32-5M-25 32  6F St 50,93 4979 54 30 38 380 8 22 0,480

36-5M-25 36 6F St 57,30 56,6 60 30 38 380 8 22 0,590

40-5M-25 40  6F St 63,66 6252 71 30 38 380 8 22 0,740

44-5M-25 4 6W Al 70,03 6889 — 30 40 380 8 22 0,320

48-5M-25 48 6w A 76,39 7525 — 30 40 380 8 25 0,275

60-5M-25 60 6W Al 95,49 9435 — 30 40 500 8 25 0,435

72-5M-25 72 6w A 11459 11345 — 30 40 500 8 25 0,525

St = Stahl Stee/ Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6WF Ausf. Type 6A

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt width 20 mm

. \rllor bF?lrtlg
A onrun onrun
Bezeichnung d ! . Ds P/Iotg F’msheg GeW|cht
Farto- . (mm) (mm) (mm) o || @ () bore 5 Stiick each

22-8M-20 6F St 56,02 54,65 60,0 30 0,54
24-8M-20 24 6F St 61,12 59,75 66,0 12 30 0,65

26-8M-20 26 6F St 6621 64,84 710 28 38 50 — 12 35 080
28-8M-20 28 6F St 71,30 6993 750 28 38 50 — 15 35 087
30-8M-20 30 6F St 76,39 7502 830 28 38 5 — 15 35 1,02
32-8M-20 32 6F St 8149 8012 870 28 38 60 — 15 40 120
34-8M-20 34 6F St 8658 8522 910 28 38 70 — 15 45 140
36-8M-20 36 6F St 91,67 9030 95 28 38 70 — 15 45 155
38-8M-20 38 6F St 9,77 9539 1030 28 38 /5 — 15 45 165 .
40-8M-20 40 6F GG 101,86 10049 1060 28 38 /5 — 15 45 180 au
44-8M-20 4 6F GG 112,05 11067 1190 28 38 75 — 15 45 2,10 Anfrage
48-8M-20 48 6F GG 122,23 120,86 1270 28 38 75 — 15 45 2,44 on
56-8M-20 56 6WF GG 142,60 141,23 1480 28 38 80 117 15 45 260  request
64-8M-20 64 6WF GG 16297 161,60 1680 28 38 8 137 15 45 2,90
72-8M-20 72 6WF GG 18335 181,97 192 0 28 38 80 158 15 45 310
80-8M-20 80 6A GG 203,72 202,35 28 38 90 180 15 50 3,80
90-8M-20 9 6A GG 22918 22781 — 28 38 90 204 15 50 420

112-8M-20 112 6A GG 28521 28383 — 28 38 90 260 18 50 520

144-8M-20 144 6A GG 36669 36532 — 28 38 90 341 20 50 750

168-8M-20 168 6A GG 427,81 42644 — 28 38 100 402 20 55 10,00

192-8M-20 192 6A GG 488,92 48755 — 28 38 100 463 20 55 1440

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt w:dfh 30 mm

22-8M-30 22 6F St 56,02 5465 60,0 38 48 43 12 30 0,69
24-8M-30 24 6F St 61,12 59,75 66,0 38 48 4 12 30 0,84

26-8M-30 26 6F St 6621 6484 710 38 48 50 — 12 35 100
28-8M-30 28 6F St 71,30 6993 750 38 48 50 — 15 35 1,12
30-8M-30 30 6F St 7639 7502 8,0 38 48 5 — 15 35 132
32-8M-30 32 6F St 81,49 8012 870 38 48 60 — 15 40 150
34-8M-30 34 6F St 8658 8522 910 38 48 70 — 15 45 180
36-8M-30 36 6F St 9167 9030 985 38 48 /0 — 15 45 1,99
38-8M-30 38 6F St 9,77 9539 1030 38 48 /5 — 15 45 2727 auf
40-8M-30 4 6F GG 101,86 10049 1060 38 48 75 — 15 45 240 o
44-8M-30 4 6F GG 11205 110,67 1190 38 48 75 — 15 45 280 9
48-8M-30 48 6F GG 12223 120,86 1270 38 48 /5 — 15 45 320 on
56-8M-30 56 6WF GG 142,60 141,23 1480 38 48 90 117 15 50 3,60 request
64-8M-30 64 6WF GG 16297 161,60 1680 38 48 90 137 15 50 430
72-8M-30 72 6WF GG 183,35 181,97 1920 38 48 95 158 15 50 480
80-8M-30 80 6A GG 20372 20235 — 38 48 100 180 15 55 510
90-8M-30 9 6A GG 22918 22781 — 38 48 100 204 15 55 570
112-8M-30 112 6A GG 28521 28383 — 38 48 100 260 18 55 6,80
144-8M-30 144 6A GG 36669 36532 — 38 48 100 341 20 55 9,30
168-8M-30 168 6A GG 427,81 42644 — 38 48 100 402 20 55 11,40
192-8M-30 192 6A GG 488,92 48755 — 38 48 100 463 20 55 16,00

St = Stahl Steel GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring
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ype 6F Ausf. Type 10WF Ausf. Type 10A

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt width 50 mm

. \rllor bF?lrtlg
A onrun onrun
Bezeichnung d ! . Ds P/Iotg F’msheg GeW|cht €
Part No. ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) bc:jre bore &% Stiick each
o | @

22-8M-50 6F St 56,02 54,65 60,0 1,00
24-8M-50 24 6F St 61,12 59,75 66,0 12 30 1,20

I
w
o

26-8M-50 26 6F St 6621 6484 71,0 60 70 50 — 12 35 150
28-8M-50 28 6F St 71,30 6993 750 60 70 50 — 15 35 167
30-8M-50 30 6F St 7639 7502 80 60 70 55 — 15 35 197
32-8M-50 32 6F St 8149 80,12 870 60 70 60 — 15 40 227
34-8M-50 34 6F St 8658 8522 910 60 70 70 — 15 45 2,69
36-8M-50 36 6F St 91,67 9030 985 60 70 70 — 15 45 2,97
38-8M-50 33 6F St 9,77 9539 1030 60 70 75 — 15 45 323 .
40-8M-50 4 6F GG 101,86 100,49 1060 60 70 /5 — 18 45 350 au
44-8M-50 4 6F GG 112,05 11067 1190 60 70 75 — 18 45 390 Anfrage
48-8M-50 48 6F GG 12223 12086 1270 60 70 80 — 18 45 430 on
56-8M-50 56 10WF GG 14260 141,23 1480 60 60 90 117 18 50 500 request
64-8M-50 64 10WF GG 162,97 161,60 1680 60 60 100 137 18 55 560
72-8M-50 72 10WF GG 183,35 181,97 1920 60 60 100 158 18 55 680
80-8M-50 80 10A GG 203,72 20235 — 60 60 110 180 18 60 690
90-8M-50 9 10A GG 229,18 22781 — 60 60 110 204 18 60 860

112-8M-50 112 10A GG 28521 2838 — 60 60 110 260 18 60 9,60

144-8M-50 144 10A GG 36669 36532 — 60 60 110 341 20 60 13,80

60 60 120 402 20 65 16,00

168-8M-50 168 10A GG 427,81 42644
60 60 130 463 20 70 22,40

192-8M-50 192 10A GG 488,92 487,55

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt w:dfh 85 mm

22-8M-85 2 6F St 56,02 54,65 60,0 95 105 43 12 30 155

24-8M-85 24 6F St 61,12 59,75 660 95 105 45 — 12 30 1,90

26-8M-85 26 6F St 6621 6484 71,0 95 105 50 — 12 35 225

28-8M-85 28 6F St 71,30 6993 750 95 105 50 — 15 35 255

30-8M-85 30 6F St 7639 7502 830 9 105 55 — 15 35 3,00

32-8M-85 32 6F St 81,49 80,12 870 95 105 60 — 15 40 3,57

34-8M-85 34 6F St 86,58 8522 91,0 95 105 70 — 15 45 4,00

36-8M-85 36 6F St 91,67 9030 985 95 105 70 — 15 45 450

38-8M-85 33 6F St 9,77 9539 1030 95 105 75 — 15 45 490 auf
40-8M-85 4 6F GG 101,86 10049 1060 95 105 75 — 18 45 520 oo
44-8M-85 4 6F GG 112,05 110,67 1190 95 105 75 — 18 45 660 9
48-8M-85 48 6F GG 12223 120,86 1270 95 105 80 — 18 45 7,60 on
56-8M-85 56 6F GG 142,60 141,23 1480 95 105 80 — 20 50 980 request
64-8M-85 64 10WF GG 16297 161,60 1680 95 95 100 137 20 55 10,40

72-8M-85 72 10WF GG 183,35 181,97 192 0 9 95 110 158 20 60 11,40

80-8M-85 80 10A GG 203,72 202,35 95 95 110 180 20 60 11,10

90-8M-85 9 10A GG 229,18 22781 — 95 95 110 204 20 60 13,20

112-8M-85 112 10A GG 28521 28383 — 95 95 110 260 24 60 16,30

144-8M-85 144 10A GG 36669 36532 — 95 95 120 341 24 65 21,50

168-8M-85 168 10A GG 427,81 42644 — 95 95 120 402 24 65 26,10

192-8M-85 192 10A GG 48892 48755 — 95 95 130 463 24 70 30,60

St = Stahl Steel GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6WF Ausf. Type 6A Ausf. Type 10WF Ausf. Type 10A

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 40 mm

. \rllor bF?lrtlg
A onrun onrun
Bezeichnung L 5 . dg Ds Siord | 2onrnd | Gewicht .
Part No. . (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) bore & stiick each

28-14M-40 28 6F GG 124,78 122,12 100 — 60 473
29-14M-40 29 6F GG 129,23 126,57 138 100 — 24 60 509
30-14M-40 30 6F GG 13369 13099 138 54 69 100 — 24 60 545
32-14M-40 32 6F GG 14260 13988 154 54 69 100 — 24 70 617
34-14M-40 34 6F GG 151,52 14879 160 54 69 100 — 24 70 6,88
36-14M-40 36 6F GG 16043 15768 168 54 69 100 — 24 70 760
38-14M-40 38  6F GG 169,34 16660 183 54 69 120 — 24 70 828
40-14M-40 40 6F GG 17825 17549 188 54 69 120 — 24 70 926
44-14M-40 44 6F GG 196,08 19328 211 54 69 120 — 24 70 10,32 auf
48-14M-40 48 6WF GG 21390 211,11 226 54 69 135 172 24 70 11,50  Anfrage
56-14M-40 56 6WF GG 24955 246,76 256 54 69 135 207 28 70 13,05 on
64-14M-40 64 6WF GG 28521 28241 296 54 69 135 242 28 70 14,40
72-14M-40 72 6A GG 320,86 318,06 — 54 69 135 278 28 70 1690 request
80-14M-40 80 6A GG 356,51 353,71 54 69 135 314 28 70 18,50
90-14M-40 90 6A GG 401,07 398,28 54 69 135 358 28 70 20,00

112-14M-40 112 6A GG 499,11 496,32 54 69 135 456 28 70 26,70

144-14M-40 144 6A GG 641,71 638,92
168-14M-40 168 6A GG 748,66 745,87
192-14M-40 192 6A GG 85562 852,82
216-14M-40 216 6A GG 962,57 959,77

135 600 28 70 35,00
54 69 135 706 28 70 44,20
54 69 135 813 28 70 52,20
54 69 150 920 28 80 60,00

0O LA L L
(O}
N
e

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 55 mm

144-14M-55 144 10A GG 641,71 638,92
168-14M-55 168 10A GG 748,66 745,87
192-14M-55 192 10A GG 85562 852,82
216-14M-55 216 10A GG 962,57 959,77

70 70 135 600 28 70 39,00
70 70 135 706 28 70 48,50
70 70 135 813 28 70 57,80
70 70 150 920 28 80 67,00

28-14M-55 28 6F GG 124,78 122,12 127 70 85 100 = 24 60 5,60

29-14M-55 29 6F GG 129,23 126,57 138 70 85 100 = 24 60 6,10

30-14M-55 30 6F GG 133,69 130,99 138 70 85 100 = 24 60 6,60

32-14M-55 32  6F GG 142,60 139,88 154 70 85 100 = 24 70 7,60

34-14M-55 34 6F GG 151,52 148,79 160 70 85 100 = 24 70 8,60

36-14M-55 36 6F GG 16043 157,68 168 70 85 100 = 24 70 9,60

38-14M-55 38 6F GG 169,34 166,60 183 70 85 120 = 24 70 10,80

40-14M-55 40 6F GG 178,25 17549 188 70 85 120 = 24 70 11,20

44-14M-55 44  6F GG 196,08 193,28 211 70 85 120 = 24 70 12,50 auf
48-14M-55 48 10WF GG 21390 211,11 226 70 70 135 172 24 70 13,70 Anfrage
56-14M-55 56 10WF GG 249,55 246,76 256 70 70 135 207 28 70 14,50 on
64-14M-55 64 10WF GG 28521 282,41 29 70 70 135 242 28 70 15,60 request
72-14M-55 72 10A GG 320,86 318,06 = 70 70 135 278 28 70 18,50

80-14M-55 80 10A GG 356,51 353,71 = 70 70 135 314 28 70 20,00

90-14M-55 90 10A GG 401,07 398,28 = 70 70 135 358 28 70 22,60

112-14M-55 112 10A GG 499,11 496,32 = 70 70 135 456 28 70 29,50

GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring
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Ausf. Type 10WF Ausf. Type 10A

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 85 mm

3 \tl10r_ bF?]rtig—

i onrun onrun i

ezeiiiiucy 5 dg ds B D Dy | Fiiot | Finished| Coricht €
e . (mm) (mm) (mm) | (mm) | (mm) | bore stiick each

28-14M-85 28 6F GG 124,78 122,12 1 102 117 100

29-14M-85 29 6F GG 129,23 126,57 138 102 117 100 24 60 8,40
30-14M-85 30 ©6F GG 133,69 130,99 138 102 117 100 24 60 9,10
32-14M-85 32  6F GG 142,60 139,88 154 102 117 100 24 60 10,50
34-14M-85 34 6F GG 151,52 148,79 160 102 117 100 24 70 11,90
36-14M-85 36 6F GG 16043 15768 168 102 117 100 32 70 13,20
38-14M-85 38 6F GG 169,34 166,60 183 102 117 120 32 70 15,15
40-14M-85 40 6F GG 178,25 17549 188 102 117 135 32 70 17,10
44-14M-85 44  6F GG 196,08 193,28 211 102 117 135 32 70 23,30 auf

48-14M-85 48 6F GG 213,90 211,11 226 102 117 150 32 80 2500 Anfrage
56-14M-85 56 10WF GG 249,55 246,76 256 102 102 150 32 80 25,00 on
64-14M-85 64 10WF GG 28521 282,41 296 102 102 150 32 80 28,220

72-14M-85 72 10A GG 320,86 318,06 — 102 102 150 32 8 2880 request
80-14M-85 80 10A GG 356,51 353,71 102 102 150 32 80 30,10

90-14M-85 90 10A GG 401,07 398,28 102 102 150

102 102 150
102 102 150
102 102 150
102 102 165
102 102 165

112-14M-85 112 10A GG 499,11 496,32
144-14M-85 144 10A GG 641,71 638,92
168-14M-85 168 10A GG 748,66 745,87
192-14M-85 192 10A GG 855,62 852,82
216-14M-85 216 10A GG 962,57 959,77

OWONDIDWWNNDN
NeEooGiaeSo | || [ [ ]|
OWOOOP,ONN

w

N

o]

o

w

W

o

o

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 115 mm

133 133 150
133 133 165

112-14M-115 112 10A GG 499,11 496,32
144-14M-115 144 10A GG 641,71 638,92
168-14M-115 168 10A GG 748,66 745,87
192-14M-115 192 10A GG 85562 852,82
216-14M-115 216 10A GG 962,57 959,77

32 80 5440
32 90 67,80
133 133 165 32 90 7580
133 133 165 32 90 8830
133 133 165 920 32 90 98,00

28-14M-115 28 6F GG 124,78 122,12 127 133 148 100 — 32 60 920
29-14M-115 29 6F GG 12923 12657 138 133 148 100 — 32 60 10,20
30-14M-115 30 6F GG 133,69 130,99 138 133 148 100 — 32 60 11,20
32-14M-115 32 6F GG 14260 139,88 154 133 148 100 — 32 60 13,20
34-14M-115 34 6F GG 151,52 148,79 160 133 148 100 — 32 70 14,80
36-14M-115 36 6F GG 160,43 157,68 168 133 148 120 — 32 70 16,60
38-14M-115 33 6F GG 169,34 166,60 183 133 148 120 — 32 70 19,20
40-14M-115 4 6F GG 178,25 17549 188 133 148 135 — 32 70 22,10
44-14M-115 44 6F GG 196,08 193,28 211 133 148 140 — 32 80 28,00 auf
48-14M-115 48 6F GG 213,90 211,11 226 133 148 150 — 32 80 3500 Anfrage
56-14M-115 56 6F GG 249,55 246,76 256 133 148 150 — 32 80 44,20 on
64-14M-115 64 10WF GG 28521 282,41 29% 133 133 150 242 32 80 36,80
72-14M-115 72 10A GG 32086 31806 — 133 133 150 278 32 80 3610 request
80-14M-115 80 10A GG 35651 35371 — 133 133 150 314 32 80 38,60
90-14M-115 90 10A GG 401,07 39828 — 133 133 150 358 32 80 41,00

= 456

= 600

= 706

— 813

GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.

www.gliewe.at



HTD®-Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
HTD® pulleys for plain boring

7%

]
L BE
ds

ds

=8

Ausf. Type 10W Ausf. Type 10A

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 170 mm

3 ¥10r_ bF%rtig—

i onrun onrun i

ezeidiiiuy 5 dg ds B D D | Piot | Fnished| SNl €
Part No. ) (mm) (mm) (mm) [ (mm) | (mm) bf(’j" e | bore Stiick each

112-14M-170 112 10A GG 499,11 496,32
144-14M-170 144 10A GG 641,71 638,92
168-14M-170 168 10A GG 748,66 745,87
192-14M-170 192 10A GG 855,62 852,82
216-14M-170 216 10A GG 962,57 959,77

187 187 200 38 110 87,50
187 187 220 38 120 114,80
187 187 220 706 38 120 125,00
187 187 220 813 38 120 136,40
187 187 220 920 38 120 147,00

28-14M-170 28 6F GG 124,78 122,12 187 202 100 32 60 13,80
29-14M-170 29 6F GG 12923 126,57 138 187 202 100 — 32 60 14,20
30-14M-170 30 6F GG 133,69 130,99 138 187 202 100 — 32 60 15,60
32-14M-170 32 6F GG 142,60 139,88 154 187 202 100 — = 32 60 18,10
34-14M-170 34 6F GG 151,52 148,79 160 187 202 100 — 32 60 20,40
36-14M-170 36 6F GG 16043 15768 168 187 202 120 — 32 70 23,50
38-14M-170 33 6F GG 169,34 16660 183 187 202 135 — 32 70 26,50
40-14M-170 40 6F GG 17825 17549 188 187 202 140 — 32 85 30,10
44-14M-170 44 6F GG 19608 19328 211 187 202 160 — 32 85 37,80 auf
48-14M-170 48 6F GG 21390 211,11 226 187 202 160 — 32 85 4450  Anfrage
56-14M-170 56 6F GG 249,55 246,76 256 187 202 160 — = 32 85 61,00 on
64-14M-170 64 6F GG 28521 28241 296 187 202 180 — 32 100 81,00 .
72-14M-170 72 10W GG 320,86 318,06 187 187 180 278 32 100 61,40 reques
80-14M-170 80 10W GG 35651 353,71 187 187 180 314 32 100 65,00
90-14M-170 90 10A GG 401,07 398,28 187 187 180 358 38 100 68,00

456

600

HTD®-Zahnscheiben Type 20M auf Anfrage
HTD® pulleys type 20M on request

GG = Grauguss Cast iron
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.




HTD®-Zahnscheiben fiir
Taperbuchsen
HTD® pulleys for taper bushes

2V
BN

Ausf. Type 7A

Type 5M —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 15 mm

K €
Bezeichnung : K ds Dg by B N \ z D Dy f ohmset;f;;se
Part No. 4 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) wihout T,
without bush
570 20,5 22 22 = 43 —
2 22 — 44 —

34-5M-15 34 8F St 54,11 52,97 1,5 1008 0,190
TB 36-5M-15 36 8F St 57,30 56,16 60,0 20,5 1,5 1108 0,200
TB 38-5M-15 38 8F St 60,48 59,34 66,0 20,5 22 22 1,5 = 48 — 1108 0,250
TB 40-5M-15 40 8F St 63,66 62,52 71,0 205 22 22 1,5 = 52 — 1108 0,310
TB 44-5M-15 44 8F St 70,03 68,89 750 205 22 22 1,5 = 54 — 1108 0,400
TB 48-5M-15 48 8F St 76,39 75,25 83,0 205 25 25 45 = 64 — 1210 0,450 auf
TB 56-5M-15 56 8F GG 89,13 87,99 93,0 205 25 25 45 = 70 — 1210 0,670  Anfrage
TB 64-5M-15 64 8F GG 101,86 100,72 106,0 20,5 25 25 45 = 78 — 1210 0,960 on
TB 72-5M-15 72 8F GG 114,59 11345 119,0 20,5 25 25 45 = 90 — 1610 1,190 request
TB 80-5M-15 80 8F GG 127,32 126,18 135,0 20,5 25 25 45 = 92 — 1610 1,570
TB 90-5M-15 90 7A GG 143,24 142,10 — 205 25 25 23 = 92 — 1610 1,147
TB 112-5M-15 112 7A GG 178,25 177,11 — 205 25 25 23 = 92 — 1610 1,940
TB 136-5M-15 136 7A GG 216,45 215,31 — 205 32 32 58 = 106 — 2012 3,060
TB 150-5M-15 150 7A GG 238,73 237,59 — 205 32 32 58 = 106 — 2012 3,900
1008 1108 1210 1610 2012 O C o et iron
Bohrung d; (mm) von ... bis ... Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bore dgg(ngns) fro)n 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 We reserve the right to make technical changes.
i Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
auf Anfrage fon request Botrungscrhmesser  sehe

www.gliewe.at



HTD®-Zahnscheiben fiir
Taperbuchsen
HTD® pulleys for taper bushes

&lo| L1 |9 sl L1 sl | 1L __114
O o
-1

da‘

da
Ca

v b, v by v el
=N HCET L8=n]
Type 8F Ausf. Type 8WF Ausf. Type 8W Ausf. Type 8A Ausf. Type 3F Ausf. Type

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt width 20 mm

j €

Bezeichnung - | Mate- f i
. , el (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Wit °h"§3:,?1 =
without bush

TB 22-8M-20 5F GG 56,02 6 1008 0,24
TB24-8M-20 24 5F GG 61,12 59 75 660 - 6 — 1108 0,30
TB26-8M-20 26 5F GG 6621 6484 710 28 28 22 - 6 — 46 1108 0,36
TB28-8M-20 28 G5F GG 71,30 6993 750 28 28 22 — 6 — 50 1108 044
TB30-8M-20 30 5F GG 7639 7502 830 28 28 22 — 6 — 58 1108 0,53
TB32-8M-20 32 5F GG 81,49 80,12 8,0 28 28 25 — 3 — 62 1610 042
TB34-8M-20 34 5F GG 8658 8522 91,0 28 28 25 — 3 — 65 1610 0,55 auf
TB36-8M-20 36 O5F GG 91,67 9030 985 28 28 25 — 3 — 68 1610 0,6
TB38-8M-20 38 G5F GG 9,77 9539 1030 28 28 25 — 3 — 72 1610 0,80 Anfrage
TB40-8M-20 40 5F GG 101,86 10049 1060 28 28 25 — 3 — 76 1610 1,00 on
TB44-8M-20 44 8F GG 11205 110,67 1190 28 32 32 4 — 93 — 2012 120 request
TB48-8M-20 48 8F GG 122,23 120,86 1270 28 32 32 4 — 9 — 2012 1,60
TB56-8M-20 56 8F GG 142,60 141,23 1480 28 32 32 4 — 110 — 2012 2,40
TB64-8M-20 64 8WF GG 162,97 161,60 1680 28 32 32 4 — 110 137 2012 2,70
TB72-8M-20 72 8WF GG 183,35 181,97 1920 28 32 32 4 — 110 158 2012 3,30
TB80-8M-20 80 8W GG 203,72 20235 — 28 32 32 4 — 110 180 2012 3,50
TB90-8M-20 90 8A GG 229,18 22781 — 28 32 32 4 — 110 204 2012 3,65

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt width 30 mm
22-8M-30 22 5F GG 56,02 54,65 60,0 38 38 22 16 = 41 1008 0,29

TB 24-8M-30 24 5F GG 61,12 59,75 66,0 38 38 22 — 16 — 42 1108 0,38
TB 26-8M-30 26 5F GG 66,21 64,84 71,0 383 38 2 — 16 — 46 1108 0,45
TB 28-8M-30 28 5F St 71,30 6993 750 38 38 25 — g | = 50 1210 0,50
TB 30-8M-30 30 3F St 76,39 7502 8,0 38 38 388 — — — — 1615 045
TB 32-8M-30 32 3F GG 81,49 80,12 870 38 38 38 — — — 1615 0,59
TB 34-8M-30 34 3F GG 86,58 8522 910 38 38 38 — — — 1615 0,77
TB 36-8M-30 36 3F GG 91,67 90,30 985 38 38 38 — — — 1615 0,96 £
TB 38-8M-30 38 3F GG 96,77 95,39 1030 38 38 38 — = | = [ Gis] a5 au
TB 40-8M-30 40 3F GG 101,86 10049 106,0 38 38 38 — — — 1615 1,34 Anfrage
TB 44-8M-30 44 4F GG 112,05 11067 119,0 38 38 32 — = 91 2012 1,33 on
TB 48-8M-30 48 4F GG 122,23 120,86 127,0 38 38 32 — = 95 2012 1,78  request
TB 56-8M-30 56 4F GG 142,60 141,23 1480 38 38 32 — — 117 2012 3,76

7

7

7

7

7

7

0 L R L L e e L L A W

TB 64-8M-30 64 8F GG 162,97 161,60 168,0 38 45 45 125 — 2517 4,20
TB 72-8M-30 72 8WF GG 183,35 181,97 192 0 38 45 45 125 158 2517 4,30
TB 80-8M-30 80 8W GG 203,72 202,35 38 45 45 125 180 2517 4,60
TB 90-8M-30 90 8A GG 229,18 22781 — 38 45 45 125 204 2517 5,00
TB112-8M-30 112 8A GG 28521 28383 — 38 45 45 125 260 2517 6,20
TB 144-8M-30 144 8A GG 36669 36532 — 38 45 45 125 341 2517 9,00

1008 1108 1210 1610 1615 2012 2517 SO Sraususs Castiron

Bohrung d; (mm) von ... bis ... Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bore d> (ni'n) from ... to ... 10-25 10-28 11-32 14-42 14-42 14-50 16-60 We reserve the right to make technical changes.

€/Stiick each Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 3-4.
aut Anfrage fon request Sorrugsdurcmesse s st




HTD®-Zahnscheiben fiir
Taperbuchsen
HTD® pulleys for taper bushes

b
I

L] 2 z

;- B

Ausf. Type 9WF Ausf. Type 4 Ausf. Type 9W Ausf. Type 9A Ausf. Ty,

1

Type 8M —Teilung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt width 50 mm

4 €

Bezeichnung ? His
Part No. 4 T (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) wihout °hn§3§,j1 =
without bush

28-8M-50 28 71,30

TB 30-8M-50 30 5F St 76,39 75 02 830 = 220 = 1615 0,65
TB 328M-50 32 5F GG 81,49 80,12 87.0 60 60 38 — 20 — 62 1615 0,82

TB 34-8M-50 34 5F GG 8658 8522 910 60 60 38 — 220 — 65 1615 106

TB 36-8M-50 36 5F GG 91,67 9030 985 60 60 38 — 220 — 68 1615 1,30

TB 38-8M-50 38 5F GG 9677 9539 1030 60 60 38 — 220 — 72 1615 1,60

TB 40-8M-50 40 4F GG 101,86 100,49 1060 60 60 32 — 140 — 8 2012 1,71

TB 44-8M-50 44 4F GG 112,05 11067 1190 60 60 32 — 140 — 91 2012 1,78 auf
TB 48-8M-50 48 4F GG 122,23 12086 1270 60 60 32 — 140 — 95 2012 230 Anfrage
TB 56-8M-50 56 4F GG 142,60 141,23 1480 60 60 45 — 75 — 116 2517 3,40 on
TB 64-8M-50 64 4F GG 162,97 161,60 1680 60 60 45 — 75 — 137 2517 5,00

TB 72-8M-50 72 9WF GG 18335 18197 1920 60 60 45 — 75 125 158 2517 670 ‘request
TB 80-8M-50 80 4 GG 203,72 20235 — 60 60 51 — 45 — 180 3020 8380

TB 90-8M-50 90 9W GG 229,18 227,81 — 60 60 51 — 45 170 204 3020 10,00
TB112-8M-50 112 9W GG 28521 28383 — 60 60 51 — 45 170 260 3020 12,00

TB 144-8M-50 144 9A GG 366,69 36532 — 60 60 51 — 45 170 341 3020 1520

TB 168-8M-50 168 7A GG 427,81 42644 — 60 65 65 — 25 170 402 3525 16,40
TB192-8M-50 192 7A GG 48892 48755 — 60 65 65 — 25 170 460 3525 21,80

Type 8M - Tellung Pitch 8 mm fiir Riemenbreite for belt width 85 mm
34-8M-85 34 GG 86,58 8522 91,0 95 95 38 28,5 65 1615 143

TB 36-8M-85 36 4F GG 9167 9030 985 95 95 38 285 — 68 1615 1,87
TB 38-8M-85 38 4F GG 96,77 9539 103,0 95 95 38 285 — 72 1615 220

TB 40-8M-85 40 4F GG 101,86 100,49 1060 95 95 32 3,5 — 8 2012 1,78

TB 44-8M-85 44 4F GG 112,05 110,67 1190 95 95 32 3,50 — 91 2012 230

TB 48-8M-85 48 4F GG 12223 120,86 1270 95 95 45 250 — 100 2517 2,66  auf

TB 56-8M-85 56 4F GG 142,60 14123 1480 95 95 45 250 — 117 2517 445 oo
TB 64-8M-85 64 4F GG 162,97 161,60 1680 95 95 45 250 — 137 2517 620 9
TB 72-8M-85 72 4F GG 183,35 181,97 1920 95 95 51 220 — 158 3020 8,00 on

220 — 180 3020 10, 00 request
22,0 170 204 3020 10,80

TB 80-8M-85 80 4 GG 203,72 20235 — 95 9 51
TB 90-8M-85 90 9SW GG 229,18 227,81

T8 112-8M-85 112 SW GG 28521 28383 — 9 95 51 22,0 170 260 3020 15,00
TB 144-8M-85 144 O9A GG 366,69 36532 — 95 95 76 150 170 341 3525 20,00
TB 168-8M-85 168 O9A GG 42781 42644 — 9 9 76 150 170 402 3525 23,00
TB 192-8M-85 192 O9A GG 48892 48755 — 9 95 76 150 170 460 3525 28,50

1210 1615 2012 2517 3020 3525 SO = Grauguss Castiron

Bohrung d, (mm) von ... bis ... R _ _ ~ L g Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bore d, (mm) from ... to ... 11-32 14-42 14-50 16-60 2575 35-90 We reserve the right to make technical changes.

€/Stiick each Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 3-4.
aut Anfrage fon request Sorrugsurcmesse s st

www.gliewe.at



HTD®-Zahnscheiben fiir
Taperbuchsen
HTD® pulleys for taper bushes

o
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Ausf. Type 9WF Ausf. Type 9W Ausf. Type 9A

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 40 mm

' €
. ! Stiick
Bezeichnung d Aus- | Mate d '
ohne Buchse
Part No. ' ﬂJTf;/";rég rial (mm) (@)} (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) € Buc
without bush

28-14M-40 28 2012 2,00
TB 29-14M-40 29 4F 129 23 126 57 138 110 1oo 2012 2,38

TB 30-14M-40 30 4F GG 133,69 130,99 138 54 54 32 — 110 — 100 2012 265

TB 32-14M-40 32 4F GG 142,60 139,88 154 54 54 32 — 110 — 104 2012 340

TB 34-14M-40 34 4F GG 151,52 148,79 160 54 54 45 — 45 — 110 2517 3,87

TB 36-14M-40 36 4 GG 160,43 157,68 168 54 54 45 — 45 — 120 2517 4,80

TB 38-14M-40 38 4F GG 169,34 166,60 183 54 54 45 — 45 — 130 2517 5,40

TB 40-14M-40 40 4F GG 178,25 17549 188 54 54 45 — 45 — 138 2517 6,00

TB 44-14M-40 44 4 GG 196,08 19328 211 54 54 51 — 15 — 155 3020 7,80 auf

TB 48-14M-40 48 4F GG 213,90 211,41 226 54 54 51 — 15 — 170 3020 940 Anfrage
TB 56-14M-40 56 OWF GG 249,55 246,76 256 54 54 51 — 15 170 208 3020 10,80 on

TB 64-14M-40 64 9WF GG 28521 28241 296 54 54 51 — 15 170 242 3020 13,40

TB 72-14M-40 72 9W GG 320,86 31806 — 54 54 51 — 15 170 280 3020 1520 ‘request
TB 80-14M-40 80 9A GG 35651 353,71 — 54 54 51 — 15 170 315 3020 16,00

TB 90-14M-40 90 9A GG 401,07 39828 — 54 54 51 — 15 170 360 3020 17,80

TB 112-14M-40 112 9A GG 499,11 496,32 — 54 54 51 — 15 170 457 3020 25,60

TB 144-14M-40 144 9A GG 641,71 63892 — 54 54 51 — 15 170 600 3020 32,00

TB 168-14M-40 168 9A GG 748,66 74587 — 54 54 51 — 15 170 706 3020 44,00

TB 192-14M-40 192 9A GG 85562 852,82 — 54 54 51 — 15 170 813 3020 49,00

TB 216-14M-40 216 9A GG 962,57 959,77 — 54 54 51 — 15 170 920 3020 55,00

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 55 mm

TB 28-14M-55 28 4F GG 124,78 122,12 127 70 70 32 — 190 — 98 2012 2,20
TB 29-14M-55 29 4F GG 129,23 126,57 138 70 70 32 — 190 — 100 2012 2,74

TB 30-14M-55 30 4F GG 133,69 13099 138 70 70 45 — 125 — 100 2517 2,70

TB 32-14M-55 32 4F GG 142,60 139,88 154 70 70 45 — 125 — 108 2517 3,66

TB 34-14M-55 34 4F GG 151,52 148,79 160 70 70 45 — 125 — 110 2517 455

TB 36-14M-55 36 4F GG 16043 157,68 168 70 70 45 — 125 — 120 2517 5,20

TB 38-14M-55 38 4F GG 16934 16660 183 70 70 45 — 125 — 130 2517 6,20

TB 40-14M-55 40 4F GG 17825 17549 188 70 70 45 — 125 — 138 2517 7,00

TB 44-14M-55 44 4F GG 196,08 19328 211 70 70 51 — 95 — 155 3020 8,60 auf
TB 48-14M-55 48 4F GG 21390 211,11 226 70 70 51 — 95 — 170 3020 1040 Anfrage
TB 56-14M-55 56 9WF GG 249,55 246,76 256 70 70 51 — 95 170 208 3020 12,00 on
TB 64-14M-55 64 9WF GG 28521 28241 296 70 70 51 — 95 170 242 3020 14,50

TB 72-14M-55 72 9W GG 32086 31806 — 70 70 51 — 95 170 280 3020 16,20 request
TB 80-14M-55 80 9A GG 35651 35371 — 70 70 51 — 95 170 315 3020 17,50

TB 90-14M-55 90 9A GG 401,07 39828 — 70 70 51 — 95 170 360 3020 20,10

TB 112-14M-55 112 9A GG 499,11 496,32 — 70 70 51 — 95 170 457 3020 28,40

TB 144-14M-55 144 9A GG 641,71 63892 — 70 70 51 — 95 170 600 3020 36,20

TB 168-14M-55 168 9A GG 748,66 74587 — 70 70 51 — 95 170 706 3020 49,00
TB192-14M-55 192 9A GG 85562 85282 — 70 70 51 — 95 170 813 3020 53,00

TB 216-14M-55 216 7A GG 962,57 959,77 — 70 89 89 95 — 190 920 3535 65,80

GG = Grauguss Cast iron
Uerzibye s teper Ll 2012 2517 3020 3535 Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.

Bohrung d, (mm) von ... bis ... X ~ L g We reserve the right to make technical changes.
Bore ds (mm) from ... 14-50 16-60 25-75 35-90

- Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
€/Stiick each auf Anfrage /on request Bore diameters d, see page 3-4.




HTD®-Zahnscheiben fiir
Taperbuchsen
HTD® pulleys for taper bushes
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Ausf. Type 9WF Ausf. Type 9W Ausf. Type 9A

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 85 mm

. ! Stiick
Bezeichnung d Aus- | Mate d D '
ohne Buchse
Part No. ' ﬂJT’;/“;ZQ rial (mm) (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) e Buc
without bush

28-14M-85 28 124,78 122,12 127 102 2517 2,70
TB 29-14M-85 29 4F 129,23 126,57 138 102 102 285 100 2517 3,40

TB 30-14M-85 30 4F GG 133,69 130,99 138 102 102 45 — 285 — 100 2517 375

TB 32-14M-85 32 4F GG 142,60 139,88 154 102 102 45 — 285 — 108 2517 4,80

TB 34-14M-85 34 4F GG 151,52 148,79 160 102 102 45 — 285 — 110 2517 6,00

TB 36-14M-85 36 4F GG 160,43 157,68 168 102 102 51 — 255 — 120 3020 5,80

TB 38-14M-85 38 4F GG 169,34 166,60 183 102 102 51 — 255 — 130 3020 6,80

TB 40-14M-85 40 4F GG 178,25 17549 188 102 102 51 — 255 — 138 3020 8,00

TB 44-14M-85 44 4F GG 196,08 19328 211 102 102 76 — 13,0 — 155 3030 11,80 auf
TB 48-14M-85 48 4F GG 21390 211,11 226 102 102 76 — 130 — 170 3030 1510 Anfrage
TB 56-14M-85 56 4F GG 249,55 246,76 256 102 102 65 — 185 190 210 3525 19,00 on
TB 64-14M-85 64 9WF GG 28521 282,41 296 102 102 65 — 185 190 242 3525 23,00 ;
TB 72-14M-85 72 9W GG 320,86 318,06 — 102 102 65 — 185 190 280 3525 25,00 reques
TB 80-14M-85 80 9A GG 35651 35371 — 102 102 65 — 185 190 315 3525 26,00

TB 90-14M-85 90 9A GG 401,07 39828 — 102 102 65 — 185 190 360 3525 27,80

TB 112-14M-85 112 9A GG 499,11 496,32 — 102 102 65 — 185 190 457 3525 36,50

TB 144-14M-85 144 9A GG 641,71 63892 — 102 102 65 — 185 190 600 3525 48,00

TB 168-14M-85 168 9A GG 748,66 74587 — 102 102 65 — 185 190 706 3525 60,00
TB192-14M-85 192 3A GG 85562 852,82 — 102 102 102 — — 230 813 4040 86,00
TB216-14M-85 216 3A GG 962,57 959,77 — 102 102 102 — — 230 920 4040 91,50

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 115 mm

TB 28-14M-115 28 4F GG 124,78 122,12 127 133 133 45 440 — 98 2517 3,77

TB 29-14M-115 29 4F GG 129,23 126,57 138 133 133 45 — 440 — 100 2517 4,00

TB 30-14M-115 30 4F GG 133,69 130,99 138 133 133 45 — 440 — 100 2517 500

TB 32-14M-115 32 4F GG 142,60 139,88 154 133 133 45 — 440 — 108 2517 6,80

TB 34-14M-115 34 4F GG 151,52 148,79 160 133 133 45 — 440 — 110 2517 6,80

TB 36-14M-115 36 4F GG 160,43 157,68 168 133 133 51 — 41,0 — 120 3020 7,00

TB 38-14M-115 38 4F GG 169,34 166,60 183 133 133 51 — 41,0 — 130 3020 840

TB 40-14M-115 40 4F GG 178,25 17549 188 133 133 51 — 41,0 — 140 3020 9,20

TB 44-14M-115 44 4F GG 196,08 19328 211 133 133 76 — 285 — 155 3030 14,00 auf
TB 48-14M-115 48 4F GG 21390 211,11 226 133 133 76 — 285 — 170 3030 17,10 Apfrage
TB 56-14M-115 56 4F GG 249,55 246,76 256 133 133 89 — 220 — 210 3535 24,80 on
TB 64-14M-115 64 9WF GG 28521 282,41 296 133 133 89 — 22,0 190 242 3535 27,00

TB 72-14M-115 72 9W GG 320,86 318,06 — 133 133 89 — 220 190 280 3535 29,00 request
TB 80-14M-115 80 9A GG 356,51 353,71 — 133 133 89 — 22,0 190 315 3535 32,00

TB 90-14M-115 90 9A GG 401,07 39828 — 133 133 89 — 22,0 190 360 3535 36,50

TB 112-14M-115 112 9A GG 499,11 49632 — 133 133 89 — 22,0 190 457 3535 46,00

TB 144-14M-115 144 9A GG 641,71 63892 — 133 133 102 — 155 230 600 4040 68,00

TB 168-14M-115 168 9A GG 748,66 74587 — 133 133 102 — 155 230 706 4040 82,60

TB 192-14M-115 192 9A GG 85562 852,82 — 133 133 102 — 155 230 813 4040 96,00

TB 216-14M-115 216 9A GG 962,57 959,77 — 133 133 102 — 155 230 920 4040 107,00

2517 3020 3030 3525 3535 4040 Esni;uﬁgasltjggﬁsigit I'A'nrzgerungen vorbehalten.
Bohrung d, (mm) von ... bis ... We reserve the right to make technical changes.
el dzg(nm)fmm 16-60 25-75 35-75 35-90 35-90 40-100

aut nirage fon reques B e

www.gliewe.at



HTD®-Zahnscheiben fiir
Taperbuchsen
HTD® pulleys for taper bushes

Ausf. Type 9W

Type 14M —Teilung Pitch 14 mm fiir Riemenbreite for belt width 170 mm

€
: - Stiick
Bezeichnung s AUS- Mﬁ;? d, Dg by i ohne Buchse
Part No. | (mm) (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) without T,
- without bush

38-14M-170 169,34 166,60 183

TB 40-14M-170 40 4F 178,25 175,49 188 187 187 = 55 5 = 3030 13,00

TB 44-14M-170 44 4F GG 196 08 193 28 211 187 187 89 = 49 0] = 155 3535 15,00

TB 48-14M-170 48 4F GG 213,90 211,11 226 187 187 89 — 49,0 — 175 3535 19,00

TB 56-14M-170 56 4F GG 249,55 246,76 256 187 187 8 — 490 — 210 3535 28,50

TB 64-14M-170 64 4F GG 28521 28241 296 187 187 102 — 425 — 240 4040 41,00 auf
TB 72-14M-170 72 9w GG 320,86 31806 — 187 187 102 — 425 230 280 4040 46,90 Anfrage
TB 80-14M-170 80 9W GG 356,51 353,71 — 187 187 102 — 425 230 315 4040 48,00 on
TB 90-14M-170 90 O9A GG 401,07 39828 — 187 187 102 — 425 230 360 4040 52,50 request
TB 112-14M-170 112 9A GG 499,11 496,32 — 187 187 127 — 300 265 457 5050 74,50

TB 144-14M-170 144 9A GG 641,71 63892 — 187 187 127 — 300 265 600 5050 91,00

TB 168-14M-170 168 9A GG 748,66 74587 — 187 187 127 — 300 265 706 5050 116,00

TB 192-14M-170 192 9A GG 85562 85282 — 187 187 127 — 300 265 813 5050 134,00

TB 216-14M-170 216 9A GG 962,57 959,77 — 187 187 127 — 300 265 920 5050 146,50

HTD®-Zahnscheiben Type 20M auf Anfrage
HTD® pulleys type 20M on request

GG = Grauguss Cast iron
Taperbuchse VBRIt 3030 3535 4040 5050 Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.

Bohrung d, (mm) von ... bis ... L ¥ ~ _ We reserve the right to make technical changes.
Bore d (mm) from ... to ... 3575 35-90 40-100 ol

- Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
€/Stiick each auf Anfrage /on request Bore diameters d, see page 3-4.




Poly CHAIN-Zahnscheiben fiir Taper-Buchsen
Poly CHAIN timing belt pulleys for taper bushes

Bezeichnung

Part No. 4 U i (mrin) (mm)

without
bush

8MPC 12 TB25 25 ST 63,66 62,06 700 200 220 220 49 - > 28 1108 0,30
8MPC12 TB28 28 2F ST 71,30 69,70 750 200 22,0 220 56 - = 28 1108 0,40
8MPC12 TB30 30 2F ST 76,39 7479 83,0 200 250 250 60 - = 32 1210 040
8MPC12 TB32 32 2F ST 81,49 79,89 870 200 250 250 66 - = 42 1610 0,40
8MPC12 TB34 34 2F ST 86,58 8498 91,0 200 250 250 68 - g 42 1610 0,50
8MPC12 TB36 36 2F ST 91,67 90,07 970 200 250 250 74 - = 42 1610 0,60
8MPC12 TB38 38 2F ST 96,77 9517 102,0 20,0 250 250 80 - g 42 1610 0,70
8MPC12 TB40 40 2F ST 101,86 100,26 1060 20,0 250 250 85 - = 42 1610 0,90
8MPC12 TB45 45  2F ST 114,59 112,99 120,0 20,0 320 320 92 - = 50 2012 1,10
8MPC12 TB48 48  2F ST 122,23 120,63 128,0 20,0 32,0 32,0 100 - g 50 2012 1,50
8MPC12 TB50 50 2F ST 127,32 12572 1350 20,0 32,0 32,0 104 - = 50 2012 1,60
8MPC12 TB56 56  2F ST 142,60 141,00 150,0 20,0 32,0 32,0 104 - = 50 2012 2,10
8MPC12 TB60 60 2F ST 152,79 151,19 158,0 20,0 32,0 32,0 111 - 5 50 2012 2,40
8MPC12 TB64 64 2F ST 162,97 161,37 168,0 20,0 32,0 32,0 111 - 5 50 2012 2,70
8MPC12 TB75 75 2 GG 190,99 18939 - 20,0 320 320 111 - = 50 2012 460
8MPC 12 TBSO 80 2 GG 203,72202,12 - 200 320 320 111 - 5 50 2012 5,10
8MPC12 TB9O 90 2 GG 229,18 227,58 - 20,0 - SIS IR g 50 2012 640

8MPC21 TB25 25 3F ST 63,66 62,06 70,0 300 300 220 - - 80 28 1108 040
8MPC21 TB28 28 3F ST 71,30 69,70 750 30,0 30,0 250 - = 50 32 1210 0,40
8MPC21 TB30 30 3F ST 7639 7479 860 300 300 250 - = 50 32 1210 0,60
8MPC21 TB32 32 3F ST 8149 7989 90,0 30,0 300 250 - = 50 42 1610 0,50
8MPC21 TB34 34 3F ST 8658 8498 91,0 300 300 250 - = 50 42 1610 0,60
8MPC21 TB36 36 3F ST 91,67 90,07 980 30,0 300 250 - = 50 42 1610 0,70
8MPC21 TB38 38 3F ST 96,77 9517 1060 30,0 30,0 250 - = 50 42 1610 1,00
8MPC21 TB40 40  3F ST 101,86 100,26 111,0 30,0 30,0 250 - = 50 42 1610 1,10
8MPC21 TB45 45 2F ST 114,59 112,99 119,0 30,0 320 320 92 - = 50 2012 1,30
8MPC21 TB48 48  2F ST 122,23 120,63 1350 30,0 32,0 320 100 - = 50 2012 1,60
8MPC21 TB50 50 2F ST 127,32 12572 1350 30,0 320 320 104 - = 50 2012 1,90
8MPC21 TB56 56  2F ST 142,60 141,00 150,0 30,0 32,0 320 111 - = 50 2012 2,40
8MPC21 TB60 60  2F ST 152,79 151,19 159,0 30,0 450 450 124 - = 60 2517 3,20
8MPC21 TB64 64 2F ST 162,97 161,37 168,0 30,0 450 450 124 - = 60 2517 3,80
8MPC21 TB75 75 2 GG 190,99 189,39 - 30,0 450 450 124 - = 60 2517 6,80
8MPC21 TBSO 80 2 GG 203,72202,12 - 30,0 450 450 124 - = 60 2517 7,60
8MPC21 TB90 90 9 GG 229,18 227,58 - 30,0 450 450 124 198 75 60 2517 8,60
8MPC21 TB112 112 9 GG 2852128361 - 300 450 450 124 253 75 60 2517 12,50
8MPC21 TB140 140 10 GG 356,51 35491 - 30,0 51,0 51,0 150 324 105 75 3020 12,80

GG = Grauguss Cast iron

1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020 3525 Egr;gﬁaagr!tféﬁrilsche Anderungen vorbehalten

Bohrung d; (mm) von ... bis ... - o _ _ _ _ N L We reserve the right to make technical changes.
Bore d; (ni*n)from 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75 35-90

. Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
ol = GEE Bore diameters d, see page 3-4.
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Poly CHAIN-Zahnscheiben fiir Taper-Buchsen
Poly CHAIN timing belt pulleys for taper bushes

Profil SMPC

Bezeichnung D;
Part No. i (mm) | (mm

without
bush

8MPC36 TB28 28 3F ST 71,30 69,70 750 450 450 250 - - 200 32 1210 0,70
8MPC36 TB30 30 3F ST 7639 74,79 83,0 450 450 250 - - 200 42 1610 0,60
8MPC36 TB32 32 3F ST 81,89 79,89 870 450 450 250 - - 200 42 1610 080
8MPC36 TB34 34 3F ST 8658 8498 91,0 450 450 250 - - 200 42 1610 1,00
8MPC36 TB36 36 3F ST 91,67 90,07 970 450 450 250 - - 200 42 1610 1,20
8MPC36 TB38 38 3F ST 96,77 9517 102,0 450 450 250 - - 200 4 1610 1,40
8MPC36 TB40 40  3F ST 101,86 100,26 106,0 450 450 320 - - 130 50 2012 140
8MPC36 TB45 45  3F ST 114,59 112,99 120,0 450 450 320 - - 130 50 2012 1,90
8MPC36 TB48 48  3F ST 122,23 120,63 128,0 450 450 320 - - 130 50 2012 2,20
8MPC36 TB50 50  3F ST 127,32 12572 128,0 450 450 320 - - 130 50 2012 270
8MPC36 TB56 56  3F ST 142,60 141,00 150,0 450 450 450 - > = 60 2517 3,00
8MPC36 TB60 60  3F ST 152,79 151,19 158,0 450 450 450 - 5 = 60 2517 3,80
8MPC36 TB64 64  3F ST 162,97 161,37 168,0 450 450 450 - = = 60 2517 4,50
8MPC36 TB75 75 2 GG 190,99 189,39 - 450 51,0 51,0 150 - = 75 3020 8,70
8MPC36 TBSO 80 2 GG 203,72 202,12 - 450 51,0 51,0 150 - = 75 3020 10,00
8MPC36 TB90 90 9 GG 229,18 22758 - 450 51,0 51,0 150 197 3,0 75 3020 10,40
8MPC 36 TB112 112 9 GG 2852128361 - 450 51,0 51,0 150 253 3,0 75 3020 14,00
8MPC36 TB140 140 10 GG 356,51 35491 - 450 51,0 51,0 150 324 30 75 3020 12,00
8MPC36 TB168 168 10 GG 427,81 42621 - 450 650 650 198 396 10,0 100 3525 23,90
8MPC36 TB192 192 10 GG 488,92 487,32 - 450 650 650 198 457 100 100 3525 26,60
8MPC62 TB40 40  3F ST 101,86 100,26 106,0 720 72,0 32,0 - - 400 50 2012 2,10
8MPC62 TB45 45  3F ST 114,59 112,99 120,0 720 720 320 - - 400 50 2012 3,30
8MPC62 TB48 48  3F ST 122,23 120,63 128,0 720 720 450 - - 270 60 2517 3,90
8MPC62 TB50 50  3F ST 127,32 12572 1350 72,0 72,0 450 - - 270 60 2517 4,70
8MPC62 TB56 56  6F ST 142,60 141,00 149,0 720 450 450 - 111 13,5 60 2517 550
8MPC62 TB60O 60  6F ST 152,79 151,19 157,0 720 450 450 - 121 13,5 60 2517 6,40
8MPC62 TB64 64  6F ST 162,97 161,37 168,0 720 450 450 - 131 13,5 60 2517 7,20
8MPC62 TB75 75 GG 190,99 189,39 - 720 720 51,0 - 159 105 75 3020 10,00

6
8MPC 62 TB80 80 6
8MPC 62 TB90 90 6
8MPC62 TB112 112 7
7
8
8

@
@
N
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X
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N
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N
—
N

720 72,0 51,0 172 105 45 3020 11,50
720 720 51,0 - 197 105 75 3020 15,00
720 720 51,0 150 253 105 75 3020 15,00

(D)n)]
(9)0)]
NN
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L)t
N =
=
NN
N
WN
(o) M)}
=

8MPC 62 TB140 140 GG 356,51 354:91 720 72,0 650 198 324 3,5 100 3525 24,80
8MPC 62 TB168 168 GG 427,81 426,21 720 720 650 198 39 3,5 100 3525 28,40
8MPC 62 TB192 192 GG 488,92 487,32 720 72,0 650 198 457 3,5 100 3525 32,20
GG = Grauguss Cast iron
ST = Stahl Steel
I e T e e T Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten.
Bohrung d; (mm) von ... bis ... 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75 35-90 We reserve the right to make technical changes.

Bore d, (mm) from ...

" Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Eauicenel Bore diameters d, see page 3-4.




Poly CHAIN-Zahnscheiben fiir Taper-Buchsen
Poly CHAIN timing belt pulleys for taper bushes

Bezeichnung ) = Mate- | dq da Dg by B N D D; Z | Finished| Buchse | Budee
Part No. rial | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) witout 2
. without
bush
ST/GG 128

14MPC20 TB28 28 3F 2012 1,66
14MPC20 TB30 30 3F ST/GG 138 2012 2,20
14MPC20 TB32 32 3F ST/GG 154 2012 3,20
14MPC20 TB34 34 2F ST/GG 160 2517 3
14MPC20 TB36 36 2F ST/GG 168 2517 3,6
14MPC20 TB38 38 2F ST/GG 183 2517 4
14MPC20 TB40 40 2F ST/GG 188 2517 4,7
14MPC20 TB44 44 2F ST/GG 211 3020 5,6
14MPC20 TB48 48 2F ST/GG 226 3020 6,8
14MPC20 TB50 50 2F ST/GG 240 3020 7,7
14MPC20 TB56 56 9F ST/GG 256 3020 7,7
14MPC 20 TB60 60 9 ST/GG - 3020 8,5
14MPC20 TB64 64 9 ST/GG - 3020 10,2
14MPC20 TB72 72 9  ST/GG - 3020 11,5
14MPC20 TB80 80 9  ST/GG - 3020 13,5
14MPC20 TB9O 90 10 ST/GG = 3020 14,2 auf
14MPC20 TB112 112 10 ST/GG - 3020 18,10  Anfrage
14MPC20 TB140 140 10 ST/GG - 3020 22,9 on
request
14MPC37 TB28 28 5F ST/GG 128 2012 2.2
14MPC37 TB30 30 6F ST/GG 138 2517 2,5
14MPC37 TB32 32 6F ST/GG 154 2517 3
14MPC37 TB34 34 6F ST/GG 160 2517 3,8
14MPC37 TB36 36 5F ST/GG 168 2517 4,3
14MPC37 TB38 38 5F ST/GG 183 2517 5,1
14MPC37 TB40 40 5F ST/GG 188 2517 6
14MPC37 TB44 44 3F ST/GG 211 3020 7
14MPC37 TB48 48 3F ST/GG 226 3020 9
14MPC37 TB50 50 7F ST/GG 240 3020 10
14MPC37 TB56 56 7  ST/GG 256 3020 9,2
14MPC 37 TB60 60 7  ST/GG - 3020 10,2
14MPC 37 TB64 64 7  ST/GG - 3020 12,2
14MPC37 TB72 72 7 ST/GG - 3020 13,4
14MPC37 TB80 80 8  ST/GG - 3020 16,10
14MPC37 TB9O 90 8  ST/GG - 3020 17,2
14MPC 37 TB112 112 8  ST/GG - 3020 23
14MPC37 TB140 140 10 ST/GG - 3525 41
14MPC37 TB168 168 10 ST/GG - 3525 51,5
14MPC37 TB192 192 10 ST/GG - 4030 60
GG = Grauguss Cast iron
1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020 3525 Egr;gﬁaagr!tféﬁrilsche Anderungen vorbehalten.
Bohrung d, (mm) von ... bis ... 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75 35-90 We reserve the right to make technical changes.

Bore d; (mm) from ...

. Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
ol = GEE Bore diameters d, see page 3-4.

www.gliewe.at



Poly CHAIN-Zahnscheiben fiir Taper-Buchsen
Poly CHAIN timing belt pulleys for taper bushes

Stiick
Bezeichnung ) " Mate- dy da Dg by B \ D D; Buchse |ohne Buchse
Part No. rial | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) each
g without
bush
14MPC 68 TB44 ST/GG 211
14MPC68 TB48 48 5F ST/GG 226
14MPC68 TB50 50 6F ST/GG 240
14MPC 68 TB56 56 6F ST/GG 256
14MPC68 TB60 60 6 ST/GG -
14MPC 68 TB64 64 6  ST/GG o
14MPC 68 TB72 72 7  ST/GG =
14MPC 68 TB80 80 7  ST/GG =
14MPC 68 TB90 90 8 ST/GG o
14MPC68 TB112 112 8 ST/GG =
14MPC 68 TB140 140 8 ST/GG =
14MPC 68 TB168 168 8  ST/GG -
14MPC 68 TB192 192 8 ST/GG =
14MPC90 TB48 48 6F ST/GG 226 3525 12,7
14MPC90 TB50 50 6F ST/GG 240 3525 14,5
14MPC90 TB56 56  6F ST/GG 256 3525 19
14MPC90 TB60 60 6 ST/GG - 3525 22,5 auf
14MPC90 TB64 64 6 ST/GG - 3525 24 Anfrage
14MPC90 TB72 72 7  ST/GG = 3525 22,6 9
14MPC90 TB80 80 7  ST/GG - 4030 27 on
14MPC90 TB9O 90 7  ST/GG - 4030 34,1 request
14MPC90 TB112 112 8  ST/GG - 4535 46
14MPC90 TB140 140 8 ST/GG - 4535 61
14MPC90 TB168 168 8 ST/GG - 5040 90
14MPC90 TB192 192 8  ST/GG - 5040 108,5
14MPC125 TB50 50 6F ST/GG 240 3525 16,8
14MPC125 TB56 56 6F ST/GG 256 3525 21,60
14MPC 125 TB60 60 6 ST/GG - 4030 25,60
14MPC 125 TB64 64 6 ST/GG - 4030 29,70
14MPC 125 TB72 72 7  ST/GG - 4030 30
14MPC 125 TB80 80 7  ST/GG - 4030 33,40
14MPC 125 TB90 90 7  ST/GG - 4030 39,4
14MPC 125TB112 112 8  ST/GG - 4535 56
14MPC 125TB140 140 8  ST/GG - 4535 73
14MPC 125TB168 168 8  ST/GG - 5040 101
14MPC 125TB192 192 8  ST/GG - 5040 121,5
GG = Grauguss Cast iron
1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020 3525 Egrﬁgﬁaagr!tféﬁrilsche Anderungen vorbehalten.
Bohrung d; (mm) von ... bis ... 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50 16-60 25-75 35-90 We reserve the right to make technical changes.

Bore d, (mm) from ...

" Bohrungsdurchmesser d, siehe Seite 3-4.
Eauicenel Bore diameters d, see page 3-4.




Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

1F Ausf. Type 6F

Type T2,5 —Teilung Pitch 2,5 mm fiir Riemenbreite for belt width 4 und and 6 mm

bohrung bohrung
Bezeichnung - o _ Dg Pilot | Finished GeW.ICht
Part No. | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) bore Stiick each

16 T2,5/12-2 9,55 9,00 9 3 0,003
16 T2,5/14-2 14 1IF A 11,14 10,60 15 0 9 = = 4 0,004

16 T2,5/15-2 15 1F A 11,94 1140 15,0 9 16 15 = = 4 0,005

16 T2,5/16-2 16 1IF Al 12,73 1220 16,0 9 16 16 — — 5 0,005

16 T2,5/18-2 18  6F Al 14,32 13,80 175 10 16 95 — 4 6 0,006

16 T2,5/19-2 19 6F A 15,12 1460 180 10 16 95 — 4 6 0,007

16 T2,5/20-2 20 6F A 15,92 1540 195 10 16 10 = 4 6 0,008

16 T2,5/22-2 2 6F A 17,51 17,00 23,0 10 16 10 — 4 6 0,009 auf
16 T2,5/24-2 24 6F A 19,10 1855 230 10 16 12 = 4 6 0,012

16 T2,5/25-2 25 6F Al 19,90 19,35 230 10 16 12 — 4 g8 0,013 Anfrage
16 T2,5/26-2 26  6F A 20,70 20,15 250 10 16 13 — 4 8 0,014 on
16 T2,5/28-2 28  6F A 22,28 21,75 250 10 16 13 — 4 8 0,016 request
16 T2,5/30-2 30 6F Al 23,87 2335 280 10 16 16 — 6 10 0,018

16 T2,5/32-2 32 6F A 25,47 2495 320 10 16 16 = 6 10 0,020

16 T2,5/36-2 36 6F Al 28,65 28,10 360 10 16 20 — 6 12 0,026

16 T2,5/40-2 40  6F Al 31,83 31,30 380 10 16 20 — 6 12 0,032

16 T2,5/44-2 44  6F Al 35,02 3450 42,0 10 16 24 = 6 14 0,040

16 T2,5/48-0 48 6 Al 38,20 37,70 = 10 16 26 = 6 15 0,048

16 T2,5/60-0 60 6 Al 47,75 47,25 — 10 16 34 — 8 18 0,073

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

94 :I /H
& 1o/ - - }ololF & n';!f
/
Lo ] [ o
B B
Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type T5 —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 10 mm

Bezeichnung % " . Dg ] ini L
Part No. { (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Stiick each

21 T5/10-2 10 6F 15,92 15,05 5 0,012

21 T5/12-2 2  6F A 19,01 18,25 23 o — 1 — 6 0,016
21 T5/14-2 14 6F A 22,29 2145 250 15 21 13 — 1 — 8 0,019

21 T5/15-2 15 6F A 23,88 2305 280 15 21 16 — 6 10 0,021

21 T5/16-2 16 6F A 25,47 2460 320 15 21 18  — 6 11 0,025

21 T5/18-2 18 6F A 28,65 2780 320 15 21 19 — 6 12 0,031

21 T5/19-2 19 6F A 30,25 2940 360 15 21 2 @ — 6 12 0,036

21 T5/20-2 20 6F A 31,83 3,00 360 15 21 23 @ — 6 14 0,038

21 T5/22-2 2  6F A 35,12 3425 380 15 21 24 — 6 15 0,046

21 T5/24-2 24 6F Al 38,21 3740 420 15 21 26 @ — 6 15 0,054 auf
21 T5/25-2 25  6F A 39,80 3900 440 15 21 26 @ — 6 15 0,058  Anfrage
21 T5/26-2 26 6F A 41,47 4060 440 15 21 26 @ — 6 16 0,06 on
21 T5/27-2 27 6F A 42,98 4220 40 15 21 30 @ — 8 18 0,064 ;
21 T5/28-2 28 6F A 44,62 4375 480 15 21 32 = 8 IS HOI0Z1 G
21 T5/30-2 30 6F Al 47,76 4695 51,0 15 21 3% @ — 8 18 0,075

21 T5/32-2 32 6F A 50,94 50,10 540 15 21 38 @ — 8 22 0,088

21 T5/36-2 36 6F Al 57,31 5645 630 15 21 38 @ — 8 22 0,114

21 T5/40-2 40 6F Al 63,66 6285 660 15 21 40 @ — 8 23 0,138

21 T5/42-2 2 6 A 66,87 66,00 71,0 15 21 40 — 8 24 0,180

21 T5/44-0 4 6 Al 70,07 69,20 = 15 21 45 @ — 8 26 0,185

21 T5/48-0 48 6 Al 76,42 75,55 = 15 21 50 — 8 28 0,200

21 T5/60-0 60 6 Al 95,52 94,65 = 15 21 65 — 8 35 0,307

Type T5 —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 16 mm

27 T5/10-2 10 6F Al 15,92 1505 195 21 27 8 — 5 0,016

27 T5/12-2 12 6F A 19,01 1825 230 21 27 10 — @— 6 0,022

27 T5/14-2 14 6F A 2229 2145 250 21 27 13 —  — 8 0,026

27 T5/15-2 15  6F Al 23,88 2305 280 21 27 16 — 6 10 0,029

27 T5/16-2 16 6F Al 2547 2460 320 21 27 18 — 6 11 0,035

27 T5/182 18  6F Al 2865 2780 320 21 27 19 — 6 12 0,043

27 T5/19-2 19 6F Al 3025 2940 360 21 27 2 — 6 12 0,049

27 T5/20-2 20 6F A 31,83 31,00 360 21 27 23 — 6 14 0,053

27 T5/22-2 2 6F A 3512 3425 380 21 27 24 — 6 15 0,054

27 T5/24-2 24 6F A 3821 3740 40 21 27 26 — 6 15 0,076 auf
27 T5/252 25  6F Al 3980 3900 440 21 27 26 — 6 15 0,081 Anfrage
27 T5/26-2 26 6F A 41,47 4060 440 21 27 26 — 6 16 0,085 o
27 T5/27-2 27 6F A 4298 4220 480 21 27 30 — 8 18 0,09 request
27 T5/28-2 28 6F A 4462 43,75 480 21 27 32 — 8 18 0,092

27 T5/30-2 30 6F Al 47,76 4695 51,0 21 27 34 — 8 18 0,105

27 T5/32-2 32 6F A 5094 50,10 540 21 27 38 — 8 22 0,123

27 T5/36-2 3%  6F A 5731 5645 630 21 27 38 — 8 22 0,160

27 T5/40-2 40 6F Al 6366 62,85 660 21 27 40 — 8 23 0,193

27 T5/42-2 42  6F A 6687 6600 71,0 21 27 40 — 8 24 0205

27 T5/44-0 4 6 Al 7007 6920 — 21 27 45 — 8 26 0,228

27 T5/48-0 48 6 Al 76442 7555 — 21 27 50 — 8 28 0,280

27 T5/60-0 60 6 Al 9552 9465 — 21 27 65 — 8 35 0430

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type T5 —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 25 mm

bohrung | boh n ;
Bezeichnung . . da Ds by B b) D Piot | Pnisheq| Geicht
Part No. (mm) (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) [ bore
195 30 36 8 =
30 36 10

36 T5/10-2 10 6F Al 15,92 15,05 5 0,023
36 T5/12-2 12 6F A 19,01 1825 230 = = 6 0,031
36 T5/14-2 14  6F Al 22,29 21,45 250 30 36 13 — — 8 0,037
36 T5/15-2 15  6F Al 23,88 2305 280 30 36 16 — 6 10 0,041
36 T5/16-2 16 6F Al 25,47 2460 320 30 36 18 — 6 11 0,050
36 T5/182 18 6F Al 28,65 2780 320 30 36 19 — 6 12 0,061
36 T5/19-2 19 6F A 30,25 2940 360 30 36 2 — 6 12 0,070
36 T5/20-2 20 6F A 31,83 3,00 360 30 36 23 — 6 14 0,076
36 T5/22-2 2 6F A 35,12 3425 380 30 36 24 — 6 15 0,080
36 T5/24-2 24 6F A 38,21 3740 40 30 36 26 — 8 15 0,109
36 T5/25-2 25  6F A 39,80 3900 440 30 36 26 — 8 15 0,116
36 T5/26-2 26 6F A 41,47 4060 440 30 36 26 — 8 16 0,120
36 T5/27-2 27 6F A 42,98 4220 40 30 36 30 — 8 18 0,12

36 T5/28-2 28 6F A 44,62 4375 480 30 36 32 — 8 18 0,135
36 T5/30-2 30 6F A 47,76 4,95 51,0 30 36 34 — 8 18 0,150
36 T5/32-2 32 6 A 50,94 5010 540 30 36 38 — 8 2 0,176
36 T5/36-2 3%  6F A 57,31 5645 630 30 36 38 — 8 22 0,230
36 T5/40-2 40 6F Al 63,66 6285 660 30 36 40 — 8 23 0,276
36 T5/42-2 42 6 A 66,87 66,00 71,0 30 36 40 — 8 24 0,284
36 T5/44-0 4 6 Al 70,07 6920 — 30 36 45 — 8 26 0,315
36 T5/48-0 8 6 Al 76,42 7555 — 30 36 5 — 8 28 0,400
36 T5/60-0 60 6 Al 95,52 9465 — 30 36 65 — 8 35 0,614

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring
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Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type T10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 16 mm

Bezeichnung - ™ _ da Dg ] ini
Part No. | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Stiick each

31 T10/12-2 6F Al 38,20 36,35 6 16 0,076

31 T10/14-2 14 6F Al 44,56 42,70 — 8 18 0,104

31 T10/15-2 15 6F Al 47,75 4590 51 21 31 32 — 8 18 0,116

31 T10/16-2 16 6F Al 50,93 49,05 54 21 31 35 — 8 20 0,134

31 T10/18-2 18 6F Al 57,29 55,45 60 21 31 40 — 8 22 0,167

31 T10/19-2 19 6F Al 60,48 58,60 66 21 31 4 @ — 8 22 0,184

31 T10/20-2 20 6F Al 63,66 61,80 66 21 31 46 @ — 8 24 0,208

31 T10/22-2 22 6F Al 70,03 68,15 75 21 31 52 - 8 28 0,253

31 T10/24-2 24 6F Al 76,39 74,55 83 21 31 58 — 8 30 0,288 auf
31 T10/25-2 25 6F Al 79,58 77,70 83 21 31 60 — 8 30 0310 Anfrage
31 T10/26-2 26 6F Al 82,76 80,90 87 21 31 60 — 8 30 0,357 on
31 T10/27-2 27 6F Al 85,95 84,10 91 21 31 60 — 8 30 0,364

31 T10/28-2 28 6F Al 89,13 87,25 93 21 31 60 — 8 30 0401 request
31 T10/30-2 30 6F Al 95,49 93,65 97 21 31 60 — 8 30 0441

31 T10/32-2 32 6F Al 101,86 100,00 106 21 31 65 — 10 32 0493

31 T10/36-2 36 6F Al 114,59 112,75 19 21 31 70  — 10 35 0,623

31 T10/40-2 40 6F Al 127,32 125,45 131 21 31 80 — 10 40 0,767

31 T10/44-0 44 6 Al 140,06 138,20 — 21 31 8 — 10 46 0,993

31 T10/48-0 48 6 Al 152,78 150,95 — 21 31 95 @ — 16 48 1,090

31 T10/60-0 60 6 A 190,98 189,10 - 21 31 110 — 16 60 1,710

Type T10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 25 mm

40 T10/12-2 12 6F Al 38,20 36,35 42 30 40 28 16 0,099
40 T10/14-2 14 6F Al 44,56 42,70 48 30 40 32 18 0,134

6
— 8

40T10/152 15 6F A 4775 459 51 30 40 32 — 8 18 0152
40T10/162 16 6F Al 5093 4905 54 30 40 35 — 8 20 0176
40T10/182 18 6F Al 5729 5545 60 30 40 40 — 8 22 0224
40T10/192 19 6F Al 6048 5860 66 30 40 4 — 8 22 0247
40T10/202 20 6F Al 6366 61,80 66 30 40 46 — 8 24 0276
40T10/222 22 6F Al 7003 6815 75 30 40 52 — 8 28 0337
40T10/242 24 6F A 7639 7455 8 30 40 58 — 8 30 0392  auf
40T10/25-2 25 6F Al 7958 7770 8 30 40 60 — 8 30 0422 Anfrage
40T10/262 26 6F Al 876 80,9 8 30 40 60 — 8 30 0477 on
40710272 27 6 A 89 8,10 91 30 40 60 — 8 30 0536 equest
40T10/282 28 6F Al 8913 8725 93 30 40 60 — 8 30 0540
40T10/302 30 6F Al 9549 9365 97 30 40 60 — 8 30 0,640
40T10/322 32 6F Al 101,86 10000 106 30 40 6 — 10 32 0,693
40T10/36-2 36 6F Al 11459 11275 119 30 40 70 — 10 35 0873
40T10/402 40 6F A 12732 12545 131 30 40 80 — 10 40 1,067
40710440 4 6 A 14006 13820 — 30 40 8 — 10 46 1,350
40710480 48 6 A 15278 15095 — 30 40 9% — 16 48 1516
40T0/600 60 6 A 19098 189,10 — 30 40 110 — 16 60 2,339

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

Og

Ausf. Type 6F

o - —

7

b

L]

Ausf. Type 6

Type T10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 32 mm

da Dg
(mm)

Bezeichnung

Part No.

47 T10/18-2
47 T10/19-2
47 T10/20-2
47 T10/22-2
47 T10/24-2
47 T10/25-2
47 T10/26-2
47 T10/27-2
47 T10/28-2
47 T10/30-2
47 T10/32-2
47 T10/36-2
47 T10/40-2
47 T10/44-0
47 T10/48-0
47 T10/60-0

57,29
60,48
63,66
70,03
76,39
79,58
82,76
85,95
89,13
95,49

101,86
114,59
127,32
140,06
152,78
190,98

55,45
58,60
61,80
68,15
74,55
77,70
80,90
84,10
87,25

93,65
100,00
112,75
125,45
138,20
150,95
189,10

66
75
83
83
87
91
93
97
106
119
131

37
37
37
37
37

47
47
47
47
47
47

46
52
58
60
60

Pilot
bore

bohrung bohrung
Finished Gewicht

Type T10 —Tellung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for beh‘ width 50 mm

66 T10/18-2
66 T10/19-2
66 T10/20-2
66 T10/22-2
66 T10/24-2
66 T10/25-2
66 T10/26-2
66 T10/27-2
66 T10/28-2
66 T10/30-2
66 T10/32-2
66 T10/36-2
66 T10/40-2
66 T10/44-0
66 T10/48-0
66 T10/60-0

Al = Aluminium

18

6F

Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al

57,29
60,48
63,66
70,03
76,39
79,58
82,76
85,95
89,13
95,49

101,86
114,59
127,32
140,06
152,78
190,98

55,45
58,60
61,80
68,15
74,55
77,70
80,90
84,10
87,25
93,65

100,00

112,75

125,45

138,20

150,95

189,10

60
66

56

66

Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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40

10
10

22

0,422
0,466
0,520
0,570
0,736
0,766
0,816
0,946
0,960
1,169
1,300
1,637
1,999
2,357
2,830
4,366

Stiick each

auf
Anfrage

on
request

auf
Anfrage

on
request




Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

NN EE AN

o, .
2 Z

Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type AT5 —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 10 mm

bohrung .
Bezeichnung 4 B D ; Finished | GeWicht €

Part No. bore Stiick each

Grmax

21 AT5/12-2 6F 19,01 17,85 23,0 15 21 10 6 0,016

21 AT5/14-2 14 6F Al 22,29 21,05 250 15 21 13 = 8 0,019

21 AT5/15-2 15 6F Al 23,88 22,65 280 15 21 16 6 10 0,021

21 AT5/16-2 16 6F Al 2547 2420 320 15 21 18 6 11 0,025

21 AT5/18-2 18 6F Al 28,65 2740 320 15 21 19 6 12 0,031

21 AT5/19-2 19 6F Al 3025 2900 360 15 21 22 6 12 0,036

21 AT5/20-2 20 6F Al 31,83 3060 360 15 21 23 6 14 0,038

21 AT5/22-2 22 6F Al 3512 338 380 15 21 24 6 15 0,046

21 AT5/24-2 24 6F Al 38,21 3700 420 15 21 26 6 15 0,054 .
21 AT5/25-2 25 6F Al 39,80 3860 440 15 21 26 6 15 0,058 au
21 AT5/26-2 26 6F Al 41,47 4020 440 15 21 26 6 16 0062 Anfrage
21 AT5/27-2 27 6F Al 4298 41,80 480 15 21 30 8 18 0,064 on
21 AT5/28-2 28 6F Al 4462 4335 480 15 21 32 8 18 0,071  request
21 AT5/30-2 30 6F Al 47,76 4655 510 15 21 34 8 18 0,075

21 AT5/32-2 32 6F Al 50,94 49,70 540 15 21 38 8 22 0,088

21 AT5/36-2 36 6F Al 57,31 56,05 630 15 21 38 8 2 0114

21 AT5/40-2 40 6F Al 63,66 6245 660 15 21 40 8 23 0,138

21 AT5/42-2 4 6F Al 66,87 6560 71,0 15 21 40 8 24 0,180

21 AT5/44-0 44 6 Al 7007 6880  — 15 21 45 8 26 0,185

21 AT5/48-0 48 6 Al 76,42 7515 = 15 21 50 8 28 0,200

21 AT5/60-0 60 6 Al 9552 94,25 = 15 21 65 8 35 0,307

Type AT5 —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 16 mm

27 AT5/12-2 12 6F Al 19,01 17,85 230 21 27 10 — 6 0,022
27 AT5/14-2 14 6F Al 22,29 21,05 250 21 27 13 = 8 0,026

27 AT5/15-2 15 6F Al 23,88 22,65 280 21 27 16 6 10 0,029

27 AT5/16-2 16 6F Al 25,47 2420 320 21 27 18 6 11 0,035

27 AT5/18-2 18 6F Al 28,65 27,40 320 21 27 19 6 12 0,043

27 AT5/19-2 19 6F Al 30,25 29,00 360 21 27 22 6 12 0,049

27 AT5/20-2 20 6F Al 31,83 30,60 360 21 27 23 6 14 0,053

27 AT5/22-2 22 6F Al 35,12 33,85 380 21 27 24 6 15 0,054

27 AT5/24-2 24 6F Al 38,21 37,00 4,0 21 27 26 6 15 0,076 e
27 AT5/25-2 25 6F Al 39,80 3860 440 21 27 26 6 15 0,081 ot
27 AT5/26-2 26 6F Al 41,47 4020 440 21 27 26 6 16 0,085 Anfrage
27 AT5/27-2 27 6F Al 42,98 41,80 480 21 27 30 8 18 0,090 on
27 AT5/28-2 28 6F Al 44,62 4335 480 21 27 32 8 18 0,092  request
27 AT5/30-2 30 6F Al 47,76 46,55 51,0 21 27 34 8 18 0,105

27 AT5/32-2 32 6F Al 50,94 4970 540 21 27 38 8 22 0,123

27 AT5/36-2 36 6F Al 57,31 56,05 630 21 27 38 8 22 0,160

27 AT5/40-2 40 6F Al 63,66 62,45 660 21 27 40 8 23 0,193

27 AT5/42-2 42 6F Al 66,87 6560 71,0 21 27 40 8 24 0,205

27 AT5/44-0 44 6 Al 70,07 68,80 = 21 27 45 8 26 0,228

27 AT5/48-0 48 6 Al 76,42 75,15 = 21 27 50 8 28 0,280

27 AT5/60-0 60 6 Al 95,52 94,25 = 21 27 65 8 35 0,430

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type AT5 —Teilung Pitch 5 mm fiir Riemenbreite for belt width 25 mm

Fertig-
. Anzahl bohrung ;
Bezeichnung der Zzhne by B D Finished Gewicht €
Part No. No. of (mm) (mm) (mm) bore Stiick each
d
(mm)

36 AT5/12-2 19,01 17,85 23,0 0 36 0 0,031

36 AT5/14-2 14 6F A 2229 21,05 250 30 36 13 = 8 0,037

36 AT5/15-2 15 6F A 23,88 22,65 280 30 36 16 6 10 0,041

36 AT5/16-2 16 6F Al 2547 2420 320 30 36 18 6 11 0,050

36 AT5/18-2 18 6F Al 28,65 27,40 320 30 36 19 6 12 0,061

36 AT5/19-2 19 6F A 30,25 2900 360 30 36 2 6 12 0,070

36 AT5/20-2 20 6F Al 31,83 3060 360 30 36 23 6 14 0,076

36 AT5/22-2 2 6F Al 3512 3385 380 30 36 24 6 15 0,080

36 AT5/24-2 24 6F A 38,21 3700 420 30 36 26 8 15 0,109 .
36 AT5/25-2 25 6F Al 39,80 38,60 440 30 36 26 8 15 0,116 au
36 AT5/26-2 26 6F Al 41,47 4020 440 30 36 26 8 16 0,120 Anfrage
36 AT5/27-2 27 6F Al 42,98 41,80 480 30 36 30 8 18 0,128 on
36 AT5/28-2 28 6F Al 4462 4335 480 30 36 32 8 18 0,135  request
36 AT5/30-2 30 6F A 47,76 4655 51,0 30 36 34 8 18 0,150

36 AT5/32-2 32 6F Al 50,94 49,70 540 30 36 38 8 2 0,176

36 AT5/36-2 36 6F Al 57,31 56,05 630 30 36 38 8 22 0,230

36 AT5/40-2 40 6F A 63,66 6245 660 30 36 40 8 23 0,276

36 AT5/42-2 Ey) 6F A 66,87 6560 71,0 30 36 40 8 24 0,284

36 AT5/44-0 44 6 Al 70,07 68,80 = 30 3% 45 8 26 0,315

36 AT5/48-0 48 6 Al 76,42 7515 = 30 36 50 8 28 0,400

36 AT5/60-0 60 6 A 9552 94,25 = 30 36 65 8 35 0,614

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

HE
8 8
Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type AT10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 16 mm

= Fertig-
bohrung
Bezeichnung 5 . . d, Dg 5 Finished GeW|cht €
Part No. ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) t(?jore % Stiick each
21 31 32

31 AT10/15-2 15 6F 47,75 45,90 8 18 0,116
31 AT10/16-2 16 6F Al 50,93 49,05 21 31 35 8 20 0,134
31 AT10/18-2 18 6F Al 57.29 55,45 60 21 31 40 8 22 0,167
31 AT10/19-2 19 6F Al 60,48 58,60 66 21 31 44 8 22 0,184
31 AT10/20-2 20 6F Al 63,66 61,80 66 21 31 46 8 24 0,208
31 AT10/22-2 22 6F Al 70,03 68,15 75 21 31 52 8 28 0,253
31 AT10/24-2 24 6F Al 76,39 74,55 83 21 31 58 8 30 0,288
31 AT10/25-2 25 6F Al 79,58 77,70 83 2 31 60 8 30 0,310 auf
31 AT10/26-2 26 6F Al 82,76 80,90 87 21 31 60 8 30 0357  Anfrage
31 AT10/27-2 27 6F Al 85,95 84,10 91 21 31 60 8 30 0,364 on
31 AT10/28-2 28 6F Al 89,13 87,25 93 2 31 60 8 30 0,401 ’
31 AT10/30-2 30 6F Al 95,49 93,65 97 21 31 60 8 30 0441 reques
31 AT10/32-2 32 6F Al 101,86 100,00 106 21 31 65 10 32 0,493
31 AT10/36-2 36 6F Al 11459 112,75 119 21 31 70 10 35 0,623
31 AT10/40-2 40 6F Al 127,32 12545 131 21 31 80 10 40 0767
31 AT10/44-0 44 6 Al 140,06 138,20 = 21 31 88 10 46 0,993
31 AT10/48-0 48 6 Al 152,78 150,95 = 21 31 95 16 48 1,090
31 AT10/60-0 60 6 Al 190,98 189,10 = 21 31 110 16 60 1,710
Type AT10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 25 mm
40 AT10/15-2 15 6F Al 47,75 45,90 51 30 40 32 8 18 0,152
40 AT10/16-2 16 6F Al 50,93 49,05 54 30 40 35 8 20 0,176
40 AT10/18-2 18 6F Al 57,29 55,45 60 30 40 40 8 22 0,224
40 AT10/19-2 19 6F Al 60,48 58,60 66 30 40 44 8 22 0,247
40 AT10/20-2 20 6F Al 63,66 61,80 66 30 40 46 8 24 0,276
40 AT10/22-2 22 6F Al 70,03 68,15 75 30 40 52 8 28 0,337
40 AT10/24-2 24 6F Al 76,39 74,55 83 30 40 58 8 30 0,392
40 AT10/25-2 25 6F Al 79,58 77,70 83 30 40 60 8 30 0,422 auf
40 AT10/26-2 26 6F Al 82,76 80,90 87 30 40 60 8 30 0,477
40 AT10/27-2 27 6F Al 85,95 84,10 91 30 40 60 8 30 053 Anfrage
40 AT10/28-2 28 6F Al 89,13 87,25 93 30 40 60 8 30 0,540 on
40 AT10/30-2 30 6F Al 95,49 93,65 97 30 40 60 8 30 0,640 request
40 AT10/32-2 32 6F Al 101,86 100,00 106 30 40 65 10 32 0,693
40 AT10/36-2 36 6F Al 11459 112,75 119 30 40 70 10 35 0,873
40 AT10/40-2 40 6F Al 127,32 12545 131 30 40 80 10 40 1,067
40 AT10/44-0 44 6 Al 140,06 138,20 = 30 40 88 10 46 1,350
40 AT10/48-0 48 6 Al 152,78 150,95 = 30 40 95 16 48 1,516
40 AT10/60-0 60 6 Al 190,98 189,10 = 30 40 110 16 60 2,339

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Metrische Zahnscheiben fiir zylindrische Bohrung
Metric timing belt pulleys for plain boring

Lo ]

Ausf. Type 6F Ausf. Type 6

Type AT10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 32 mm

= Fertig-
. Anzahl bohrung
Bezeichnung der Zahne| ... . da Dg i Finished Gew'ld"lt 3
Part No. No. of (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) bore Stiick each
teeth

47 AT10/18-2 18 6F 57,29 55,45 37 47 40 10 0,253
47 AT10/19-2 19 6F Al 60,48 58,60 37 47 44 10 22 0,286
47 AT10/20-2 20 6F Al 63,66 61, 80 66 37 47 46 12 24 0,322
47 AT10/22-2 22 6F Al 70,03 68,15 75 37 47 52 12 28 0,393

76,39 74,55 8 37 47 58 12 30 0,475
79,58 77,70 8 37 47 60 12 30 0,527
82,76 80,90 87 37 47 60 12 30 0,564 auf
85,95 84,10 91 37 47 60 12 30 0602 Anfrage
89,13 87,25 93 37 47 60 12 30 0,642 on
9549 93,65 97 37 47 60 12 30 0740 o
101,86 100,00 106 37 47 65 12 32 0,844 a
11459 112,75 119 37 47 70 16 35 1,083
127,32 12545 131 37 47 80 16 40 1,317

47 AT10/24-2 24 6F
47 AT10/25-2 25 6F
47 AT10/26-2 26 6F
47 AT10/27-2 27 6F
47 AT10/28-2 28 6F
47 AT10/30-2 30 6F
47 AT10/32-2 32 6F
47 AT10/36-2 36 6F
47 AT10/40-2 40 6F

p-p-p-p-B-p- bbb

47 AT10/44-0 44 6 140,06 138,20 = 37 47 88 16 46 1,611
47 AT10/48-0 48 6 152,78 150,95 = 37 47 95 16 48 1,931
47 AT10/60-0 60 6 190,98 189,10 = 37 47 110 16 60 3,004

Type AT10 —Teilung Pitch 10 mm fiir Riemenbreite for belt width 50 mm

66 AT10/18-2 18 6F Al 57,29 555 60 56 66 40 10 22 0,422

66 AT10/19-2 19 6F Al 60,48 58,60 66 56 66 44 10 22 0,466

66 AT10/20-2 20 6F Al 63,66 61,80 66 56 66 46 12 24 0,520

66 AT10/22-2 22 6F Al 70,03 68,15 75 56 66 52 12 28 0,570

66 AT10/24-2 24 6F Al 76,39 74,55 83 56 66 58 12 30 0,736

66 AT10/25-2 25 6F Al 79,58 77,70 83 56 66 60 12 30 0,766

66 AT10/26-2 26 6F Al 82,76 80,90 87 56 66 60 12 30 0816 auf
66 AT10/27-2 27 6F Al 85,95 84,10 91 56 66 60 12 30 0946 Anfrage
66 AT10/28-2 28 6F Al 89,13 87,25 93 56 66 60 12 30 0,960 on
66 AT10/30-2 30 6F Al 95,49 93,65 97 56 66 60 12 30 1,169 request
66 AT10/32-2 32 6F Al 101,86 100,00 106 56 66 65 12 32 1,300

66 AT10/36-2 36 6F Al 114,59 112,75 119 56 66 70 16 35 1,637

66 AT10/40-2 40 6F Al 127,32 125,45 131 56 66 80 16 40 1,999

66 AT10/44-0 44 6 Al 140,06 138,20 = 56 66 88 16 46 2,357

66 AT10/48-0 48 6 Al 152,78 150,95 = 56 66 95 16 48 2,830

66 AT10/60-0 60 6 Al 190,98 189,10 = 56 66 110 16 60 4,366

Al = Aluminium
Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Standard-Zahnwellen
Timing bars — standard timing belts

o12

10 mm

Anzahl
Bezeichnung der Zahne dy €

Part No. No. of Material o) stiick each

10 XL 125 10 St 16,17 15,66 125 140

11 XL 125 11 St 17,79 17,28 125 140

12 XL 125 12 St 19,40 18,89 125 140

13 XL 125 13 St 21,02 20,51 125 140

14 XL 132 14 St 22,64 22,13 132 140

15 XL 132 15 St 24,26 23,75 132 140

16 XL 140 16 St 25,87 25,36 140 140

17 XL 140 17 St 27,49 26,98 140 140

18 XL 140 18 St 29,11 28,60 140 140

19 XL 140 19 St 30,72 30,21 140 140

20 XL 140 20 St 32,34 31,83 140 140

21 XL 160 21 St 33,96 33,45 160 160

22 XL 160 22 St 35,57 35,06 160 160

23 XL 160 23 St 37,19 36,68 160 160

24 XL 160 24 St 38,81 38,30 160 160

25 XL 160 25 St 40,43 39,92 160 160

26 XL 160 26 St 42,04 41,53 160 160

27 XL 160 27 St 43,66 43,15 160 160 auf
28 XL 160 28 St 45,28 44,77 160 160 Anfrage
29 XL 160 29 St 46,89 46,38 160 160 on
30 XL 160 30 St 48,51 48,00 160 160 request
32 XL 160 32 Al 51,74 51,23 160 160

33 XL 160 33 Al 53,36 52,76 160 160

34 XL 160 34 Al 54,98 54,47 160 160

35 XL 160 35 Al 56,60 56,09 160 160

36 XL 160 36 Al 58,21 57,70 160 160

38 XL 160 38 Al 61,45 60,94 160 160

39 XL 160 39 Al 63,06 62,55 160 160

40 XL 160 40 Al 64,68 64,17 160 160

41 XL 160 41 Al 66,30 65,79 160 160

42 XL 160 42 Al 67,91 67,40 160 160

43 XL 160 43 Al 69,53 69,02 160 160

44 XL 160 44 Al 71,15 70,64 160 160

48 XL 160 48 Al 77,62 77,11 160 160

56 XL 160 56 Al 90,55 90,04 160 160

60 XL 160 60 Al 97,02 96,51 160 160

72 XL 160 72 Al 116,43 115,92 160 160

St = Stahl Stee/ Al = Aluminium Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.



Standard-Zahnwellen
Timing bars — standard timing belts

10 mm

Anzahl
Bezeichnung der Zahne dg

Part No. No. of Material o)

10 L 140 10 St 30,32
111 140 11 St 33,35
12 L 160 12 St 36,38
13 L 160 13 St 39,41
14 L 160 14 St 42,45
15L 160 15 St 45,48
16 L 160 16 St 48,51
17 L 160 17 St 51,54
18 L 160 18 St 54,57
19 L 160 19 St 57,61
20 L 160 20 St 60,64
211160 21 St 63,67
221 160 22 St 66,70
23 L 160 23 St 69,73
241 160 24 St 72,77
27 L 160 27 St 81,86
30L 160 30 St 90,96

29,56
32,59
35,62
38,65
41,68
44,72
47,75
50,78
53,81
56,84
59,88
62,91
65,94
68,97
72,00
81,10
90,20

140
140
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

St = Stahl Steel  Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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140
140
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

€
Stiick each

auf
Anfrage

on
request




Metrische Zahnwellen

Timing bars — metric timing belts

o12

10 mm

Bezeichnung

Part No.

125T5-
125T5-
125T5-
125T5-
1327T5-
132T5-
140 T5-
140 T5-
140 T5-
140 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-
160 T5-

20
21
2
23
24
25
26
27
28
29
30
32
34
35
36
37
38
40
4
44
45
46
48
50
60
72
80
90

160 T5-100

Al = Aluminium

Anzahl
der Zahne
No. of
teeth

Material

Al
Al
Al
Al
Al

15,92
17,51
19,01
20,70
22,29
23,88
25,47
27,06
28,65
30,25
31,83
33,43
35,12
36,62
38,21
39,80
41,47
42,98
44,62
46,17
47,76
50,94
54,13
55,72
57,31
58,90
60,50
63,66
66,87
70,07
71,64
73,23
76,42
79,60
95,52
114,62
127,36
143,28
159,20

15,05
16,65
18,25
19,85
21,45
23,05
24,60
26,20
27,80
29,40
31,00
32,70
34,25
35,85
37,40
39,00
40,60
42,20
43,75
45,35
46,95
50,10
53,25
54,85
56,45
58,06
59,65
62,85
66,00
69,20
70,80
72,40
75,55
78,75
94,65

113,75

126,48

142,40

158,31
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Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Metrische Zahnwellen
Timing bars — metric timing belts

Anzahl
Bezeichnung der Zahne €

Part No. No. of Material Stiick each

140 T10-10 Al
140 T10-11 11 Al 35,01 33,16 140 140
140 T10-12 12 Al 38,20 36,35 140 140
140 T10-13 13 Al 41,38 39,50 140 140
160 T10-14 14 Al 44,56 42,70 160 160
160 T10-15 15 Al 47,75 45,90 160 160
160 T10-16 16 Al 50,93 49,05 160 160
160 T10-17 17 Al 54,11 52,25 160 160
160 T10-18 18 Al 57,29 55,45 160 160
160 T10-19 19 Al 60,48 58,60 160 160
160 T10-20 20 Al 63,66 61,60 160 160
160 T10-21 21 Al 66,84 65,00 160 160
160 T10-22 22 Al 70,03 68,15 160 160 auf
160 T10-23 23 Al 73,20 71,35 160 160 Anfrage
160 T10-24 24 Al 76,39 74,55 160 160 on
160 T10-26 26 Al 82,76 80,90 160 160 request
160 T10-28 28 Al 89,13 87,25 160 160
160 T10-30 30 Al 95,49 93,65 160 160
160 T10-32 32 Al 101,86 100,00 160 160
160 T10-34 34 Al 108,22 106,40 160 160
160 T10-36 36 Al 114,59 112,75 160 160
160 T10-38 38 Al 120,95 119,10 160 160
160 T10-40 40 Al 127,32 125,45 160 160
160 T10-45 45 Al 143,24 141,40 160 160
160 T10-48 48 Al 152,78 150,95 160 160
160 T10-60 60 Al 190,98 189,10 160 160
160 T10-72 72 Al 229,18 227,29 160 160
Al = Aluminium Fertigungstechnische Anderungen vorbehalten. We reserve the right to make technical changes.
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Klemmplatten fiir Zahnriemen L
Clamping plates for Timing Belts {ﬁ .

by

L 4
T et
<
Artikel- Teilung Pitch | Remenbrette 5 5 . . " GMe/w!d;’t .

322752222?7 (mtm) (mt:n) Material | mm) | mm) | (mm) [ @m) | (mm) ze(’kgg)t Stiick each
CP-XL 025 5,080 6,35 Al 25,5 6,0 42,5 3,5 8,0 55 0,020
CP-XL 037 5,080 9,53 Al 28,5 6,0 42,5 3,5 8,0 5,5 0,025
CP-XL 050 5,080 12,70 Al 32,0 6,0 42,5 3,5 8,0 5,5 0,027
CP-XL 075 5,080 19,05 Al 38,0 6,0 42,5 3,5 8,0 55 0,032
CP-XL 100 5,080 25,40 Al 45,0 6,0 42,5 3,5 8,0 5,5 0,038
CP-L 037 9,525 9,53 Al 36,0 8,0 76,6 50 15,0 9,0 0,095
CP-L 050 9,525 12,70 Al 39,0 8,0 76,6 5,0 15,0 9,0 0,104
CP-L 075 9,525 19,05 Al 45,0 8,0 76,6 5,0 15,0 9,0 0,121
CP-L 100 9,525 25,40 Al 51,5 8,0 76,6 5,0 15,0 9,0 0,140
CP-L 150 9,525 38,10 Al 64,0 8,0 76,6 5,0 15,0 9,0 0,177
CP-L 200 9,525 50,80 Al 77,0 8,0 76,6 5,0 15,0 9,0 0,215
CP-H 050 12,700 12,70 Al 45,0 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,050
CP-H 075 12,700 19,05 Al 51,0 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,075
CP-H 100 12,700 25,40 Al 57,5 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,100
CP-H 150 12,700 38,10 Al 70,0 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,150
CP-H 200 12,700 50,80 Al 83,0 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,200 auf
CP-H 300 12,700 76,20 Al 108,0 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,300 Anfrage
CP-H 400 12,700 101,60 Al 134,0 10,0 106,9 9,0 22,0 11,0 0,400 on
CP-5M 06 5,000 6,00 Al 25,0 6,0 41,8 3,2 8,0 55 0,015 request
CP-5M 09 5,000 9,00 Al 28,0 6,0 41,8 3,2 8,0 55 0,018
CP-5M 15 5,000 15,00 Al 34,0 6,0 41,8 3,2 8,0 55 0,022
CP-5M 25 5,000 25,00 Al 44,0 6,0 41,8 3,2 8,0 55 0,030
cp-8M 10 8,000 10,00 Al 35,0 8,0 66,0 50 15,0 9,0 0,075
CP-8M 15 8,000 15,00 Al 40,0 8,0 66,0 5,0 15,0 9,0 0,085
CP-8M 20 8,000 20,00 Al 45,0 8,0 66,0 5,0 15,0 9,0 0,100
CP-8M 30 8,000 30,00 Al 55,0 8,0 66,0 50 15,0 9,0 0,120
CP-8M 50 8,000 50,00 Al 75,0 8,0 66,0 5,0 15,0 9,0 0,170
CP-8M 85 8,000 85,00 Al 110,0 8,0 66,0 5,0 15,0 9,0 0,250
CP-14M 25 14,000 25,00 Al 56,0 10,0 116,0 9,0 22,0 11,0 0,315
CP-14M 40 14,000 40,00 Al 71,0 10,0 116,0 9,0 22,0 11,0 0,405
CP-14M 55 14,000 55,00 Al 86,0 10,0 116,0 9,0 22,0 11,0 0,495
CP-14M 85 14,000 85,00 Al 116,0 10,0 116,0 9,0 22,0 11,0 0,860
CP-14M 115 14,000 115,00 Al 1460 100 1160 9,0 20 11,0 1,195

Weitere Abmessungen auf Anfrage. Further sizes on request.
Al = Aluminium



Klemmplatten

fiir Polyurethan-Zahnriemen - 5 .
Clamping plates I s Y 8
for Polyurethane-Timing Belts EEAERINAAE
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kel Tellng Pich e | 5 ) . . y Gewct.

ezeichnun Material . €l

Designatiog (mm) (mt:n) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ~ (kgg)

CP- 6T5 5,000 6,00 Al 25,0 6,0 41,8 3.2 8,0 5i5 0,020

CP- 10T5 5,000 10,00 Al 29,0 6,0 41,8 3,2 8,0 5,5 0,025

CP- 16T5 5,000 16,00 Al 35,0 6,0 41,8 32 8,0 5i5 0,030

CP- 25T5 5,000 25,00 Al 44,0 6,0 41,8 3,2 8,0 509 0,036

CP- 3275 5,000 32,00 Al 51,0 6,0 41,8 3,2 8,0 5,5 0,042

CP- 50T5 5,000 50,00 Al 69,0 6,0 41,8 3,2 8,0 5i5 0,051

CP- 16 T10 10,000 16,00 Al 41,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,115

CP- 25T10 10,000 25,00 Al 50,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,140

CP- 32T10 10,000 32,00 Al 57,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,160

CP- 50 T10 10,000 50,00 Al 75,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,215

CP- 75T10 10,000 75,00 Al 100,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,290

CP-100 T10 10,000 100,00 Al 125,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,370

CP- 25T20 20,000 25,00 Al 56,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,385

CP- 32T20 20,000 32,00 Al 65,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,450

CP- 50 T20 20,000 50,00 Al 81,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,570

CP- 75T20 20,000 75,00 Al 106,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,755

CP-100 T20 20,000 100,00 Al 132,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,940 auf
CP- 6AT5 5,000 6,00 Al 25,0 6,0 41,8 32 8,0 55 0,016  Anfrage
CP- 10 AT5 5,000 10,00 Al 29,0 6,0 41,8 3.2 8,0 55 0,019 en
CP- 16 ATS 5,000 16,00 Al 35,0 6,0 41,8 32 8,0 55 0,024 request
CP- 25 ATS 5,000 25,00 Al 44,0 6,0 41,8 32 8,0 5i5 0,031

CP- 32 AT5 5,000 32,00 Al 51,0 6,0 41,8 3,2 8,0 509 0,036

CP- 50 AT5 5,000 50,00 A 61,0 6,0 41,8 3,2 8,0 5,5 0,043

CP- 16 AT10 10,000 16,00 Al 41,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,110

CP- 25AT10 10,000 25,00 Al 50,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,135

CP- 32 AT10 10,000 32,00 Al 57,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,155

CP- 50 AT10 10,000 50,00 Al 75,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,205

CP- 75AT10 10,000 75,00 Al 100,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,280

CP-100 AT10 10,000 100,00 Al 125,0 8,0 80,0 5,0 15,0 9,0 0,350

CP- 25AT20 20,000 25,00 Al 56,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,385

CP- 32 AT20 20,000 32,00 Al 65,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,450

CP- 50 AT20 20,000 50,00 Al 81,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,570

CP- 75 AT20 20,000 75,00 Al 106,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,755

CP-100 AT20 20,000 100,00 Al 132,0 10,0 160,0 10,0 20,0 11,0 0,940

Weitere Abmessungen auf Anfrage. Further sizes on request.
Al = Aluminium
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Die Preise dieser Liste stellen keine Preisempfehlung fiir den Weiterverkauf dar. Versandkosten zu Lasten des Empfangers.
Beziiglich der Haftung und Lieferung verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Mit Erscheinen dieser Liste verlieren alle friiheren Preislisten ihre Gliltigkeit, dies gilt auch fiir vorhergehende Auflagen.
Anderungen auf Grund technischer Neuerungen sowie Irrtum vorbehalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, verboten. Zuwiderhandlungen werden urheberrechtlich verfolgt.

The prices in this list are not for resale use. Freight charges are the responsibility of the customer.
Refer to our "General Conditions of Sale" for matters concerning liability and delivery.

With the introduction of this list all other price lists are superceded.

Alterations due to error or to technical improvements are excepted.

Reproduction, even in extracts, is strictly forbidden. Violations of copyright will be prosecuted.
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