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Tutte le dimensioni indicate su questo catalogo sono soggeitideaanze di lavorazione e,
benche i disegni siano fedeli, non sono tuttavia impegnativi.
NUOVA OMEC s.r.l. si riserva il diritto di modificare i prodotti senza alcun preavviso.

All dimensions indicated in this catalogue are subjected to machining noierand,
although drawings are exact, they place the manufacturer under no obligation whatsoever.
NUOVA OMEC s.r.l. reserves the right to modify the products at any time whitout any notice.
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Cinghia tonda
O-ring belt

Cinghia sezione Poly Chain
Poly Chain belt

Cinghia sezione Polw
PolyV belt

1 Corona interna
1 internal sprocket

1 Corona doppia interna
1 internal double sprocket

2 Corone interne
2 external sprocket

1 Corona esterna
1 external sprocket

1 Corona doppia esterna
1 external double sprocket

2 Corone esterne
2 external sprocket

Conici folli per curve
Idle tapered rollers for curves

Conici motorizzati per curve
Driven tapered rollers for curves

Frizionati
Frictioned rollers
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e NOMENCLATURA RULLI
ROLLERS NOMENCLATURE

RULLI FOLLSPECIFICHE
IDLE ROLLERSSPECIFICATIONS

GeneralTable

Macroserie (eventuale
Macroserie (eventual)

Serie del rullo
Roller series

Sottoserie (eventuale
Subseries (eventual)

Sottoserie ( 2° liv. eventuale
Subseries (2° lev. eventual)

Diametro mantello
Tube diameter

Diametro rivestimento (eventuale]
Coating diametefeventual)

Diametro asse
Shaft diameter

Esecuzione ass
Shaft executions

Specifica finitura ass:
Specific shaft finish

Materiali, finiture
superficiali, trattamenti
rivestimenti, vulcanizzazior
Materials, finishing
Superficial, treatments

Coatings, vulcanizations

Quote dimensional
Dimensions
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| RULLIMOTORIZZAT™ SPECIFICHE
" acrosene (everua MOTOR-DRIVEN ROLLERS SPECIFICATIONS

Serie del rullo
Roller series

Sottoserie (eventuale
Subseries (eventual)

Sottoserie ( 2° liv. eventuale
Subseries (2° lev. eventual)

Diametro mantello
Tube diameter

Diametro rivestimento (eventuale;
Coating diameter (eventual)

Diametro asse
Shaft diameter

Esecuzione ass
Shaft executions

Specifica finitura ass:
Specific shaft finish

Tipo motorizzazione
Motorization type

Sottotipo motorizzazione (eventuale
Subtype motorization (eventual)

___ Passo cateni
Pitch chain

Numero denti corone
Number of teeth

Materiali, finiture
superficiali, trattamenti
rivestimenti, vulcanizzazior
Materials, finishing
Superficial, treatments
Coatings, vulcanizations

Quotedimensional
Dimensions
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Specification of the motorization
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TabeGIIaGenr?ri:e ESECUZIONI ASSI
B SHAFT EXECUTIONS

Asse rientrante con mol
Reentrant shaft with spring
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La lettera in grassetto identifica la quota di installazione del rullo
The bold letter identifies the dimension of roliestallation
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ESECUZIONI| ASSI
SHAFT EXECUTIONS
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La lettera in grassetto identifica la quota di installazione del rullo

The bold letter identifies the dimension of roliestallation
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TabellaGenerale a ! ¢ 9 W L ! [ L 5 Q L a t L 9 D h
B \VATERIALSAND TYPES OFINISHES

Specifiche dei Materiali

Material Specifications

Materiale Utilizzo Descrizione
Material Utilization Description

Gli acciai sono di qualita Fe 360 (S235JR) e, su richiesta, (3550R)

Il tubo e del tipo elettrosaldato di precisione, scordonato e calibrat

SAGSNYIFIYSydiSe 9 NROFKGI G2 RI Yy

qualitativo, con superficie naturale o decapata; risponde alle norme
EN1002592e UNIEN103053 (precedentiUNI7947e DIN2394).

Gli assi sono di tondo trafilato di qualita Fe 360 ricavato da laminato

caldo, normalizzato e calibrato e rispondono alle norme UNI EN 1923:

Acciaio, acciaio zincato Tubi e Assi e UNI EN 10273 (precedenti UNI 4838, DIN651).

Steel, galvanized steel Tubes and shaft Steels quality is Fe 8&nd Fe 510 (S355JR) if request.
The tube is a precision elecwelded, debeaded and external calibrated type
LiQa 260FAY FNBY | K24 NRBfftSR Gl LIS ¢

AdzNF I OST Al Q& 10250RHnd UNIEN 10385lawd L 9 k
(previous UNI 7947 and DIN 2394).
The axes are made in round steel quality Fe 360, obtained from hot rollec
normalizedandcalibrated complywith UNIEN1023393andUNIEN1023393
laws (previous UNI 4838 and DIB51).

Zincatura galvanica esente da cromo VI, spessore dello strato da 6
pum. Risponde alle norme EN ISO 2081 (precedente EN 12329) e DIl
Zincatura Tubi e Assi (per condizioni assai gravose).
Galvanization Tubes and shaft Thegalvaniczincplating is free of chromeVi,thelayerthicknessgoesfrom 6 to 15um.
LGQa O2YLIX Alyd G2 9b L{h wHnywm t1l g
(for major conditions.)

Acciaio inossidabile AISI 304, rispondente per i tubi alle norme EN 1.«
Tubi, Assi e UNI X5CrNil-80 e DIN 17455 e per gli assi EN 1.4305 UNI X5CINi&8

Cuscinetti UNI EN 100883. A richiesta AISI 303, AISI 36Gscinetti con materiale Al
Acciaionox (anelli e sfere) 414C, norma DIN 625.
Stainlessteel Tubes, shaft | The stainless steel AISI 304 refers to the laws EN 1.4301 UNI XSOHdiiBDIN 1745
~and bearings for the tubes, and to EN 1.4305 UNI X5CrNi@&nd UNI EN 10088 for the axes.
(Rings and sphere: Upon request is possible change thaterial in AlSI 303 or AISI 316.
Bearings are made in AISI 414C, compliant to DIN 625.
Cuscinetti
Acciaio al cromo (anelli e sfere) Materiale a norma 100Cr6 e norma DIN 625
Chrome steel Bearings Material compliant to 100Cr6 andIN 625 laws.

(Rings and sphere

Alluminio Tubi Alluminio AW 6060 T66 decapato, colori naturali o anodizzato
Aluminum Tubes Aluminium AW 6060 T66 pickled, natural color and anodized.

» 14
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MATERIALZND TYPE®F FINISHE T

Specifiche dei Materiali Tecnopolimeri

Material Specifications- Technopolymer

Resistenza £ t ¢

Peso Resistenza alla ; . - Resistenzalla Temperatura
. - Resistenza alla ; = 2 < AN
. volumico compressione Sonitagiic istenz flessione RQSasS N
Materiale ; ; Shock trazione ) :
. Volumic Resistence - Tracti ist Flexion Operating
Material weight compression \:ﬁtilsnotch p2s 'T\; ES I SICCs esistance temperature
pa °
daN/dme MPa daN cm/cm MPa (e
1.38 71 1.5+25 52 83.5 -20 + +50
PVC % s 17 e & “~ = A& 5 % A x £ A
P OAE AT T G2 LISNJ dzoA P 9t SOl Gl NBaAausSy

Polivinilcloruro ! . . P
Polyvinylchloride Buona resistenza ai prodotti chimici. Risponde alle no20@2/95/EG

Used for tubes. High resistance to abrasion and impact.
D22R NBaAraldlyOS (2 OKSYAOIf LINBRddzOG® LGQaA

1.12 +1.15 85 + 115 55+8 76 + 86 105 + 110 -20 + +100
PA . o ~ _ . _ ° .
Poliammide Testate per pignongd dzF Ny Al A2y A S o0l aA RA adzZllll2Nu2ad ! f
Polyamide Riduzione del rumore e del peso, buona resistenza ai prodotti chimici.
Heads for sprockets, seals and support bases. High resistance to wear and corrosion.
Noise and weighteduction, good resistance to chemical products.
0.9 38 5+7 34.5 35 -20 + +80
PP

Rullini, elementi conici, guarnizioni e basi di supporto
Resistenza al calore, alla corrosione e agli urti, peso ridotto e mesisienza ai prodotti chimici.

Roller, conical elements, seals and support bases. Resistance to heat, corrosion and impact,
reduced weight and good resistance to chemical products.

Polipropilene
Polypropylene
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TabellaGenerale

GeneralTable

a |

¢coOwL! [ L

5 QL at

MATERIALSAND TYPES OIFINISHES

Materiali e Finiture Standardizzati
Standardized Finishing and Materials

L 9Dh

Mantello Asse Testata
Tube Shaft Endcaps Sigla
Materiale Trattamento Materiale Trattamento Materiale Trattamento Initial
Material Treatment Material Treatment Material Treatment
Grezzo Grezzo B
Crude Grezzo Crude
Crude
) ZN
Acciai Zincatura
cclalo Galvanization ;
Steel Galvanization ZN/ZN
(S235JR)
Prezi " Acciaio Grezzo Acciaio PZN
rezincato Steel Crude Steel ;
Pregalvanized . Gf\:c;ﬁ;l;:i%n
(Sendzimir) Zincatura PZN/ZN
Galvanization
o - ALL
Alluminio Grezzo
Aluminum i Crude
Satinatura ALL SAT
Satin finish

Configurazioni in Acciaio Inox
Stainless steel configurations

Materiale Mantello

Asse TestataFolle Testata Motorizzata Sigla
Material tube Shaft Idle end-caps Motorized endcaps Initial
Acciaio
Steel IX1
Acciaidnox Acciaio
Stainlesssteel Steel IX1AX
Acciaio Acciaidnox Acciaio
Steel Stainlesssteel Steel Ix2
Acciaio Inox (304)
Stainless steel (304) Acciaidnox Acciaio IX2/1X
(a richiesta 316etc.) Stainlesssteel Steel
(to request 316, etc.) .. .
Acciaio Acciaidnox IX3
Steel Stainlesssteel
Act_:lald nox IX3/IX
Stainlesssteel
Altre configurazioni Inox IX6
Other configuration stainless steel

» 16
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MATERIALSND TYPE®F FINISHES

Stati di Fornitura per Tubo Trafilato BKlorme UNI EN 10305 / DIN 2391

Tabella Generale
General Table

Technical Delivery Conditions Steel TubeNBm UNI EN 10305 / DIN 2391

Denominazione Descrizione

Name Description
Tubo trafilatogenerico i
Generic drawn tube
crud bSaadzy GNI GGl YSyidz2 GSNN¥YAO2 R2LR
Rru o percio i tubi non hanno che una lieve attitudine alla formatura.
aw
Not heat treatment after the final cold drawing process.
521J fQdzZ GAY2 GN)XGOGF YSyd
Semicrudo si effettua una leggera passata di finitura (trafilatura con bassa riduziol
Half-hard I tubi possonan seguitoesseredeformatiafreddoentrodeterminatilimiti.
After the final heatreatment there is a suitable drawing pass.
52 1LJ2 f Qdzf (A YdfreddS futd Wehgbnio ofopdSH un
trattamento termico per eliminare le tensioni residue delle trafilature e pe
Disteso

ottenere specifiche per ottenere caratteristiche meccaniche. | tubi possor
Stress relieved inseguito essere deformadifreddo entro determinati limiti.

After the final cold drawingrocess there is a stress relieve heat treatment
in a controlled atmosphere.

52132 f QdzZf GAYl RSTF2NXITAZ2YS | %

Ricotto trattamento di Ricottura in atmosfera controllata.
Annealed After the final colddrawing process the tube are annealed

in a controlled atmosphere.
5211 fQdzf GAYlF RSF¥F2NNITAZ2YyS | F1
N lizzat trattamento termico di Normalizzazione al di sopra del punto di

orma |.zza o trasformazione superiore in atmosfera controllata.
Normalized

After the final cold drawing process the tube are normalized
in a controlled atmosphere.

Finiture Speciali Mantello e Testata

Special Finishes Tube and Eags

Materiale Trattamento Sigla
Material Treatment Initial
Vernl_matura RAL ..
Painted
Nichelatura
Nickel NCL
L Cromatura
Acciaio Chromeplated CR
Steel . .
(S235JR) Rilsanizzatura RILS
Rilsan coated
Carbonitrurazione
Carbonitriding CRB
Teflonatura
Tefloncoated TFL

Sigla
Initial

BK

+C/BK

+LC/BKW

+SR/BK+S

+A/GBK

+N/NBK
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TabellaGenerale

GeneralTable

BEARING TYPES

Scelta Cuscinetti

TIPI DICUSCINETTO

Choice of Bearings

Descrizione Sigla
Description Initial
Esecuzione standardredere specifiche serie rullo (STD)
Standard versionsee specific roller series
Marca/tipologia indicata dal cliente CSFO
Tipologia Brand / type indicated by the customer
Typology /| dza OA y S G 2 RA YI NDI LINRA Y I NR | aFl aoAa CSF1
t NA Y I NB NI YR . SINARYy3 a. FyR mMé o6{YCsE C!ODO
/ dzZaOAyYy SiGG2 RA YINDIF LINAYIFNAI aFl aoOa CSE2
t NRA Y I NB NI YR . SIENARYy3 &. FyR HéE ol al F2NJ
Tenuta strisciante in gomma da ambo i lati descinetto- esecuzione standard SRS
Rubber crease on both sides of the bearisgandard version
Sottotipo(tenuta{C')KéNJfE y2y a0GNRAOAILIYyGS Ay €t YASNT 77
cuscinetto) Non-crease screen in steel sheet on both sides of the bearing
Subtype (bearing | Alto scorrimento, aperto, gioco C4 AS
seal) High sliding, open, C4 backlash
Aperto, senza schermo APERT
Open, no screen
Acciaio
Materiali Steel
Material Acciaioinox csIx

Stainlesssteel

La tabella indica le esecuzioni ottenibili suscinetti, in termini di tipologia e materiali, purché le sigle non siano rappresentate nella stessa colonna.
The table shows the bearings achievable in terms of typology and materials, provided that the acronyms are not reprebergachancolumn.

TS Y LIS NI G dzNJ

Operating Temperature

Descrizione

Description Range °C
Bassa 50 =5
Low
Normale (STD, salvo alcuni rulli con parti in plastic 5+ +80
Normal (STD, Except some rollers with plastic parts) '
Elevata .
High +80 + +180
Molto elevata .
Very high +180 + +280
x Z
% 28
DN ; = 0 B
- B < EEE =
() i ) FEE
@) = z O Boc
] g (6] 8 E
g 2 90 o 1
gz 253
o a TI?
CUSCINETTI APPAIATI
’>'<\ E BEARINGS PAIRED E
~ B arichiesta(aumentoportata 30%) O S
4 S5 arequest (increase load 30%) % S
O - 2 E
g OF
]
O 5 ¢ I@I@N 5
o . )
O o ‘l 6

BEARING AT SIGHT

Sigla
Initial
HT-50
HT180
HT280
CUSCINETTO AD UNA CORONA DI SFE
@) E SINGLE ROW DEEP GROOVE BALL BEARING
§ S versione standard standard version
< BB
0 B
O HB i@
2z ﬂ
O m

CUSCINETTO A DOPPIA CORONA DI SFERE
DOUBLE ROW DEEP GROOVE BALL BEARINGS

a richiesta (aumento portata dal 40% al 90%o)
a request (increase load from 40% to 90%)

IO:@:
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el RIVESTIMENTI CALZATI A INTERFERE
INTERFERENCE COATINGS

GeneralTable

- A -
B
- R -
[
%]
/] 7\
8 o -

(- L/

|

La soluzione pit semplice ed economica per-il ri The easier and cheaper solution to cover theerolThe inter
vestimento deirulli. | rivestimenti calzati a interfe ference coatings are supplied for different diameter, thickness,

renza sondorniti per diversi diametri. spessori. €o colors and material type, and they can be used in many -appli
p » SP ! cations, for example ceramics and food, to high temperature

lori e tipo di materiale e possono essere impiegati and with oil. In the table on the left are shown tharslard

nelle piu diverse applicazioni quali, adeaio, OSNERAZ2Yya HKAOK Oly ©6S 20GkAYy>
ceramiche, alimentari, ad alta temperatura e in ratons.

presenza di olio. Nella tabella a sinistra viene-pre

sentata una panoramica delle versioni standard

ottenibili, ma & possibile richiedere variazioni.

Rivestimento base standardBPS
Standard coating BPS

D pexos | <olore
Color
LA L standard
18 20 NeroBlack
20 22 NeroBlack
22 24 NeroBlack
24 27 Silver
30 34 Silver
32 36 Silver
38 42 NeroBlack
40 44 NeroBlack
48 53 Silver
50 55 Silver
60 66 Silver
76 82 Silver
80 86 Silver
89 95 Silver
102 110 Silver
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RIVESTIMENIALZA AINTERFEREN xS
INTERFERENCECOATINGS S

Rivestimenti

Coating
Peso Carico di Temp. Col Col Spessore
Material sigl Durezza specifico rottura Allung. Temp. di  €Sercizio @lleiE olore  gtandard
,\?en.ale | Igla Hardness  Specific Breaking Stretch. irrigidimento  Operating standard  alternativo Thickness
ateria nitial Shore gravity load % a torsione °C temperature Color Color_ standard
standard alternative
Kg/mc N/mm2 °C mm *
BPS | 65/68 1240 12 468 33 A5-470 | SIver Nero dalaa
Silver Black from 1to 4

Rivestimento ordinario in gomma PVC ove non sono richieste particolari prestazioni con

Gomma - L SRS J R - %
Rubber sufficienteNBS aA au Sy |1 | £t QI 0ONJ aA2YySE | 2t AA AY
Disponibile anche in FDA (idoneo al contatto alimentare).
Ordinary coating in PVC rubber when are not requested particular performance with sufficient abrasion, oil and agingaesis
Avaiable also in FDA (suitable for food contact).
GN120 70 1220 10,5 400 35  finoa+120 5ci9e Nero 2
Gomma ’ BGERAL ... Black
Nitrilica _ . R o - .
Nitrile 5Aa0ONXxul NBaAauasSyl!l | F £t QlF ONIT aA2yS>X y2y YI OC
rubber Temperatura di esercizio 100°.
5A20NBSG NBaraildlryOS G2 FoN}aAaAzys A R2SayQd adr Ay G200
oo | VGH | 6870 | 1210 12 330 20 | -15-+105 SO leUro - Siver 2
Poliureta
nica N PN - A A ~
Special dz2 y I NBaAausSyl | I £t f QI ONJ aA2y SZX I 2t AA Ay 3ASYS
polyurethane Special polyurethane compound: good resistance to abrasion, oil, agirdeéomning.
compound
GUR70 | 70/72 1190 41 600 -25 20:+100 Neutro 2.5
Neutral
Facilitadiinserimentosulmantello.Ottimaresistenza £ t QI ogNahd&flksﬁltyﬂ|&‘X)stanteadlversaemperature
buonaresistenzaal@2 YLINB a4 aA 2y S3 Igerfer@ | Olj dzl S IR
Easyinsertiononthe mantle.Greatresistanceo abrasiongreatsteadyflexibility at differenttemperaturesGoodresistanceo
compression, water anail.
GURSO = 80/82 1230 53 620 -25 25-100 = Neutro 2.5
Neutral
Poliuretano P ~ oA n ~ .
hadadAyYl NBaAausSyl! | £t QF 6Nl aA2y SX I £ u

Polyurethane . . . L
Y Resistenza a temperature meedidte per brevi periodi.

Great resistance to abrasion, cutting and temperature. Resistance to nfidgidemperatures for shortseriods.

GUR90 90 1260 53 650 25 25+ 4100 VerdeGreer 2.5
VRDRAL6004
hGGAYE NBarAaGsSyll FftQFroNlaAr2ysSs £ G

Resistenza a temperature meefidte per brevi periodi.
Great resistance to abrasion, cutting atmnperature. Resistance to midelhégh temperatures for shorts periods.

da 60 a80 ) Rosso |Verde€Greer
SLC rom 60 10,80 1220 7 400 -80 -60++200 Red RAL

2.5

Silicone wSéAél‘ijil- I

QA Y SFSOOKA I YierpiiGo2Grand pfoprizih anfeldereinte ahblregisiedze
Silicone a A a

2a ARI-)/U)\CD aSRAL NBa)\auS)/ll- I3t A
aal NB aAa uS)/II- [ A i tI-OSNJII\2)/S
Resistance to aging with large range of thermic use. Great nonstigderties and high resistance to oxidizing agents.

t
yu

(/))p—h

* Lo spessore potrebbe variare leggermente in base al fornitore e alla disponibilita del momento.
Thickness may vary slightly depending on the supplier and availability of the moment.
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e VULCANIZZAZIONI A FREDDO VKFE
COLD VULCANIZATIONVKF

1 processo chimico di vulcanizzazione a freddoThechemical cold vulcanizatioprocess is achieved through
FBBASYS GNFYAGS £ QF OO2 LBeIRUPINgaEIe gbher shiegupstrateyith tp (pligr SufaNg i 2
delle lastre di gomma con kuperficie del rullo per ce bymeansof a specific solution whickonveys arexceptio

elle . g_ o p ; P nal rubbermetal attachment while maintaininghe characte

mezzo di soluzione specifica la quale cterisce risticsof the rubberitself and a long servicelife.

un eccezionale attacco gomn@maetallo,

mantenendo inalterate le caratteristiche della

gomma stessa e una lunga durata.

GeneralTable

Rivestimenti Vulcanizzazioni a freddo VKF

Coatings Cold vulcanization VKF

Peso Carico di Temp. | Spessore
Material Sial Durezza  specifico  rottura Allung. esercizio ~ ©olore - gandard
Ma erl_ale | 19 ? Hardness Specific Breaking Stretch. Operating ~ Standard i oos
aterial nitial Shore gravity load % temperature stg:(!loe:r d standard
Kg/mc N/mm2 °C mm *
Liscio
Ner
Smooth SBR 60 1150 6 300 -25++80 B;C?( 10

Utilizzatacomunementecomerivestimentodirulli etamburimetallici.Discretaesistenzd £ f QI ©
ed alla lacerazione, allunga il ciclo di vita del nastro, aiuta a mantenere pulito il rullo da acqu
fanghigliaprotegge ilrullo dagliagenti atmosfericiriduce illivello di rumore.
LGQa dzaSR | a NRfttSNI IyR YSGl ¢ RNXzvya O2F GAy3Id 5Aa
cycle, helps to keep the roller clean from water and mud, protects the roller form atmosphere agents,
reduces the noeslevel.

Profili rombi
20?<20 con sottostrgto ROMBI 60 1300 6 300 25:+80 Nero 10
Diamond 20 x 20 with 20 Black

bonding layer

Riduce lo slittamento tra rullo e nastro trasportatore, allunga il ciclo di vita del nastro,
aiuta amantenere pulito il rullo da acqua e fanghiglia, protegge il rullo dagli agenti atmosferi
riduce il livello di rumore.
Roller coating for high length conveyor belts, high diamegker, high voltage textile tapes. It reduces the skiddir

between the oller and the conveyor belt, lengthens the tape life cycle, helpsep the roller clean from water
and mud, protects the roller form atmosphere agents, reduces the noise level.

Profilo rombi
50?<50 con sottostrgto ROMBI 60 1200 10 300 25-480 Nero 10
Diamond 20 x 20 with 50 Black
bonding layer

Rivestimento rulli per nastri trasportatori di lunghezze elevate, per rulli con diametri elevati, per
tessili ad alta tensione. Riduce lo slittamento tra rullo e nastisportatore, allunga il ciclo di vita de
nastro, aiuta a mantenere pulito il rullo da acqua e fanghiglia, protegge il rullo dagli agenti atmo
riduce il livello di rumore.
It reduces the skidding between the roller and the conveyor belt, lengthertape life cycle, helps to keep the
roller clean from water and mud, protects the roller form atmosphere agents, reduces the noise level.
Its design allows to use it in both ways, taking full advantage of its length and width.
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General Table

VULCANIZZAZIONI A FR
COLD VULCANIZATIONVKF

Rivestimentr Vulcanizzazioni a freddo VKF
Coatings Cold vulcanization VKF

Peso Carico di Temp. Spessore
: : Durezza  specifico  rottura Allung. esercizio ~ C°lore  gandard
Materl_ale S!gla Hardness Specific Breaking Stretch. Operating standard Thickness
Material Initial Shore gravity load % temperature st(a:r?clic;r d standard
Kg/mc N/mm2 °C mm *
Profilo quadro 20x20
Nero

con sottostrato Q20 60 1300 6 300 -25++80 10
Square 20 x 20 with Black
bonding layer

Riducdo slittamentotrarullo e nastrotrasportatore allungail ciclodi vitadel nastro,aiutaa mantenere
pulito il rullo da acqua e fanghiglia, protegge il rullo dagli agenti atmosferici, riduce il livello di ru
Il suodisegnoconsentedi utilizzarlain entrambii versi,sfruttandonetutta lalunghezzae lalarghezza.
It reduces the skidding between thaler and the conveyor belt, lengthens the tape life cycle, helps to keep the

clean from water and mud, protects the roller form atmosphere agents, reduces the noise level.
Its design allows to use it in both ways, taking full advantage of itstteagd width.

Rivestimento corinserti . Ngro e
ceramici 6x25x25 IC 70 1200 17 350 -20++85 Bianco _ 12
Black and white

Coating for drums with

ceramic insert6x25x25 i i i i L i - . L
Garantisce una trazione maggiore rispetto ai rivestimenti in gomma tradizionali, ideale per

applicazione che prevedono presenza elevata di acqua e fanghiglia,
alto livello di autepulimento, altissima resistenza agli agenti atmosferici,
ciclo di vitadel nastro e del rivestimento stesso superiore ai rivestimenti in gomma.
It guarantees a greater traction than traditional rubber coatingsiiid2al for applications which expect high level

of water and mud, high level of sglblish, very high reg@nceto atmosphereagents.
The tape and coating life cycle is advanced than rubber coating.

Rivestimento a nido | cONT]I Grigio
ROl LIS GRIF 65 1250 15 350 -20++80 Grey

Honeycomb coating
Elevato grado di presa sul materiatasportato in piano orizzontale ,oppure con forti pendenze <

Ay atrtAdalk OKS Ay RAaOSald wSaraidSyds fttS
atmosferici. Non & resistente ad olii e sostanze chimiche in grosse concentrazioni.
Mescola resistente ed antiusura di alta qualita.
High degree of gripping on the material transported horizontally, or with strong slopes both uphill and downhil

L reQistantto humidity protectstherollerfromthe atmosphereagentsL (n€1g@sistantto high
concentration of oils and chemicatoducts.

Rivestimento ad Bianco
alta aderenza FVv 70 1100 6 300 -5+ +80 White 1.9

High adhesion coating
AltocoefficienteR Q | {ifrataidibiir@rullo e nastro rendendoimpossibilslittamentie surriscaldamenti.

Mantiene una elevata tensione del nastro e del carico trasportato anche in presenza di matel
viscido o di fluidi e resiste ad olii e prodotti chingiggressivi.

High friction coefficient between drum/rolland tape, making slips and overheating impossible.
It keeps an high tension of the tape and of the transported load carried even in the presence of

gra02dza YIFGSNRFEf 2NJ FftdzAiRa |yR AdGQa NBaa
Rivestimento ad Verde
-5+ +60 .
alta adererza Lv 70 1100 6 300 + Green 1.9

High adhesion coating

AltocoefficienteR Q | {ifrdtAldbir&@rulloenastrorendendampossibilslittamentie surriscaldamenti.
Mantiene una elevata tensione del nastro e del catiegsportato anche in presenza di materiale
viscido o di fluidi e resiste ad olii e prodotti chingiggressivi.
High friction coefficient between drum/roller and tape, making slips and overheating impossible.

It keeps an high tension of the tape andloé transported load carried even in the presence of
GA&Ea02dza YI GSNAI ¢ 2N FtdzARa IyR AGQa NBaa
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La vulcanizzazionea caldo € un processo ter-
moindurente percheé utilizza la temperatura come
catalizzatore; f QI y O2 d&Hadgbmmaal me
tallo del tubo avvienetramite soluzioni chimiche
specifiche allozolfo e stampaggio dellagomma
rammollita per conferirle la forma desideratasul
rullo. Il processo serveanche a dare alla gom
ma le sue caratteristichemeccanichee fisiche di
elasticitae resistenza.La finiturafinale puoessere
realizzata nei diversmodi di cui alla paginase
guente, oppurerettificata otornita.

Rivestimentir Vulcanizzazioni a caldo VKC

VULCANIZZAZIONCALDVKC
HOT VULCANIZATIONVKC

The hotvulcanizingA (i Qtlfermbsetting processbecause it
usesthe temperature asatalyst;the rubberanchorage tothe
tube metal occursthrough sulfurspecificchemical solutions
and molded rubber moldingo giveit the desired shapeon
the roller. The process usedfor give to therubberits mecha
nical and physicalcharacteristics ofelasticity and resistance.
The finalfinishingcan be realized through the different wags
the followingpageshows, or toughgrindingor turning.

Coatings Hot vulcanization VKC

Peso Carico di
_ . Durezza specifico rottura = Allung.
Materiale Sigla |, dness Specific  Breaking Stretch.
Material Initial Shore gravity load %
Kg/mc N/mm2
Gomma
normale
industriale 65 +5
;ltntectiICE(lj SBR | Arichiesta 1500 25 400
andar 50 +80
Normal Onrequest
Industrial 50 +80
rubber
Gomma Parg
Naturale NR | 45:55 1150 28 500
Para Natural
rubber
Gomma
Nitrilica NBR | 70+5 1400 21 450
Nitrile rubber
Gomma
Neoprene CR | 50-80 1400 23 450
Neoprene
rubber

Esempi designazione rullo:
Examples of roller designation code:

LEP 89/102/30 G/M12 VKEBR60/BM RT A=1350

Temp.
esercizio Colore -
Operating standard Caratteristiche
temperature Color Features
standard
°C
hddayYl NBaArxaaGagsSyrT |
lacerazione e alla fatica. Buona resisten
chimica a sali, e basi, acdiiuiti. Scarsa
-20=++60 resistenza agli agenti atmosferici, ozonc
Arichiesta| Nero idrocarburi, olii lubrificanti, benzina.
-40 ++100 Black Great resistance to abrasion, laceration and
OgoreiqggSt efforts. Good chemical resistance to salts an
’ basic diluted acids.
Low resistance to atmosphere agents, ozone
hydrocarbons, lubricating oils and gasoline.
Ottimo livello di carico di rottura, ottima
NBaAraadsSyT I |ffQF oN
agli acidiscarsa resistenza a olii, benzin
50-+80 | Avana e solventi. Fotonsibile.
Excellent breaking load level, great resistanc
to abrasion, middle resistance to acids, low
resistance to oils, gasoline and solvents.
Photosensibile
1l yiAz2t A2 o6dz22yl NB
-40++130 Nero agli agenti chimici in genere.
Black Anti-oil, good resistance to abrasion and
chemical agents.
hGddAYl NBaxaasSyrIl |
fatica, agli agenti atmosferici. Resistenz
Nero eccellentve ?I calore, agli acidi, ~
-40++110 Black Ittt Q2aaARI 1l A2y S S

Excellent resistance to abrasion, efforts and
atmosphere agents. Excellengsistance to heat,
acids, oxidation and aging.

LMT 108/133/20 H/CH17 MI1C 3/4 7216 WNKID0/BL ARRR B=1510
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VULCANIZZAZIONCALD QY K Gy
HOT VULCANIZATIONVKC

Rivestimentr Vulcanizzazioni a caldo VKC

Coatings Hot vulcanization VKC

General Table

Materiale
Material

Sigla

= Hardness
Initial

Shore

Gomma
Etilpropilene
Ethylene
Propylene
rubber

EPDM | 60-+80

Poliuretano

Polyurethane PU 65+95

Gomma
Siliconica
Silicone

rubber

VMQ @ 60%5

Gomma

Siliconica METALDE,
Silicone TECTABILI

rubber

~

0+5

Gomma
fluoroelas
tomerica

Fluoroelastomer
rubber

VITON| 80=%5

Finiture della VKEFinishing of the VKC

Peso

Durezza specifico
Specific
gravity
Kg/mc

1280

1300

1200

1200

1950

Carico di Temp. |
rottura  Allung. esercizio colore
Breaking Stretch. Operating Standard

load 9% | temperature Coler
standard

N/mm2 °C

18 450  -45-+150 Nero
Black
20 + +80/ Neutro
con punte o
30 500 di +100 pe  Nero
breviperiodi Neutral
Intermittent |  or plack
upto +100
-60++180
conpunte
di +250 | Traspa
9 500 | per brevi| rente
periodi |Transparen
Intermittent
upto +250
9 300 | -60-+230 B
Blue
-5++200
conpunte
di +270
14 250 | per brevi Nero
S Black
periodi
Intermittent
up to +270

Descrizione Description

Finitura di tornitura passo fineFine step turning finishing
Finitura di rettifica- Grinding finishing

Sigla- Initial
RTT
RRR

Caratteristiche
Features

hdGAYL NBarxaagsSyr’l |
fatica, agli agenti atmosferici, al calore,
I-ff§22éé}\ﬁl-77\2y§ S
Resistenza cattiva a olii, benzina e solve
Excellent resistance to abrasion, efforts,
atmosphere agents, heat, oxidation and aginc
Bad resistance to oils, gasoline and solvents

Eccellentegesistenzaneccanicd; £ t Q
S |ttt Ql 6 N a A 2y &adco.l
Resistenza a contatto con agenti
chimici aggressivi.

Excellent mechanical resistance to usury ant

abrasion. Great loading capacity. Resistance
aggressive chemical agents contact.

Buonissima resistenza alle alte
temperature, alle intemperie e
£ f QA Yy O3S OOK-acaryaSy
resistenza ad agenti chimici, olii,
benzina e solventi.

Great high temperature aging and weather
resistance. Middldow resistance to chemical
agents, oils, gasoline and solvents.

Prodottoaltamentespecificqperf QA y R
alimentare per la gestione dei corpi
estranei nei processi alimentari. Mescol
appositamente studiata per essere
rilevabile ai metatletector. Ampio rangeli

temperaturaR QA Y LIJA S3 2

Highly specific product for the food industry
for the managemenof foreign bodies in food
processes. Mixture specially designed to be
detectable to metal detectors. Wide range of
operating temperatures.

Prodotto altamente qualificato,
indispensabile in molti casi si@hiesta
resistenza ad agenti chimici o solventi
in presenzali altetemperature Ottima
resistenza anche aglgenti atmosferici.

' YLIA2 N y3aS RA 4GS
Highly specific product, essential in many cas
if is requested the resistant® chemical agents

or solvents in presence of higgmperatures.
Great resistance also to weather agents. Larc

range of operating temperatures.
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VULCANIZZAZIONCALD QY KOs
HOTVULCANIZATIONVKC I

Quataddpeems a pemn
Dimerssions fiamy in

Tavola ggommatata
Rubberizeditibie

=7
s

@ Gamnmmaaiara
Rubl

Classificazione Rivestimenti
Classification coatings

Sigla Specificdinitura Modello
Initial Specificatioffinish Model
CL g)lxllli:grrif; ' q D] :

Biconica laterale
BL centrocilindrica E{
Side biconical
cylindrical center

Bl Biconica 7 )ﬁ
Biconical J—‘
Conica h_‘
CN Conical [{ U—‘

Bombata —
BM (schiena di mulo) | h_\
Rounded U_‘

(humpback)

cv Concava 7 h_\
Concave U_‘
GR A gradini 7 hj
Steps U—‘
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ELEMENTI PER IL DIMENSIONAMENTO DEI RUL|
I ROLLERS DIMENSIONING ELEMENTS

FORME DELLE SUPEFICI DEI COLLI A CONTARUMLIGON
SURFACE SHAPES IN CONTACT WITH THE ROLLERS

A B
C D
E F
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ELEMENTRERL DIMENSIONAMEN TRE |RUL L || SSug
ROLLER®IMENSIONINGELEMENT Sl

DEFINIZIONE PALLET
PALLET DEFINITION

Esistono differenti tipi di pallets, i pit comuni sono Exist different type of pallets, the most common are the Euro

f 09 dzNR t | f be@dj bt paﬂetbta;fdérdzliptii N\Ra‘letf industrial pallet and standard pallet (like american o
’ .cheap pallet). The standard ones are used for automated

americano o Cheap. Sono gli standard utilizzati nelindustrial transport and dynamic warehouses. They have dif

trasporti industriali automatizzati e nei magazzini di  ferent dimension but also different ways for the entry. When
namici. Oltre ad avere diverse dimensioni, i pallets @ 2 dzQNB adzNBE 2F G(KSasS GeaLiSasz &2
Ll2aazyz2 | OSNBE OSNBEA RATFTPIWNMSEyYy G A RQSYUGNI GF @ ! OOSNI |
queste tipie tipologie si pud procedere alla proget

tazione del trasportatore.

Europallet Chep Industrial pallet American pallet
1200 mm x 80amm 1200 mm x 1000 mm 1200 mm x 1000 mm 1200 mm x 1000 mm

PALLET SPECIALI
SPECIAL PALLETS

| pallet speciali quali ad esempio palletonouso, The special pallet, as the disposable, plastic and steel pallet
pallet in plastica e pallet in acciaio devono essere have to be tested on the transport suitability in dynamic- wa

GSadl A adttarReySAGE -LSKREL ENTTELEENE A PSR 1 1

namici. rollers also on the basis of the pallet type.
Nuova Omec analizza e determina tramite studi di
fattibilita e test la configurazione necessaria delle

rulliere anche in base &bpo di pallet.
T

NOTE

® Larghezza luce minima della corsia di trasporto 800 ®  Minimum width of the transport lane 80thm
w Le corsie del trasportatore devono essere ben ancorate, sta ®  The transport lane must be anchored, stable, and leveled between
bili, e livellatetraun settore ef QI f G N2 one sector ancnother )
L . ®  The pallets must ndte damaged, have no intact or bad parts, no
w | pallet non devono essere danneggiati, raMerepezzi in protrudingnails
stabili o malfermi, non presentare chiogporgenti. ®  Maximum load high 220ehm
® Altezza di carico max 2200m w  Any overload must be declared in advance for the design of the
w [ QS@Syudz £ S az gdgNI OO pdeiza RS I Sollescdastes NI RA OKA | NI 4 2
mente per la progettazione delkellliere
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ELEMENTI PER IL DIMENSIONAMENTO DEI RUL
ROLLERS DIMENSIONING ELEMENTS

TabellaGenerale

GeneralTable

The elements to determine the sizing of the roller conveyor are:
®w Goodsdimensions

®w Goodsweight

® Verify the surface of thgood

Gli elementi per determinare il dimensionamento
del trasportatore a rulli sono:

w Dimensionedei colli
w Pesodei colli

w VerificaR St t | RQI

& dzLJS NJdei ©dlliS LJLJ2 33 A 2

INTERASSE DEI RULLI
ROLLERS WHEELBASE

[ QA Yy OdeiNtlizdipé&dedal tipo di superficie
R QI LILJAedcdIR, Penendo presente caratteri-

The rollerspitch dependson the surfacetype of the goods
support, consideringthe characteristics as the stiffnesand
the form (figure on the bottom). Theajor pitchis obtained

stiche qualila rigidezzae laforma (figura inbas
so).[ QA y ( Baddindoai Sttiene quando que-
sta superficie,se lecaratteristichelo permettono,

when thissurface, if the characteristics allow lganson AT
LEASTB rollers.Normallya larger numberof rollersmustbe pro-
vided by driving the pitch, to obtain a bettergoodsscrolling,if

them supportsurfaceneedit, or if thegoodsg S A A K ivellA & y Qi
distribueted.

CNRY |y S02y2YAO0 OASsa
number of light rollers, instead of middlelmeavy ones.

RQI LJLIZ 3

appoggiasu ALMENGOS rulli. Normalmentepero
bisognaprevedere un numeranaggioredi rulli ri-
ducendof Q A y i pemitedede 8D scorrimento
migliore deicolli oppure se led dzLJS NF A QA
gio di questilo richiedono, o se ilpesodel collo
non & ben distribuito. Dal puntadi vistaecono
micorisulta piu convieniente utilizzaren numero
maggioredi rulli leggeri, anziché pochi rulthedi
0 pesanti.

AlGQa Y 2

L

n

dove wheren = O 3

PESI GRAVANTI SUI RULLI
LOAD ON THE ROLLERS

Dalla ripartizione del carico totale, ossia peso del From the total charge distribution, that is the division between

corpo piCI pesoparti rotanti diviso il numero dei the roIIer-s number and theum Qf the body an.d the rotating
lli. si ottiene il carico nominale gravante sul-sin parts weights, you get the nominal charge which grabs on the

rufit, . . g single roller, helpful for the roller choice determination:

golo rullo, utile per la determinazione della scelta

del rullo:
- L —
Pt Pt
P= |

NN
SR
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vdzl yR2 I a4 dzLISNF A OA S R OWhehIhJRPHOASAIZNF | h@iddoandagguaiNtemaxin | S
regolare si devalistinguere il carico massimo che charge which grabs on thesingle roller has to bedistingui

. . . . shed,andit is usedfor the roller choicedetermination:
puo trovarsi a gravare sul singolo rullo, e si usa per

la determinazione della scelta del rullo:

Pm@x;ﬂ dovePmax O del |l a capacit”™ di carico del rul | o

indicata nel catalogo
of the load capacity of the roll shown
in the catalog

Lt O2STFAOASY(GS Gdé&é¢ RQANNKSSTH PE RINI®GZLILIZRD | A NS AdA A AR RS 02

corpo si assume come segue: follow:
= 0.7 gquandoil corpo impeana3 rulli Y= 0.7 when the body uses 3 rollers.
y =0.79 : po impegnas rufll.  Fndp 6KSYy GKS o02Re dzasSa Gyé NP
y =0.5quandoil corpo impegnax VY illi.
Nel caso di una rulliera motorizzata da una cata In caseof roller conveyomotorizedby abelt, has to becon

o da una cinghia si deve tener conto del prarico sidered thepreloading appliedrom the chain or belt, which
constitutesan other solicitation elementThe preloadinghas

applicato alla catena o alla cinghia, che COStitUisceto be always lowethan the charge. Irthis casethe real effort
un ulteriore elemento di sollecitazione. Il endured by the rollewill be 1.4 Pt, for preloadingfrom 0.5 Pt
precarico, in linea di massima, deve essere sem + Ptand 1.2 Pt for a lower or equal to 0.5 Pt preloading.
pre inferiore al carico gravante. In questo caso, in

dicativamente, lo sforzo reale sopportato dal rullo

sara 1.4 Pt per un precarico da 0.5 Pt -~ Pte 1.2 Pt

per un precaricaninore o uguale a 0.5 Pt.

| 1 = kil iy 220p

1
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e L EMENTI PER IL DIMENSIONAMENTO DEI RUL
ROLLERS DIMENSIONING ELEMENTS

GeneralTable

DISTRIBUZIONE DEL CARICO SUI RULLI
LOAD DISTRIBUTION ON THE ROLLERS

A parita di carico, la diversa distribuzione dello When the charge is theame,the differentdistribution of the
stesso sul rulleomporta valori di freccia differen roller meansdifferent arrow (indicators)values; more fothe
. . . . . . figure 2 andlessfor the figure 3,while the solicitation of the
ti; maggiore per la fig. 2 e minori per la fig. 3, men tube with concentrated charges isajor with reduced corn-
tre la sollecitazione del tubo a carichi concentrati € tact surfaces.

maggiore con superfici di contatto ridotte.

Fig. 1 Carico uniformemente distribuito
Equally distributed load

Fig. 2 Carico concentrato al centro
Load concentrated in the centre

> |
> ]

Fig. 3 Caricooncentrato alle estremita
Load concentrated in the ends

Fig. 4 Carico concentrato in 3 punti
con il 50 % al centro
Load concentrated in 3 points with 50% in
the centre

.
-

Fig. 5 Freccia del tubo sotto carico
: Loaded tube deflection

[—
|




CAPACITAI| CARIC (F—
LOAD CAPACITY

La capacita di carico di un rullo, cmsegnati The roller charge capacity, with assigned axes diameter, type

diametro di asse, tipo e dimensioni dei cuscinetti and dimensions of the bearings, head characteristics, tube
’ " diameter and materials, is in function of the requested dura

Caratt?rl_Stthe de”? testate, dlametro_ d('BI tubo e tion, rotation velocity, length and the type of th&is constraint
materiali, & in funzione della durata richiesta, del o the supporting structure.
la velocita di rotazione, della lunghezza e del tipo di

vincolo di asse alla struttura pante. The unit of measurement for the determination of the loading

capacity is expressed in decanewton (daN).

P L o . The conversion of 1 daN is expressed in 1.0197 Kgf, inversely 1
[ Qdzy A U £ pé& Aa deteknidndzibhe dellaca kgf is equal to 0.9806daN.

pacita di carico & espressain decanewton(daN).
Laconversionedi 1 daN si traducein 1.0197 Kgf, For thecarrier velocity calculatiorexpressed in rounds/miau

inversamentel kgf equivalea 0.9806daN te can becon3|_deredthe.3 followmg table, |nWh|ch are.shown
the rollers rotationvelocityvalues in rounds/minuteyhich cor-

responds to differenperipherals velocitywalues inmeters/se
Per il calcolo della velocita ddrasportatore condfor all the standarddiameters.

espressa in giri/min. si puo fare riferimento alla se
guente tabella, nella quale sono riportati i valori
delle velocita di rotazione dei rulli in giri/min. eor
rispondenti a diversi valori di velocita periferiche,
in m/sec. per tutti i dianetri standard.

N° giri dei rulli in funzione delle velociteriferiche
Number of revolutions peripheral speeds

Velo perif
Peripheral speed

m/sec m/min

0.1 6 12 14 15 17 18 21 24 25 27 31 38 40 48 50 60 64 80 87 96 @ 106
0.2 12 24 29 31 35 37 43 48 50 55 63 76 80 96 | 101 119 127 159 174 191 212
0.4 24 48 57 63 71 75 86 96 ' 100 ; 109 127 153 159 191 201 239 255 318 347 382 425
0.6 36 72 86 95 § 106 | 112 129 143 151 164 191 5 229 239 287 302 358 382 478 521 573 637
0.8 48 96 | 115 126 141 ; 150 172 191 ' 202 218 255 306 318 382 402 478 510 637 695 764 849
1 60 120 1 143 | 158 | 177 187 | 215 239 252 273 319 382 398 478 503 597 637 796 869 955
1.25 75 150 1 179 | 197 0 221 234 | 268 299 | 315 341 398 478 498 597 629 746 796 @ 995

1.5 90 180 | 215 237 | 265 281 | 322 | 358 | 378 | 409 479 573 597 717 754 896 955

1.75 105 210 1 251 ; 276 . 310 328 376 418 441 478 559 669 697 836 880

2 120 240 1 287 | 316 . 354 375 430 478 504 546 638 764 796 955

2.25 135 270 0 323 | 355 398 421 483 537 567 614 718 860 896

2.5 150 300 | 359 | 395 442 468 537 | 597 630 682 798 @ 955

2.75 165 330 | 395 434 486 ; 515 591 657 693 751 878

3 180 360 | 431 474 531 562 645 717 | 756 ; 819 @ 957

3.25 195 391 | 468 513 575 609 699 776 819 887

3.5 210 420 1 503 | 553 1 619 | 656 @ 753 | 836 @ 882 | 955

3.75 225 451 0 540 | 592 664 703 806 ;| 896 945

4 240 481 @ 575 | 632 708 ;| 750 @ 860 ; 955

4.5 270 541 | 647 | 717 | 796 @ 843

5 300 601 | 719 | 789 | 885 937
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BN C APACITA DI CARICO
LOAD CAPACITY

/] hb5L¥%LhbL Lath{¢9 b9[ /![/h[h 59[T]!
CONDITIONS SET OUT IN THE CALCULATION OF LOAD CAPACITY

GeneralTable

| carichi riportati a catalogo sono stati calcolati The loads shown in our catalogue have been calculates-throu

imponendo le seguenti condizioni: gh these conditions: o

Il caricototale del rullo & ripartito in equal mi- The j[otalload of the roller isdividedin equalways onthe
w ) ) ) p g bearings

surasui cuscinett w The axes are threaded and locked to thepporting
w Gli assi sonofilettati e bloccati allastruttura structurewith screws.

portante tramite viti ® When the charge on the roller is limited from thebe

N . . T . resistan its val halseen Icul i ini
w La dove icaricosul rullo & limitato dallaresk esistance, its value en calculated considerinigs
uniform distribution on thetube lengthand itssymmetry

stenza del tubojl suovalore & stato calcolato whichrespects the centeline.
imponendoche essosiadistribuito uniforme-

mente sulla lunghezzalel tubo e simmetrica

mente rispetto alla mezzeria.

La (apacité di carico e stata calcolata per una The load capacity has been calculated for the duration of
durata di 10.000 ore.Per durate diverse, i valori dei 10.00 hours. For different duration, the values ohaximum

L. L . . ... 4. charge for different rotationvelocity (reported in the table for
Canch' massimi riportati per Ie_dlve_rse velocita di eachseries),have to bemultiplied for appropriatecoefficent,
rotazione nelle tabelle per ogni serie, vanno mol reported in the followingable.

tiplicati per opportuni coefficienti, riportati nella

seguente tabella.
Durata in ore Coefficiente
Duration in hours Coefficient

5000 1.260
10000 1

20000 0.794
30000 0.693
40000 0.630
50000 0.585
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DIAGRAMMI E TABELLE DI CARICO
CHARTS AND LOAD TABLES

La capacitadi carico statica per ognisingolase
rie basedi rulli viene esposta sotto formadi dia-
gramma.l valoririportati indicanoi carichi massi
mi ammissibilie le curve di cedimento degli assi
alle varie lunghezze.La capacitadi carico dina
mica per ogni singola baseli rulli viene esposta
in tabelle specificheche tengono contadelle di-
versevelocita dirotazione.

La scelta del rullo, oltre la capacita di carico, vaw

fatta esaminando altri fattori che possono influire
sulla durata, che sono:

w Condizioniambientali

w Naturadellamerce trasportata

W ' 4 S R QddlihagesaR siulli
w Se irulli possonaicevereurti

w Carichidi punta

I carichi sopportabilidai rulli sonoin funzionedel-
le distanze, degli appoggie delle velocita di ro-
tazione. Per ottenere ilcarico imponibilesul rullo
occorre sottrarre aicarichi lettiil peso proprio del
rullo, riportato nella tabella dati di ogni singola
serie, in funzione della lunghezzA o B (vederde
singoleserie).

Per ilcalcoloche gravasuirulli si & fattoriferimen-
to ad un modello semplificato di asse con fori fi-
lettati per fissaggiocon viti su struttura rigida. Il
carico effettivo siintende uniformementedistribui-
to lungo tutta la lunghezzadel rullo. | calcolisono
stati svolti perrulli, normalmente,per rulli in fe 360,
salvo i modelli per i quali sono previsti materiali
diversi,di volta in voltadichiarati.

Si sono studiati quindi:

w FlessioneRSt t Ql aasS
w Freccia detfullo
w Sollecitazionestatica, per RPMK ™M n S

caper RPM> 10

General Table

LOAD CAPACITY

The static chargeapacityfor eachsingleroller base seriess
shown as diagram. The values reported shown rireximum
allowedloadsand theaxis decay curves wittlifferentlengths.
Thedynamic load capacitfor eachsingleroller baseis shown
in specifictableswhich considethe different rotation elocity.
The rollerchoice, over the load capacity, has to bemade
studying other elements whicbhan affect on the duration,
they are:

®w Ambientconditions

® Nature of the transportedgood

Material Supportbaseon the roller

If roller can receivdoumps

Pickloads

w
w

The loads which can be bearable from the roller are in function
of the distance, of the supports and of the rotation velocity.

To obtain assessable loadsn the roller, we have tgubtract

to the readloads the roller weight, in the table ae reported

all the single serieslates, infunction of the length A or B(see
everysingleseries).

For the calculation which grabs on the roller we consider a
simplify shaft model with threaded holes for the screws fixing
on a rigid structure. The rédoad is considered as evenly di
stributed in all the roller length. The calculations have been
made normally for roller, for roller in Fe 360, excluding the mo
dels which present different materials, always declared.

{25 GKSeQ@wS 06SSy aiddzRASRY

® Shaftflexion

® Rollerarrow

w Solicitation:a G I G A O ¥F 2 Ndynvamiefor REMvD | Y R
Theload capacity must be however alwaysnajor than the

real load whichgrabs on it. If thdoad willbe more concentra

ted in the center or ononly one roller head,the values reper

ted in the table haveto be halved.

RY I YA

La capacita di carico del rullo deve essere co

munque sempe maggiore del carico effettivo

gravante su di esso. Se il carico € concentrato
prevalentemente al centro o su una sola testata

del rullo, i valori riportati in tabella vanno dimez
zati.
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e SPECIFICHE MONTAGGIO RULLI

GeneralTable

> 36

AsseRientrante con molla

Con Chiave
With Slots

Reentrant shaft with spring

ROLLERS MOUNTING SPECIFICATION

[ QS a S Odzl assyeBtranteaynolla & la  The execution with the spring reentrant shaft is the ea
soluzione pil] semplicee diffusa peril mon- sier and more common forAthe medium lend light roller .

. . . . . - . . Y2dzy Ay 3 P ¢ KS FTNI YS LINB-FAf Sa
taggio di rulli medi e Iegge”'l pl’OfIlI dei telai meter more than at least 0,5mm compared to the shaft
devono avere idiametro deifori maggioredi  giameter and must maintain the width as the following
almeno 0,5 mm rispetto al diametroR S f f Q inditadios Bu=B+1. In the figure at the left are shown the
e devono mantenere la larghezzadi seguito mathematical formulas to obtain the magnitudes for the
indicataBu=B+1. Nelldigura asinistrasi ripor construction of the shoulders and of the roller in +ela

. . tionship to each other.

tano le formule matematiche perricavare le
grandezze pela costruzione delle spallee
delrullo in rapporto tra loro.

—
B
Bu=B+1
Percostruirele spalledel trasportatore,co- To build the transporter shoulder&nowing the roller
noscenddalunghezzalel rullo denomina length called B, always Baz 65Qf t  Ydzad 62 NJ

magnitudes shown above, D, d di1, H, s, for a correct

ta B,sempreBu-1,sidovralavoraresullealtre mounting of the rollers.

grandezzesopra rappresentateD,d, d1,H, s,
perun correttomontaggio derulli stessi

Esecuzione ad estremita libere. Il montaggio &Free ends execution. The mounting iy’ RA OF 4 SR 2y G f
AYRAOLF G2 adz LINRTAL A | Roflgswinopeiholes. | 3 2¢ § | LISNI S

—
J




Filettatura interna
Internal Thread

Filettatura esterna
External Thread

Filetto esterno e dado

External Thread and Nut

General Table

ROLLERS MOUNTINGSPECIFICATIO

Lf of 2001 33A2 RSt f QS ahdloskiBoyf kngpHaft efdsS it sqewvs Ffqn@diund 2 y
indicata per carichi medi e pesanti, irridisce ag‘rj ?tea;’iéoa:’;é":ak? the fr:;i“ne :”“f;;r“igidi a?d

tr a 0 NHzu 4 dzNJ RSt - zioet ﬂbn h& shaf ffectf‘glmgthié@%'fﬁogﬂi g)unti?%}?:(g#e@,
migliore dei cuscinetti. In questa confi gsindicatedin figure.

JdzNJ | A 2y S f Ql aas O2Y RAIl AZ2Y I t I tFNBKSI I | R
profili di montaggio, come indicato in figura.

L f of 2001 33A2 RSt f QIThe BcBng ofShg shaBniy inadel with #he nuO(éxegu & 2
dado (esecuzione F) o con dado e Contraon F) or with the nut and locknut (execution F1) in in
dad . F1) iadicat ichi dicated for light and medium loads, maintaining, as the

ado _(eseCUZI_One ) &dicata per 9anc ! previous ones, high structural stiffening characteristic.
leggeri e medi, mantenendo, come il precerne profileswhich have to beused, have ad [ sectin

dente, elevate caratteristiche di irrigidimentowith openloops.
strutturale.

| profli da impiegare hannoindicativamente

asezionead d [ cénasole aperte.

Bu= B+ 2f
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e GRADI DI PROTEZIONE IP
DEGREES OF PROTECTION IP

LanormaCEIEN60529/1997 (exCEI?O—l) classi The standardCEI EN 60529/1997 (ex CEYO0-1) classifies the de

fica i gradi d'protezionedegli involucri perappa gree of protection of the enclosures falectrical equipment.
; . <y ThelP degree isndicatedby two characteristioumbers.

recchiatureelettriche. Il gradolIP & indicato con

due cifre caratteristiche: |P 54

Lettere caratteristiche (Protezione Internazionale)J
Codeletters characteristic (International Protection)

GeneralTable

Prima Cifra caratteristica (da O a 6 o lettera »x)
First characteristic number (from O to 6 or letter x)

Seconda Cifra caratteristica(daO a8 o lettera x)
Second characteristic number (from O to 8 ordetter x)

Laprima cifra indica il grado di protezione contro la penetrazione di corpi solidi estranei.
Thefirst number indicates the degree of protection against the penetration of foreign solid bodies.

Livello | Definizione
Level Definition

Nessuna protezione

0 No protection
1 Protetto contro corpi solidi superiori a 50 mm di diametro
Protection against ingress of solid foreign bodies with dia greater than 50mm
> Protetto contro corpi solidi superiori a 12 mm di diametro
Protectionagainst contact with the fingers, protection against ingress of solid foreign bodies with dia greater than 12mn
3 Protetto contro corpi solidi superiori a 2.5 mm di diametro
Protection against contact with wire etc, with diameters greater than 2.5mm
4 Protetto contro corpi solidi superiori a 1 mm di diametro
Protection against contact with wire etc, with diameters greater than 1mm
5 Protetto contro le polveri (senza deposito nocivo)
Complete protection against contact with live papsotection against harmful deposits of dust
6 Totalmente protetto contro le polveri

Complete protection against contact with live parts, protection against ingress of dust

Laseconda cifra indica il grado di protezione contro la penetrazione di liquidi.
Thesecond number indicates the degree of protection against the penetration of liquids.

Livello | Definizione
Level | Definition

Nessuna protezione

0 No protection

1 t NEGSGl2 O2ydNB €S OFRdAziS OSNIAOIFIEtA RA 3I3200S8
Protection againsvertically falling water drops

5 t NPGSGG2 O2ydNRB €S OFRdAzGS RA I200S RQl Oljdzl 2
Protection against obliquely falling water, up to an angle of 15 degrees

3 t NPGSGG2 O2y dNRB €S OF Rdzi S dalRvertizga@OS RQI OIlj dzI 2
Protection against obliquely sprayed water, up to an angle of 60 degrees from the vertical

4 t NRGSGG2 o2y i NER 3t A & LINHzI T A RQl Olj dzI RI Gdzi G S ¢
Protection against splash water from any direction

5 Protetto contro i gettiR Q I O lj dzl
Protection against water jets from any direction

6 t NBGSGG2 O2y GNRB A 3ISGGA RQI Oljdz2 LIRGSYydA
Protection against powerful water jets from any direction

7 Protetto contro gli effetti delle immersioni temporanee
Protection against temporarynmersion in water

8 Protetto contro gli effetti delle immersioni continue

Protection against indefinite immersion in water

» 38
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UTILIZZ@tilization ' t t [ L / I l/2|_ h b L [ 9 D D 9 W 9 w ' a . I_ 9 b ¢ I_ I_ b 5 :
Light applicatiorwlndustrial environments

Laserie TPviene impiegataquando vi sono corn The TP series is used when are present normal ambient con
dizioni ambientali normalicon carichi leggeria ditions, with lidht loads, to low velocity and it includes idler

locitab d i folli t ti rollers for transportation since 10 daN. The heads are in PVC. On
velocitabassee comprenderulli Tolli per trasporti it are mounted bearings in technopolymer / stainless steel

fino 10daN.Le testatesono normalmentdn PVC.  gpheres. The standard shell is in PVC but in alternative also in
Sonomontati cuscinettiin tecnicopolimero/sfere steel, or in alunmium and in AISI 304 stainless steel. For other
inox. llmantello @ normalmentein PVCe in alter material requests, please contact the Nuova Omec technical

nativa in acciaio,o anchein alluminio e acciaio  dePartment. The shaft is in steel and it can be made in-diffe
. .. K L. rent materials and it can endure specific surface treatments.
inox aisi 304.Peraltri materialicontattaret Q dz+ ¥ Nc,%g")zthe shaft exetion is made by a reentrant shaft

tecnico NuovaOmec.[ QI & & &ccidioe pud completed with a spring (Execution R) for a practical and fast
essere realizzatin materiali diversio subiretrat- mounting, or in alternative, upon request, different executions
tamenti & dzLJS NJF A OA £ A & LIS @A T ggﬁc?ﬁgglgage % sl}le‘yl-ig a\t/aigb% X]aggtaérang]fe ogf)coéatléngs
Odzi A 2 y S éRdD askefldntiatits conmolla

] - with different ypes and materials, which are suitable for each
(esec.R)per un pratico e veloce montaggioo ALISOATAO dzaSa |yR RSYlFIYyR&a-oLX S
in alternativa,arichiestasono possibilesecuzioni GSNFSNBYy OS O2F dAy3Iaesz | yR azxdzf C

diverse.

Per irulli in acciaioé diponibilearichiesta unava

sta gammadi rivestimenti con diversetipologie e

materiali, adattiad ogni uso ed esigenzaspecift

ca (vedere lgabelle generald wA @S a dakati Sy G A
A€ED

aA Yy i SNF&SNBRIgtIQLey AT T T A2y (o)

ESEMPIO DI DESIGNAZIONE RULLO
EXAMPLE OF ROLLER DESIGNATION CODE

TP [40/8 ;| G/vs | | PvC| | A=0570

» 42



*PORTATATATICAUBO PVQGCAPACITY STATICPVC TUBE
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*PORTATA STATICA TUBO ACGCIAFACITY STATIC STEEL TUBE
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* | valori della tabella sono calcolati per una durata teorica di progetto * The values shown in the table have been calculated for a bearings project theoretical

dei cuscinetti di 10.000 ore. duration of 10.000 hours

N.B. Attention:

IlcarlcoeffettlvorlportatoS||ntendeunlformemented|str|bU|to(vedera‘|g ¢KS NBIt t2l/R aK2zgy A& SOSyte& RA&UGNROMS

1ySttt asSiirzys$s agfsvsyuxumsau_JzNLRﬁfa"fsi‘gﬁé{uﬂ@vla\s§yﬁ%>’°§°sxyN§a£faf57\ 2F¥ O2yOSyuNru
LI f£8030Qa "GN y&aLI2NIZ GKS NNEAY3I t2FR @I ¢

Nel caso di carico concentrato in tre punti, ad esempio per il trasporto
pallet, i valori di portata indicati nel grafico e nelle tabelle devono essere
ridotti del 20% Nelcasodi caricoconcentratoo insistenteprincipalmente

Su una soldestataoppure al centro del rullo (fig. 2 e 3), i valori devono
essereridotti del50%I valoridi carichiindicatisiriferisconol t £ QS & S O dAl
O2y aasS FAtSGdlr G2 o tafcdn@ftasieS CadehiA 2y S O2y | aas | Y2t
devono essere ridotti de30%.

have to be reduced of 20%. In case of a load which is concentrated or major put on
only one head or in the roller center (fig. 2 and 3), the values have to be reduced of
50%. The values of loads which are indicated refer to the threaded shaft execution.
tlﬂf Szbei;t \gith spring or witkeyexecutions, the loads have to be reducefQ8fh.
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Asse Rientrante con molla
Reentrant shaft with spring

s - Cuscinetti -
Bearing
mm mm mm mm mm
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1.5
1.9
2.3
1.5
1.9
2.3
2.8
1.9
2.3

T PFOLLIIdIers

1
1.2
1.5

1
1.2

1.5

1.2

1.5

1.5

w

i=n

_ li=n

In
tecnopolimero
/sfere inox
In
technopolymer
/ stainless steel
balls

NAFSNR&AO2Yy 2 | (!
NBFSNI G2 | i S

Grigio Marrone
RAL 7013STD

X
X
X
X

Grigio Pietra
Ral 7030

h B B Pesoweight | Pesoweight | Pesoweight* | Pesoweight*
min max B = 200mm 1 mm B = 200mm 1 mm
mm daN daN daN daN

mm mm
0.092
1
6 0.123
2 0.154
0.123
1
8 0.161
2 100 800 0.192
4 0.249
1 0.211
2 10 0.242
0.300
4
12 0.363
SSNBA2Y S Oa
+/ GdzoS OSNEAZYy D 2 AGK

Grigio Luce
RAL 7035

0.0003
0.0004
0.0006
0.0005
0.0006
0.0008
0.0010
0.0008
0.0010
0.0012
0.0015

gfaioli dzo 2

aF €

gS

0.152
0.223
0.334
0.183
0.261
0.372
0.449
0.311
0.422
0.500
0.563

Yy

A t
YSIy

0.0005
0.0009
0.0016
0.0007
0.0011
0.0018
0.0021
0.0013
0.0020
0.0023
0.0026

=/ ® |/
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ALTRE ESECUZIONI ASSE DISPONIBILI
OTHER SHAFT EXECUTIONS AVAILABLE
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Esecuzione/Finitura/Materiale Versiorstandard

Execution/Finishing/Material Versi@tandard

Materiale e Materiale Temperatura

Finitura Mantello  Cuscinetto Protezione Esecuzione Ass  Finitura Asse Esercizio
Material and Bearing Protection Execution Shaft Material Operating

Finishing Casing Finishing Shaft Temperature
In tecnopolimerc -5° + +50°
/ sfere Inox } (tube PVC)
PVC, PZN In technopolymer R, G -5° ++80°
/ stainless steeballs (tube steel)

Altri materiali di impiego e tipi di finiture disponibili

Other application materials and types of finishes available

Sigla Descrizione Initial Description
DEC Acciaio grezzo DEC Normal steel
ZN Mantello zincato ZN Galvanized tube
ZN/ZN Mantello zincato, asse zincato ZN/ZN Galvanized tube, galvanized shaft
PZN Mantello prezincato (sendzimir) PZN Pregalvanized tube (sendzimir)
PZN/zZN Mantello prezincato, asse zincato PZN/ZN Pregalvanized tub@alvanized shaft
ALL Mantello alluminio ALL Aluminium tube
ALL SAT Mantello alluminio satinato ALL SAT Satin aluminium tube
PVvC Mantello PVC PVvC PVC tube
IX1 Mantello inox IX1 Stainless steel tube
IX1/1X Mantello, asse inox IX1/1X Stainless steel tube and shaft
IX2 Mantello, testata folle inox IX2 Stainless steel tube and idle ecaps
IX2/1X Mantello, testata folle, asse inox IX2/1X Stainless steel tube, idle ewdps and shaft
IX3 Mantello, testata folle enotorizzata inox IX3 Stainless steel tube, idle and motorized @ags
IX3/1X Completamente inox IX3/1X Completely stainless steel
IX6 Altre configurazioni inox IX6 Other stainless steel configurations
VKC Vulcanizzazione a caldo VKC HotVulcanization
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Laserie TPAviene impiegataquandovi sonocorr TheTPAseriesis usedwith ?OrmaI’ambientsolutions,vvith light
dizioni ambientali normalicon carichi leggeria loads,to low velocityl Yy R cdmipd3e&dbf idler rollers for tran
velocitabassee comprenderulli folli per trasporti sportsuntil 8 daN. Theheadsare usuallyin PVC. Arenounted

! ) technopolymer bearingsé steel spheres. Thshellis in PVC.
fino 8 daN. Le testatesono normalmentein PVC.  aisotheshaftA & Ay t £/ | yith spritg(EdaecRYB G dzN.

Sonomontati cuscinettiin tecnicopolimero/sfere from both N2 t &idesdidr @ practical and fasmounting, also
acciaio.ll mantelloe@ inPVC] QI alaySO KsQrS & aitp difficultinstallationconditionsThisisaversatileroller,with
PVCed & rientrante conmolla (esecR) daambo  &!lghtown weight andeconomic.

i lati del rullo per un pratico e veloce montaggio,

anchein condizionidifficili di installazione.Rullo

versatile,dal pesoproprio leggeroed economico.

Esecuzione/Finitura/Materiale Versiorsdandard

Execution/Finishing/Material Versi@tandard

Materiale e Materiale Temperatura
Finitura Mantello ~ Cuscinetto Protezione Esecuzione Ass  Finitura Asse Esercizio
Material and Bearing Protection Execution Shaft Material Operating
Finishing Casing Finishing Shaft Temperature

In tecnopolimerc

PVC / sfereacciao . R -5° = +50°
In technopolymer
/ steel balls

ESEMPIO DI DESIGNAZIONE RULLO
EXAMPLE OFROLLER DESIGNATION CODE

'TPA | 20/6 | | B=0355

» 46



*PORTATA STATICGIAPACITY STATIC

Capacita Carico (dal
Load Capacity (dan)
N

100 200 300 400

—8— (J 8 asseshaft
—8— J 6 asseshaft

500 600 900

Lunghezza Rullo (mmRoll width (mm)

* | valori della tabella sono calcolati per una durata teorica di progetto
dei cuscinetti di 10.000 ore.

N.B.

Il carico effettivo riportato si intende uniformemente distribuito (vedere fig.
M yStfl aASTA2yS &a9f SYSyGA LISNI Af

Nel caso di carico concentrato in tre punti, ad esempio per il trasporto

pallet, i valori di portata idicati nel grafico e nelle tabelle devono essere

ridotti del 20%. Nel caso di carico concentrato o insistente principalmente

su una soldaestata oppure al centro del rullo (fig. 2 e 3), i valori devono
essere ridotti deb0%.

* The values shown in the tEbhave been calculated for a bearings project theoretical
duration of 10.000 hours

Attention:

th% [\Lﬁlf taj'fz, akKz2zgy Aa "63}/‘(@ RAéﬁ'NJG'dzﬂé,
RACE VYN8 | HSAR 2 Y RE AL YNIRE & R RITNI CRRRRY ¥ W20
LI £ £t SadQa u NJ aLi2 N = uaKS OF NNE Ay 3 t21FI R Ot

have to be reduced of 20%. In case of a load which is concentrated or major put on
only one head or in the roller center (fig. 2 and 3), the values have tedoeed of
50%.

A -
h B h
i=n R i=n

[ VA
E——————— A H"Jt'ﬁ

i o T
I

Asse Rientrante con molla
Reentrant shaft with spring

Cuscinetti Pesoweight | Pesoweight
Bearing B = 200mm 1 mm
mm mm daN daN
D6 20 1.5 | Intecnopolimero 0.135 0.0004
30 18 /sfereacciao | 5, | 19 @ 79 800 0.165 0.0007
@8 In technopolymer
40 2.3 / steel balls 0.290 0.0010
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Light applicatiorwlndustrial environments

La serie LGEE vienampiegata quando vi sono The LGEE serieis used with normal condition, with ligho-
condizioni ambientali normalicon carichi leg- F'Ra FyR 0 t 2scompasedaf @lerodiers fdr y R A

. locitab d i folli transports until60 daN. The rollers and theheadare usually
gern, a velocitabassee comprenderulll Tollt per in steel. Steebearingsin stamped metakheetto high sliding

trasporti fino 60 daN.| rulli e le testatesononor- are mounted. theshellis usuallyin steedwith the electrozinc
malmente in acciaio. Sono montati cuscinetti in plating surface treatment but ee also possible other creations
lamiera stampata ad altascorrimento.ll mantello ~ innotzinced, stainlessr AISI304 steel. _
& normalmentein acciaiocon trattamento di zin For other materials, please contact our technical department,

L. . Also the axis is in steel but it can also be made in different ma
catura elettrolitica ma sono previste anche rea- terials or endure specific surfareatments.
lizzazoni in acciaionon zincatoacciaioinox aisi Usually the axis execution is with return axis with spring (exec.
304. Per altri materiali contattaret Q dzReEricO A 2R) for a practical and fast mounting but upon request are also

a& < = 5 . XA A ossible different executions.

Nuovah Y5 O® ! y O& & actidilegpaos :DLJzy NEljdzSad AGQ&E I GOFAtFofS |
essere realizzatin materiali diversio sublretrat- different types andmaterials, which are adapt for any use or
tamentid dzLJIS NF A OA I £ A ALISOA FAQIR F LR NI I A XS YSJYSEI ad QS$ a §1 I

Odzl A2y S eRcﬁQﬁsfseﬂdntéaétéSconmolla 621 dAay3ae YR agddz OF yAT FGA2Yyatd
(esec.R) perun praticoe veloce montaggiana

arichiestasono possibili esecuzioiverse.

9Q RALIRYAOAT S I NROKASadGlr dzyl @lFadl 3AFYYL RA N
stimenti con dverse tipologie e materiali, adatti ad

ognhi uso ed esigenza specifica (vedere lebelle

ISYSNI A AWAPSAGAYSY A OF £ T I dAaA I AYUGSNFSNByYT I €
axdzt OF YATTITAZ2YALE DD

ESEMPIO DI DESIGNAZIONE RULLO
EXAMPLE OF ROLLER DESIGNATION CODE

[LGEE |50/10 : R| | PZN| | B=0450
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*PORTATA STATICGIAPACITY STATIC

80
c
g 70
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2
g 60
©
0
T 50
o
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S 40
©
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= o °
O 2
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X
3
g 10
©
O 5

200 400 600 800 1000

—8— J 10 asse shaft
—8— J 8 asse shaft

@ 7 asse shaft
—0— @ 6 asseshaft

1200 1400 1600 1800 2000

Lunghezza Rullo (mmRoll width (mm)

* | valori della tabella sono calcolati per una duragarica di progetto

dei cuscinetti di 10.000 ore.

N.B.

llcaricoeffettivoriportato siintendeuniformementedistribuito (vederefig.

M ySftfl ST A2yS a9f SYSy GIANILISING NMIT |
Nel caso di carico concentrato in tre purdgl esempio per il trasporto
pallet, i valori di portata indicati nel grafico e nelle tabelle devono essere
ridotti del 20% Nelcasodi caricoconcentratoo insistenteprincipalmente

su una soldestataoppure al centro del rullo (fig. 2 e 3)yalori devono

essereidotti del50% ] valoridi carichiindicatisiriferisconol t £ Q Sa S (e} d'zrfthf i‘
34aS FAESGOlIGd2d bStfQSasSOda A2y S 02y

o2y I
devono essere ridotti de30%.

* The values shown in the table have been calcdldte a bearings project theoretical

duration of 10.000 hours

Attention:

¢KS NBI ¢ t2FR aKz2g¢y Aa SgPSyfte RA &30 NX o dzi S
FDIEY i S QEARYD ®RIER Nibt AT 02y OSydnN:
LJ- £ £ S (pertathelchtdyingdoad values indicated in the graphic and in the tables

have to be reduced of 20%. In case of a load which is concentrated or major put on

only one head or in the roller center (fig. 2 and 3), the values have to be reduced of

50%. The valkes of loads which are indicated refer to the threaded shaft execution.

ei;t \gith spring or witkeyexecutions, the loads have to be reducefQsh.

S I Yzt tl S 02y OKAI @S A

I aa
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Asse Rientrante comolla
Reentrant shaft with spring

D s Cuscinett - h B B Pesoweight| Pesoneight
' Bearing min max B=200mm 1 mm
mm mm mm mm mm mm mm daN daN

26

a7

a8

10

Filettatura interna
Internal Thread

-n. “ocarn

S h
Bearing
mm mm mm

36

a7

a8

210

» 50

18
24
30
32
40
24
30
40
30
32
40
48

18
24
30
32
40
24
30
40
30
32
40
48

1

1.5
1.2

1.5

1.5
1.2
1.5
1.2

1.5

1
1.5
1.2

1.5

1.5
1.2
1.5
1.2

1.5

LGE

FOLLIdlers

@

i=n

i=n

&g

1 6 0.158 0.0006
3 0.257 0.0011
4 7 0.315 0.0012
In lamiera 2.5 0.344 0.0014
stampata 4 0.458 0.0017
ad alto
scormentc |~ o | 100 1soc | 2T (O
Sheet metal 4
with 0.478 0.0018
highsliding 3.5 0.362 0.0014
2.5 10 0.420 0.0016
35 0.529 0.0020
0.580 0.0023
A=B
k R k
n n
LY |
I s
ol sl ‘

In lamiera
stampata
ad alto
scorrimento
Sheet metal
with
high sliding

mm mm

3.5
2.5

3.5

n+8

M3x12

M5x15

M5x15

M6x15

min max
mm mm

100

1800

Pesoweight
A =200nm

0.154
0.253
0.310
0.340
0.454
0.272
0.306
0.473
0.357
0.415
0.524
0.575

Pesoweight
1 mm
daN

0.0006
0.0011
0.0012
0.0014
0.0017
0.0012
0.0012
0.0018
0.0014
0.0016
0.0020
0.0023




ALTRE ESECUZIONI ASSE DISPONIBILI
OTHER SHAFT EXECUTIONS AVAILABLE
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Esecuzione/Finitura/Materiale Versiorstandard

Execution/Finishing/Material Versi@tandard

Materiale e Materiale Temperatura
Finitura Mantello  Cuscinetto Protezione Esecuzione Ass  Finitura Asse Esercizio
Material and Bearing Protection Execution Shaft Material Operating
Finishing Casing Finishing Shaft Temperature
In lamiera
stampata ad
PZN alto scorrimentc - R, G -5° + +80°
Sheet metal with
high sliding

Altri materiali di impiego e tipi di finiturdisponibili

Other application materials and types of finishes available

Sigla Descrizione Initial Description
DEC Acciaio grezzo DEC Normal steel
ZN Mantello zincato ZN Galvanized tube
ZN/ZN Mantello zincato, asse zincato ZN/ZN Galvanizedube, galvanized shaft
PZN Mantello prezincato (sendzimir) PZN Pregalvanized tube (sendzimir)
PZN/zZN Mantello prezincato, asse zincato PZN/ZN Pregalvanized tube, galvanized shaft
ALL Mantello alluminio ALL Aluminium tube
ALL SAT Mantello alluminio satinato ALL SAT Satin aluminium tube
PVvC Mantello PVC PVvC PVC tube
IX1 Mantello inox IX1 Stainless steel tube
IX1/1X Mantello, asse inox IX1/1X Stainless steel tube and shaft
IX2 Mantello, testata folle inox IX2 Stainless steel tubend idle enecaps
IX2/1X Mantello, testata folle, asse inox IX2/1X Stainless steel tube, idle edps and shaft
IX3 Mantello, testata folle e motorizzata inox IX3 Stainless steel tube, idle and motorized ®ags
IX3/1X Completamente inox IX3/1X Completely stainless steel
IX6 Altre configurazioni inox IX6 Other stainless steel configurations
VKC Vulcanizzazione a caldo VKC Hot Vulcanization
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Light/light mediumapplicationwln

L EFOLLIIdIers

[ ODD9wW9ka95Lh
dustrial environments

[ 9DD9 w9

Laserie LGEvieneimpiegataquandovi sonocon-
dizioni ambientali normali, con carichi leggeri,
medio leggeria velocita nonelevate ecompren

de rulli folli per trasporti fino 100 daN. | rulli e le
testate sono normalmentein acciaio.Sonomon-
tati cuscinettiin acciaiotemprato ad altoscorri
mento prelubrificati.ll mantelloe normalmentein
acciaiocon trattamento di zincaturaelettrolitica
ma sono previste anche realizzazionin acciaio
non zincato,acciaioinox aisi304.Peraltri materia-

li contattaref Q dzF¥ ¥ A ONudvadn®O Yickie2
f QI &idd8ciaioe pud essere reazatoin ma-
teriali diversio subire trattamentisuperficiali spe
cifici, b2 NI £ YSy (S QS aé&scodzl
asserientrante conmolla (esecR)per un pratico

e veloce montaggiana arichiestasono possibili
esecuziondiverse.

9 disponibile a richiesta una vasta gamma di ri
vestimenti con diverse tipologie e materiali, adatti
ad ogni uso ed esigenza specifica (vedere le ta
6S8ftS ISYSNIftA SwhAOSAGA
S Gxdzt OF YAT T ITA2YAED

a
S P

ESEMPIO DI DESIGNAZIONE RULLO
EXAMPLE OF ROLLER DESIGNATION CODE

LGE |60/12]:| G/M8| | PZN| | A=0915

» 52

The LGEeriesis used with nomal condition, with lightoads

FYyR 4 t2¢ ccBrhpasedfidiersolldrsyfdRtrak G Q &
sportsuntil 100 daN. The rollers and théead are usuallyin

steel. Tempered steel pihabricated bearingso high sliding

are mounted. theshellis usuallyin steedwith the electrozinc

plating surface treatment but ar@lso possible other creations

in not-zinced, stainlessr AlSI304 steel.

For other materials, please contact our technical department.
Also the axis is in steel but it can also be madeffardnt ma

terials or endure specific surface treatments.

Usually the axis execution is with return axis with spring (exec.

R) for a practical and fast mounting but upon request are also
possible different executions.

1 L2y NB lj dzS a (i  large (rénge lofddodtifigs avith S I
different types and materials, which are adapt for any use or
ALISOAFAO NBIdzANBYSyGad o[ 221 I
RPIVISYIREL HYRI AGdE OF yAT I GA2Yy&aéo0

YSyidaAa



*PORTATA STATICGIAPACITY STATIC

120 —8— I 12 asse shaft
—8— @ 10 asse shaft

’g —e— @ 8 asse shaft
) 100 ° ° ° ° @ 7 asseshaft
2

‘o
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O o

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

Lunghezza Rullo (mmRoll width (mm)

* | valori della tabella sono calcolati per una durata teorica di progetto * The values shown in the table have been calculated for a bearings project theoretical

dei cuscinetti di 10.000 ore. duration of 10.000 hours
N.B. Attention:

Ilcaricoeffettivo riportato siintendeuniformementedistribuito (vederefig. ¢KS NBIEf t2FR &dK26y A& S@Syte RA&AGNAOS
M YySttl asSTAz2zyS 49f SYSy GRNILIING MIE I TFR2INI8Y&Ed;E2 P S QEAZY D badidgyinreeNpypss fof Sxample irare y o NI G
Nel caso di carico concentrato in tre punti, ad esempio per il trasporto W' £ £ St Qa GNIF yall2NL> 0KS OF NNEAy3 f2FR Ot
pallet, i valori di portata indicati nel grafico e nelle tabelle devono essere have to be reduce_d of 20%. In case of a load which is concentrated or major put on
ridotti del 20% Nel casodi caricoconcentratoo insistenteprincipalmente only one head or in the roller center (fig and 3), the values have to be reduced of

Su una soldestataoppure al centro del rullo (fig. 2 e 3), i valori devono 50%. The values of loads which are indicated refer to the threaded shaft execution.
essereridotti del50% valoridi carichiindicatisiriferisconol f f QS a S O di "% ?%? with spring or witkeyexecutions, the loads have to be reducefiash.

O2y aasS FAtSGGlFIG2d bSttQSasS0dza A2yS O2y |aasS | Yzt tl S 02y OKALI @S A
devono essere ridotti de&30%.
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A
h B h
= i=n R i=n
%
EES
5%
© £
@) =
=]
g% [
G o=
O =
xs
o e
D S Cuscinett - h B B Pesoweight| Pesoneight
' Bearing min max B =200mm 1mm
mm mm mm mm mm mm mm daN daN
o7 22 1.5 2.5 7 0.242 0.0015
32 3 0.376 0.0015
1.
28 50 5 2.5 8 0.580 0.0022
32 o 3 0.426 0.0017
48 15 |nacciaio g 0.557 0.0023
temprato
a1C 50 ad alto 2.5 10 0.630 0.0025
60 5 scorrimentc - 100 180C 0.850 0.0034
76 Harden_ed 1.057 0.0042
32 steel with 3 0.489 0.0020
high sliding
48 1.5 7 0.620 0.0026
@12 50 2.5 12 0.700 0.0028
60 5 - 0.913 0.0037
76 1.121 0.0045
A=B
k R k
n n_|
: 3
] | |
= %
Q
€3
w2 al s | — A_V=|E
SE =2 =
83 %‘
8c
29
[ |
s Cuscinetti = K M A A Pesoweight | Pesoweight
Bearing min max A =200mm 1 mm
mm mm mm mm mm mm mm daN daN
a7 22 1.5 2.5 M5x15 0.238 0.0015
8 32 15 3 M5x15 0.372 0.0015
50 : 2.5 X 0.530 0.0022
32 o 3 0.421 0.0017
48 | 15 'tg acciao | 7 0.552 0.0023
@10 50 ad F;Ito 2.5 M6x15 0.625 0.0025
60 2 scorrimento 7 n+8 100 1800 0.845 0.0034
76 Harden_ed 1.052 0.0042
32 steel with 3 0.484 0.0020
high sliding
48 1.5 7 0.615 0.0026
212 50 2.5 M8x20 0.610 0.0028
60 2 7 0.908 0.0037
76 1.116 0.0045
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ALTRE ESECUZIONI ASSE DISPONIBILI
OTHER SHAFT EXECUTIONS AVAILABLE
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Esecuzione/Finitura/Materiale Versiorstandard

Execution/Finishing/Material Versidtandard

Materiale e Materiale Temperatura
Finitura Mantello  Cuscinetto Protezione  Esecuzione Ass  Finitura Asse Esercizio
Material and Bearing Protection Execution Shaft Material Operating
Finishing Casing Finishing Shaft Temperature
In acciaio
tempratoad
PZN altoscorrimentc - R, G -5° + +80°
Hardened steelith
highsliding

Altri materiali dimpiego e tipi di finiture disponibili

Other application materials and types of finishes available

Sigla Descrizione Initial Description
DEC Acciaio grezzo DEC Normal steel
ZN Mantello zincato ZN Galvanized tube
ZN/ZN Mantello zincato, asseincato ZN/ZN Galvanized tube, galvanized shaft
PZN Mantello prezincato (sendzimir) PZN Pregalvanized tube (sendzimir)
PZN/ZN Mantello prezincato, asse zincato PZN/ZN Pregalvanized tube, galvanized shaft
ALL Mantello alluminio ALL Aluminium tube
ALL SAT Mantello alluminio satinato ALL SAT Satin aluminium tube
PVC Mantello PVC PVC PVC tube
IX1 Mantello inox IX1 Stainless steel tube
IX1/1X Mantello, asse inox IX1/1X Stainless steel tube and shaft
IX2 Mantello, testata folle inox IX2 Stainless steel tube and idle ecaps
IX2/1X Mantello, testata folle, asse inox IX2/1X Stainless steel tube, idle ewdps and shaft
IX3 Mantello, testata folle e motorizzata inox IX3 Stainless steel tube, idle and motorized @ags
IX3/1X Completamente inox IX3/1X Completely stainless steel
IX6 Altre configurazioni inox IX6 Other stainless steel configurations
VKC Vulcanizzazione a caldo VKC Hot Vulcanization
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Light/light mediumapplicationwlndustrial environments

Laserie LGHRS viendmpiegataquando vi sono TheLGE2RS serieis used with normal condition, with ligho-
condizioni ambientali normalon carichileggeri, ' R& FYR 4 y2a4 tomposedbidle? Ollers & = |

dio | . locit2 | t for transports untill60daN.Therollers and thehead are usuat
medio leggeria velocita nonelevale ecompren ly in steel. Are mountedgid bearings withone sphere crown

derulli folli pertrasportifino 160daN.I rulli e le te- 6001 2RSwith permanent lubrication, whiclksan besubstitu
state sono normalmentdan acciaio.Sono montati ted with different brandstypes or materials indicatedat the
cuscinetti rigidiad una corona di sfere60012RS  order. The lid in polypropylene is theS I NJorgtet@rothe
a lubrificazione permanenteche possonoessere humid ordusty ambient.Theshellis usuallyin steedwith the

L P K . p L electro zinc plating surface treatment but arealso possible
S_O_Stlt_Ultl _Con marCh?1t'p9|Og'e o materiali diver other creations imot-zinced, stainlessr AISI304 steel.
siindicatial Y2 YSyYy U 2 R Slfcdpe€chibliiiR A VES SPer materials, please contact our technical department.
polipropilene fungeda protezione deicuscinetti Also the axis is in steel but it can also be made in different ma
da ambienti umidio polverosi.ll mantello & nor terials or endure specific surface treatments.

| tei .. tratt to di zi t Usuallythe axisexecution isvith an inner threated hole to the
ma meh_em acciaiocon r_a amento di erlca u_ra . ends(exec. G) or imlternative, with a return axis withspring
e|ettr0|ltlca ma sono preVISte anChe rea|I22aZIOnI (execl R) for a practica| and fa’ﬂounting but upon request
in acciaionon zincato,acciaioinox aisi 304.Per arealso possibl@ifferent executions.
altri materiali contattare f Qdz¥f T A ON@ova(i S &K OBlidzsau AuQa | grAatlots F
Omec. Anche f O | & i @cciaio e pud essere different types and materials, which are adapt fmmy use or

N e B ep © ALISOAFTAO NBIdANBYSyidao o[ 2
realizzatoin materiali diversio subire trattamenti oo GAy3a¢ I yR & @&dzt OF yAT I 2y A
superficiali specifici. Normalmenté QS a SOdzl A 2y S
R St t &dorifaioSilettato interno alle estremita
(esec.G) o inalternativa, perun pratico e veloce
montaggio, corasserientrante conmolla (esec.
R) ma a richiesta sono possibili esecuzioni diverse.
9 Q RAALIZ2YAOAT S I NAOKASaGLI dzy I gl a
vestimenti con diverse tipologie e materiali, adatti
ad ogni uso ed esigenza specifica (vedere le ta
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EXAMPLE OF ROLLER DESIGNATION CODE
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*PORTATA STATICIAPACITY STATIC

200 —8— (J 12 asse shaft

’g —8— @ 10 asse shaft
T 175
2 C o
2
g 150
S
O
T 125
o
=~
4
© 100
©
N
g 7
§

50
«©
=
3
2 25
3

0

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

Lunghezza Rullo (mmRoll width (mm)

*PORTATA DINAMICEAYNAMIC LOAD CAPACITY
mm daN

n

25 54 33 25 18 15 13 12 10 9 9 8 8 7
50 53 32 24 17 14 13 12 10 9 8 8 7 7
100 53 32 23 17 14 13 11 10 9 8 8 7 7
200 52 31 22 16 14 12 11 10 9 8 8 7 7
300 46 31 21 16 14 12 11 10 9 8 7 7 7
@10 400 42 30 20 16 13 12 10 9 8 8 7 7 6
500 39 29 19 15 13 11 10 9 8 7 7 6 6
600 37 29 18 15 12 11 10 8 8 7 6 6 6
700 36 28 17 14 12 10 9 8 7 6 6 5 5
800 34 27 16 14 11 10 9 8 7 6 5 5 4
25 67 40 30 21 18 16 15 13 12 11 10 9 8
50 66 39 30 21 18 16 14 13 11 10 9 9 8
100 65 39 28 21 17 15 14 12 11 10 9 9 8
200 64 38 27 20 17 15 14 12 11 10 9 9 8
&12 300 57 38 26 20 17 15 13 12 10 9 8 8 7
400 51 37 25 19 16 14 13 11 10 9 8 8 7
500 48 36 24 19 16 14 12 11 10 9 8 8 7
600 46 35 23 18 15 13 12 10 9 8 7 7 6
700 44 35 22 18 15 13 12 10 9 8 7 7 6
800 42 34 21 17 14 12 11 9 8 7 6 6 5

* | valori della tabella sono calcolati per una durata teorica di progetto * The values shown in the table have been calculated for a bearings project theoretical

dei cuscinetti di 10.000 ore. duration of 10.000 hours

N.B. Attention:

licaricoeffettivoriportato siintendeuniformementedistribuito (vederefig. ¢KS NBIE t2/R aK2gy Aa S@OSyte RAAUNROGDWS

M ySttl asST Az2y$S 69t SYSy GANILISING NI | SRANISYERE2 P15 QPEALYY PRISK ONHF t AF O2yOSyuNI O
LIt £SGQa GNIYALRNIZI GKS OFNNEBEAy3 t2FR Ol ¢

Nel caso di carico concentrato in tre punti, ad esempio per il trasporto
pallet, i valori di portata indicati nel grafice nelle tabelle devono essere
ridotti del 20% Nelcasodi caricoconcentratoo insistenteprincipalmente

su una soldestataoppure al centro del rullo (fig. 2 e 3), i valori (_jevoAno' Ire th
essereidotti del50%I valoridi carichiindicatisiriferisconol t f QS & S OdA R Szh
02y | &aasS FAtSGdlIdiz2d bSttftQS5as0dzd A2yS O2y | aas | Y2ttt S 02y OKAI @S A
devono essere ridotti de80%.

have to be reduced of 20%. In case of a load which is concentrated or major put on
only one head or in the roller center (fig. 2 and 3), the values have to be reduced of
50%. The values of loads which are indicated refer to the threaded shaft execution.
ei;I \gith spring or witkeyexecutions, the loads have to be reduce8Qsf.
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Filettatura interna
Internal Thread

s Cuscinett & K M A A Pesoweight| Pesoneight
Bearing min max A =200mm 1 mm
mm mm mm mm mm mm mm daN daN

32 3 0.374 0.0017
1C 1.5 M6x15

48 6 0.516 0.0023

32 3 0.438 0.0020

1.5 60012R¢ n+8 60 180C

48 0.580 0.0026
212 M8x20

60 5 6 0.882 0.0037

76 1.097 0.0045

Diametro tubo speciale a richiesta: 30
Diametro tubo speciale a richiesta: 30

=
g | X

ﬁﬁ E

Asse Rientrante con molla
Reentrant shaft with spring

s Cuscinetti i h B B Pesoweight | Pesoweight
Bearing min max B =200mm 1 mm
mm mm mm mm mm daN daN

mm mm

32 3 0.379 0.0017
10 1.5 10

48 6 0.521 0.0023

32 3 0.443 0.0020

1.5 6001 2RS 100 1800

48 0.585 0.0026
212 12

60 5 6 0.887 0.0037

76 1.102 0.0045

Diametro tubo speciale a richiesta: 30
Diametro tubo speciale a richiesta: 30
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ALTRE ESECUZIONI ASSE DISPONIBILI
OTHER SHAFT EXECUTIONS AVAILABLE

Filetto interno con Chiave
Internal Thread with Slots

Con Chiave
With Slots

Esecuzione/Finitura/Materiale Versiorstandard

Execution/Finishi

ng/Material Versi@tandard

10

©

0
I
®

.j

12

10

M M6x15 | M8x20

12

10

Materiale e

Finitura Mantello

Material and

Protezione
Protection

Cuscinetto
Bearing

Finishing Casing

PZN

Altri materiali di impiego e tipi di finiture disponibili

Otherapplication materials and types of finishes available

CPS
Coperchio

parapolvere
Dustprotection
cover

6001 2RS

Esecuzione Ass
Execution Shaft

G, R

Materiale Temperatura
Finitura Asse Esercizio
Material Operating
Finishing Shaft Temperature
-5° + +80°

Sigla
DEC
ZN
ZN/ZN
PZN
PZN/zZN
ALL
ALL SAT
PVC
IX1
IX2/1X
IX2
IX2/1X
IX3
IX3/1X
IX6
VKC

Descrizione

Acciaio grezzo

Mantello zincato

Mantello zincato, asse zincato
Mantello prezincato (sendzimir)
Mantello prezincato, asse zincato
Mantello alluminio

Mantello alluminio satinato
Mantello PVC

Mantello inox

Mantello, asse inox

Mantello, testata folle inox
Mantello, testata folle, asse inox
Mantello, testata folle e motorizzata inox
Completamente inox

Altre configurazioni inox

Vulcanizzazione a caldo

Initial
DEC
ZN
ZN/ZN
PZN
PZN/ZN
ALL
ALL SAT
PVC
IX1
IX2/1X
IX2
IX2/1X
IX3
IX3/IX
IX6
VKC

Description

Normal steel

Galvanized tube

Galvanized tube, galvanized shaft
Pregalvanized tube (sendzimir)
Pregalvanized tube, galvanized shaft
Aluminium tube

Satin aluminium tube

PVC tube

Stainless steel tube

Stainless steel tube and shaft
Stainless steel tube and idle ecaps
Stainless steel tube, idle exdps and shaft
Stainless steel tube, idle and motorized @ags
Completely stainlessteel

Other stainless steel configurations
Hot Vulcanization
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Laserie LGSvieneimpiegataquandovi sonocon-
dizioni ambientali normali, con carichi leggeri,
medio leggeria velocita nonelevate ecompren
de rulli folli pertrasportifino 200daN.I rulli sono
normalmentein acciaiomentre le testatesonoin
polipropilene nero. Sonomontati cuscinettirigidi
ad una corona di sfere6002 2RSa lubrificazione
permanente, che possono essere sostituiti con
marche, tipologie o materiali diversiindicati al
Y2YSyil2 R SAfpto@AoNRek oliKimetti
€ montato uncoperchio parapolvere alabirinto
in polipropilene.ll mantello € normalmentein ac
ciaio con trattamento di zincaturaelettrolitica ma
sono previste anche realizzazionin acciaionon
zincato, acciaioinox aisi 304.Per altri materiali
contattare f Q dz¥ ¥ A O Niova DI18€0.yAnche
f QI &ira&iaioe pud essere realizzatm mate-
riali diversio subiretrattamenti superficialispecift
Ci,b2NXI f YSYy(dS
filettato interno alle estremita(esec.G) o in alter
nativa, perun pratico e veloce montaggiocon
asserientrante conmolla (esecR) ma aichiesta
sono possibili esecuziodiiverse.

9 @isponibilearichiesta unavastagammadi ri-
vestimenticondiversetipologieemateriali,adatti
ad ogni uso ed esigenzaspecifica(vederele ta-
belleaI Sy SNJ £ A

edtdzf OF yATT FTA2YAEO O
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The LGSeriesis used with normal condition, with ligHbads
and atmediumlight St 2 OA ( éomposeybRdlehradll€rsy
for transports until200daN. The rollers areisuallyin steeland
the head are in black polypropylene. Are mountedgid bea
rings withone sphere crow60022RSwith permanent lubrica
tion, whichcan besubstituted withdifferent brands,types or
materials indicatedat the order. The lid in polypropylenetls
o0 S| NJ y JpiofectoRthmsugh a polypropylendabyrinth.
Theshellisusuallyin steedwith the electrozinc plating surface
treatment but arealso possible othecreations innot-zinced,
stainlessor AISI304 steel.

For other materials, please contact our technical department.

Also the axis is in steel but it can also be made in different ma

terials or endure specific surface treatments.

Usuallythe axisexecution isvith an inner threated hole to the
ends(exec. G) or in alternativeyith a return axis withspring
(exec. R) fom practical and fastmounting but upon request
are also possibldaifferent executionsUpon N3 |j dzS & (-
lable a large range ofcoatings withdifferent types and ma
terials, which are adapt for any use orspecificrequirements.
o[ 221 (Y] iKS
OFYyAT FGA2y asood
RSttt Ql aas
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ESEMPIO DI DESIGNAZIONE RULLO

EXAMPLE OF ROLLER DESIGNATION CODE

ol - { . 9] NByYyT I ¢
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